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UNELTE DE
TAIERE

Sectia 1
Grupuri de Produse
010 - 154

Caftegorii de Produse

Productie
Profesional
Industrial
Atelier
Intretinere

Reparatii casnice

Cuprins

Descriere Grup Pagina
Adancitoare de capete de surub 021 38
Alezoare - cu coada conica 065 107
- cu mandrina 065 106
- de mana 065 106
Burghie - Brute 025 57
- Centrale 025 40-41
- Centrare prezon 025 42 -45
- Centruitoare 025 58
- Coada conica 025 63
- de centrare 025 38
- de forjare 025 49
- Lungime standard (Jobber) 025 44 - 58
- Mai lungi 025 62
- Productie 025 59
- SDS Burghie 057 77
- Seria lunga 025 60 -61
- Seturi 025 52 -54
- Vent & Micro 025 39
- Zidarie 055/056 76 - 77
Burghie pentru foi si tuburi 019 34
Capete de filetat 016 33
Cutite aplicate si lame departatoare 090 129
Cutite fixate prin lipire 100 130-131
Extractoare suruburi rupte si tarozi 075 108
Fierastraie pentru gauri si arbori 050 74 -75
Freze conice 020 34-37
Freze cu coada 061 78 - 98
- Perforare si ambutisare 061 99 -104
Freze de unica folosinta 062 105
Indexabile - Freze 139 164 - 169
Insertii - ISO Filetare 121 163
- I1SO Frezare 120 161
- ISO Strunjire 120 156 - 160
Lame Fierastrau 072 108
Mansoane si Mandrine pentru piese filetate cu tarod 144 178 -179
Panze fierastrau si fierastrau electric 040 72-73
Pieptene de filetat - Manual 017 33
- Masina 017 33
- Matrite 015 33
Pile ac 031 68
ac cu diamant 033 71
Cu caneluri 031 69
cu dinti frezati si raspele 032 70
de precizie 031 69
tehnice 030 66 - 67
Portcutite - Extern 1ISO 106 136 - 145
- I1SO Boring 106 146 - 149
Prezoane si accesorii 140 170
Productie HSS 085 124 -128
Restauratoare de filet 017 33
Scule pentru debavare - Manuale 109 150 - 153
Scule sudate cap la cap 010 32
Seturi cu cap de filetat 144 177
Tarozi - Filet rectificat HSS 085 109 - 123
Unelte cu cap anterior al arborelui principal 144 171 -176
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UNELTE DE TAIERE

010

r 1)1

254 Scule sudate
cap la cap

Pivotare si strunjire
frontala usoara

1

Dreapta

Forma Nr.1RH
Unghiuri de degajare

Unghi superior 14°
Degajare frontala 6°
Unghi de atac -2°
Unghi de remanenta 15°
Degajare laterla 6°

Raza de rotunjire -

SCULE SUDATE CAP LA CAP

Taiere sau aschiere laterala

Dreapta

Forma Nr.7RH
Unghiuri de degajare

Unghi superior 14°
Degajare frontala 6° |
Unghi de atac -2°

Unghi de remanenta 4-10°
Degajare laterala 6°

Confectionate din otel sinterizat de calitate superioara. Pentru a fi utilizate intr-o gama larga de aplicatii de la degrosare la
finisare. Confectionate conform BS 1296 : Partea a 3-a : 1978.

Aschiere Externa Surub

60°
v ™ Fara unghi de
degajare
/\ N Disponibila in
versiune stanga
- Nr.13LH
13 |
Nr.13 RH
(Nr.14 LH

Disponibila la cerere)

Forma Nr.13RH
Unghiuri de degajare

Unghi superior 0°
Degajare frontala 12°
Unghi de atac 30°
Unghi de remanenta 60°
Degajare laterala

60°

[} ——— Raza de rotunjire - Raza de rotunjire
oada ungime Cod Comanda re oada ungime Cod Comanda re oada ungime Cod Comanda re
Coadd Lungime a Pret/1 Coadd Lungime a Pret/1 Coada Lungime a Pret/1
(mm) Generala KEN-010 (mm) Generala KEN-010 (mm) Generala KEN-010
12 x 12 100 -0120K 16.50 12 x12 100 -1120K 17.10 12x 12 100 -2120K 16.50
16 x 16 110 -0160K 22.70 16 x 16 110 -1160K 22.70 16 x 16 110 -2160K 22.00
Retezare Unghi Drept Cobarator Strunjire
I T,
1|t - -
|
[l
16
Dreapta Dreapta
Dreapta
Fo(mg Nr.16R|_-|
[y te depsiare Forma Nr.25RH Forma Nr.19RH
Degajarepfrontalé &° U_nghiuri_de degajareo U_nghiuri_de degajareo
Unghi de atac 90° Bngh! superior 5o Ungh! superior 14(1)
. « o egajare frontala 6 Degajare frontala 6
ngg!a‘i‘; Irggf‘:lgnta oo Unghi de atac o Unghi de atac 30°
Ragéjde rotunjire gngh? de remangnté 2: Ungh? de remangnté 150"
egajare laterala 3 Degajare laterala 6
. Raza de rotunjire - Raza de rotunjire 3-8
Coada Lungime  Cod Comandd Preg/l
(mm) Generala  KEN-010 . i y Coada Lungime  Cod Comandd Preé/l
12x12 100 -3120K 16.50 Coada  Lungime Cod Comanda Preé/l (mm) Generald  KEN-010
16x16 110 -3160K  22.00 (mm) _ Generala KEN-010 12x12 100 5120k 17.30
20 x 20 125 -3200K 32.90 16 x 16 110 -6160K 24.60 16 x 16 110 -5160K 22.00
Unelte de taiere a suruburilor interne Unelte de gaurire si strapungere
Gaurire J _—

50A

607 Dreapta

Forma Nr. 50A
Unghiuri de degajare

Unghi superior 52
Degajare frontala 6°
Unghi de atac 0°
Unghi de remanenta 1°
Degajare laterala 1°

Raza de rotunjire -

Coadd Lungime Cod Comandd  Pret/1
(mm) Generala KEN-010
20 x 12 160 -8620K 35.00

pagina B 2

Tws ||

Strapungere
T % |
| 4,5 L - -

Dreapta

Unghiuri Forma Nr.

De Degajare 50 50B

Unghi superior 5 5

Degajare frontala 6° 6°

Unghi de atac -1° -45°

Unghi de remanenta 4°  30°

Degajare laterala 6° 6°

Raza de rotunjire -3 -6°

Unghi de taiere 30°  90°

Coadd Lungime Cod. Coma

KEN-010 Pret/1

(mm) Generald No.50 No.50B
12x12 160 -8120K - 32.90
16 x 16 200 -8160K -9020K 46.70

© 2014 Preturile nu contin TVA
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SCule de fil etaj Si CartuSe/reStaur atOar e de fil et 01&76]7

Scule de Filetaj
Sculele de filetaj Coventry permit efectuarea filetarii curate si de buna calitate pentru a economisi timp in productii mici sau medii. Cu

ajutorul configurarii usoare schimbarea setarilor duce la economie de timp.

Sculele de filetaj Coventry sunt compatibile cu o gama larga de utilaje

Strunguri Capstan si Tunet

Insurubare CNC sau automata

Masini automate multiunealta

Masini de gaurit

Sculele de filetaj Coventry model WS - ¢ *Jﬂ
- .

Robuste si sigure. Pot fi folosite pe o varietate de utilaje manuale X g
sau mecanice. Pot fi livrate cu orice alta coada dreapta sau conica.
Se foloseste cu cartuse normale Coventry. Piese de schimb
disponibile din stoc. Se livreaza cu inchidere cu banda elastica.

Setate pentru o singura taietura. "\
A Dia. Dia Cod Comanda Pret/1
Model Capacitate  Gorp  Coada CTL-016 € \ '

WS6  ¥4” (6mm) 112" 5/g” -0006A 451.20
WS12 %" (12mm) 2157 1” -0012A 510.70
WS20 34" (20mm) 3716” 1%2” -0020A 576.30

Cartuse HSS pentru scule de filetaj HSS

Cartusele tip Coventry sunt livrate in seturi de 4 bucati. Ele sunt numerotate si fixate in sculele de filetaj in ordinea
numerica in directia acelor de ceasornic in fata sculei de filetaj fata la fata sculei de filetaj. Ele sunt marcate cu
forma filetului, TPl sau pas si diametru.

Gradul S este livrat ca standard pentru filetarea otelului moale,
fierului forjat si aluminiului.

Grade pentru alte materiale sunt disponibile

Include:

Grad M: Pentru fonta. Bronz fosforic, metal din bronz arma

Grad B : pentru alama

AMS5/S5: pentru oteluri elastice si inox

Cartuse acoperite cu TiN sunt disponibile la cerere.

ISO Metric: Unghi gat S20

Dim x Dim.Scula Greut. Cod Comanda Preé/l Dim x Dim.Scula Greut. Cod Comanda Preé/:l.
Pas de Filetaj ind. CTL-015 Pas de Filetaj ind. CTL-015
6mm 22¢g -1015Q 62.10 12mm 50g -1054G 73.10
4x0.70 12mm 598 -1019V 73.10 12x1.75 20mm 147g -1056) 98.80
5 x 0.80 12mm 58¢ -1024N 73.10 14 x 2.00 20mm 145¢ -1061P 98.80
12mm 508 -1030F 73.10 20mm 140g 1066V 98.80
6x1.00 20mm 160g -1031G 94.20 16 x 2.00 25mm 225g -1068X 118.50
—— 12mm 55¢ -1041S 76.70 20mm 130g -1075E 100.30
; 20mm 150g -1043V 100.30 20 x 2.50 25mm 210g 10776 118.50
10 x 1.00 2mm 508 -1046J 109.90 32mm 355¢ -1079J 157.20
12mm 528 -1048A 73.10 Ty 25mm 205¢ -1085Q 118.50
10x 1.50 20mm 150g -1050C 98.80 0 32mm 3208 -1086R 157.20
30 x 3.50 32mm 400g -1091X 157.20
]
(ysHERWOOD Pilede
wsTe cirms 10005 pestaurare filef

Pentru restaurarea filetelor in cazul carora nu pot fi utilizate stante si tarozi. Puteti restaura filete de dreapta, de stanga, interne si externe.
Pile rezistente cu dinti bine ascutiti. Pilele de restaurare filet sunt disponibile pentru filete de tip 1ISO, Whit/BSF, UNF/UNC BSP.

e (THSAA45A0008S TR |\ RSRLLRCEREERELLLL —

Filet
Extern

Grup 620

Tip x Cod Comanda Pret/1
Filet Gama ~ Greutate  “ghR-017 ¢
ISO .80 to 3mm 133g -9020C 16.90
Whit/BSF 10 tpito 24 tpi  132g -9001A 16.90
UNF/UNC  11tpito24tpi  130g -9010B 16.90
: BSP 11 tpito 28tpi  127¢g -9030D 16.90
Pr OduSele Sunt diSPOniBile eXCluSiV Prin diStriBuitOri . 33
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

019/020 BURGHIE PENTRU FOI $1 TUBURI/FREZE CONICE

- Burghie in
) frepgte HSS

Realizeaza gauri de buna calitate intr-o gama larga de

(o

materiale, utilizédnd fie 0 masina de gaurit de banc, fie 0 masina

usoara de gaurit cu support. Fiecare scula da gauri
concentrice intr-o varitetate de dimensiuni specifice.
Pentru materiale cu grosimea de pana la ¥s8” (3mm).

RN, Vs
v
; n = Nr. Greutate Cod Comanda Pret/1
Dimensiune Gama Profil individuald  SHR-019 €
0/5 4 -12mm 5 30g -0500K 17.30
0/9 4 -12mm 9 30g -0509K 19.20
1 4 - 20mm 9 70g -0510K 26.90
2 4 - 30mm 11 200g -0520K 45.50
3 6 - 38mm 12 299¢ -0530K 60.70
5 4 - 39mm 14 320g -0560K 53.00
9 6 - 37Tmm 12 310g -0600K 60.70
Set de burghie in trepte HSS HSS
Set de 3 burghie in trepte fabricat din otel de mare viteza,
cu rezistenta sporita si durabilitate mare. Fiecare treapta
produce gauri paralele de dimensiuni specifice, grosimea
maximé& a materialului fiind determinata de lungimea PIESE

treptei. Aceste burghie pot da sau largi gauri in foi de metal
fara a avea nevoie de gauri pilot,

si sunt create pentru a fi

folosite cu unelte electrice sau
masini de gaurit cu pedestal

pentru o gama larga de aplicatii
industriale.

Dimensiuni:

4 -12mm (9 trepte, 6mm coada),

4 - 20mm (9 trepte, 8mm coada) si
4 - 30mm (14 trepte, 10mm coada).

| r’ i \ | T i ,. Freze conice HSS-E (5% Co)
e v un singur orificiv
Confectionate din cobalt HSS-E pentru debavurare si sanfrenare.

Coada dreapta.
Confectionata conform BS328 : Partea a 5-a : 1983.

HSS-Co 5%

Gama Diametru  Lungime Greutate Cod Comanda  Pret/1
Coada Totald individualda KEN-020

2 -5mm 6 32.0 15g -2090K 15.30

5-10mm 8 30.5 25g -2100K 19.20

10 - 15mm 10 37.5 25g -2150K 34.60

15 - 20mm 12 48.0 110g -2200K 45.50

20 - 25mm 15 56.5 225g -2250K 52.50

™

HSS-Co 5%

JSHE p Freze conice HSS-E (5% Co)
LYo o Cu un singur orificiv

Confectionate din cobalt HSS-E
debavurare si sanfrenare.
Coada dreapta.

Confectionata conform

BS328 : Partea a 5-a : 1983.
Inclusiv unghi de 90°.

Gama Diametru  Lungime  Greutate Cod Comandé Preé/l
Coada Totald individualda SHR-020
2- 5mm 6 32.0 15¢g -2090K 16.20
5-10mm 8 30.5 25g -2100K 20.80
10-15mm 10 37.5 25¢g -2150K 38.10
15 - 20mm 12 48.0 110g -2200K 49.70
20 - 25mm 15 56.5 225g -2250K 57.40
25 - 30mm 15 55.0 315g -2300K 76.90
]
Set Freze Conice HSS-Co 5%
Set 6 piese

Nr " Cod Comanda Pret/1 Coada dreapta -
de Piese Ealie Greutate  "SHR-019 e/ Unghi canelura inferioars 90° i 6
3 4 - 30mm 275¢ -0260K 87.50 Dimensiuni: 2 - 5mm, PIESE
. . . i 5-10mm, 10 - 15mm,
Burghie conice HSS pentru foi si tuburi e |15 20mm, 20-25mm
. . e S si 25 - 30mm.
Pentru realizarea gaurilor netede in foile de tabla sau alte
materiale cu perete subtire. Geometrie eficienta de taiere, nu
necesita gaura pilot pre-executatd, iar diametrul gaurii finisate este
inifinit variabil in cadrul gamei fiecarui burghiu, conform adancimii de
avansare.
Gama Diametvru Lungin]e ) Gr'eytatev Cod Comanda Preé/l
Coada Totald  individualda SHR-019
-l ° o1 3% Tt Y Nr. de Greutate Cod C da Pret/1
- d . 2 Ol omanda
I o ee 128§ ETT B Piese Coadd  ingividuala SHR-020 €
26 - 40mm 9 85 300¢g -1130K 63.70 6 Cilindrica 1.2kg -9020B 153.60

Pagina 3 4
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Coadi dreaptd -
i’j ﬁ%m 3 ¢‘"“,’e P

FREZE CONICE 020

Pentru crearea gaurilor concentrice de mare precizie in majoritatea metalelor, acolo unde exista gauri pilot.

Diametru coada: ¥16”.

(o)

HSS-Co 5%

Unghiuri inclinate pentru suruburi infundate
!"" | l i Serie Standard | Dimensiuni Filet | Unghi freza
: BS EN ISO pana la M20 90°
: : osne 10642 peste M20 60°
UNC/F ANSI B 18.3 No.0 to 1” 82°
BSW/F BS 2470 1/8" 10 1” 90°
BA BS 2470 8BA TO OBA 90°
Nr. ; Unghi. Diametru Lungime Cod Comanda Pret/1
Produs Diametru de atac corp. Totala SHR-020 é
5802 3/35” 100° 346" 21/5” -5050D 3.50 Diametru Unghi Diametru Lungime Cod Comanda Preé/l
5803 3/35 120° 34" 21/ -5054H 3.50 de atac corp. Totala SHR-020
5810 g” 100° Yo" 215" -5051E 4.50 332" 100° .190 2127 -5057L 3.50
5812 1g” 120° L7 215" -5055) 4.20 1g” 100° .252 21" -5058M 4.20
5821 532" 100°  Y16” 215" -5052F 5.90 532" 100° .340 21" -5059N 5.90
5831 316" 100° Ig” 215" -5053G 7.00 316" 100° .405 2127 -5060P 7.00
5832 316" 120° 3g” 215" -5056K 7.00 1g” 100° .530 215" -5061Q 10.50
HSS (5% Co) 3 Canale HSS-Co 5% | HSS (5% Co) 3 Canale Coadi conici yss-Co 5%

Frezd dreaptd de mare putere

Confectionat din otel aliat cu cobalt HSS-E pentru debavurarea si
sanfrenarea majoritatii metalelor si materialelor plastice.
Confectionat conform BS328 : Partea a 5-a : 1983.

Inclusiv unghi de. 90°.

e—

v mai multe canale

v mai multe canale

UTART HIMGAEIEE BORE IHE

Diametru Con Cod Comanda Preé/l

Diametru Diametru Cod Comanda Pret/1 Taiere Morse SHR-020
Taiere Coada SHR-020 € 16.0mm 1MT -1550K 41.70
8.0mm 8mm -0790K 11.20 20.0mm 2MT -1570K 52.20
10.0mm 8mm -0890K 12.30 25.0mm 2MT -1590K 59.20
12.5mm 8mm -0990K 15.30 31.5mm 2MT -1690K 69.70
16.0mm 10mm -1090K 19.20 40.0mm 3MT -1790K 104.70
20.0mm 10mm -1110K 26.90 50.0mm 3MT -1890K 139.70
25.0mm 10mm -1130K 34.60 63.0mm AMT -1920K 209.70

Coadd dreaptd - HSS-Co 5% |[T4d, 31} 4 Coadd dreaptd - @

Model trandafir
Inclusiv unghi de 90°.
Lungime totala: 52mm.

Model trandafir
Inclusiv unghi de 90°.

Lungime totala: 52mm.

HSS-Co 5%

1 =
Diametru Diametru Cod Comanda Pret/1 Diametru Diametru Cod Comanda Pret/1
Taiere Coadé SHR-020 € Taiere Coadé KEN-020 €
9.5mm 4.8mm -2040K 7.40 9.5mm 4.8mm -2040K 11.60
12.7mm 4.8mm -2060K 10.00 12.7mm 4.8mm -2060K 12.30
15.8mm 6.3mm -2080K 12.30 15.8mm 6.3mm -2080K 14.60

Coadd dreapti -
v mai multe canale

De mare putere
Inclusiv unghi de 90°.

Lungime totala: 40mm.

HSS-Co 5%

Coadd dreaptd -
«w mai multe canale

De mare putere

Inclusiv unghi de 90°.
Lungime totala: 40mm.

HSS-Co 5%

Diametru Diametru Cod Comanda Pret/1 Diametru Diametru Cod Comanda Preé/l
Taiere Coada SHR-020 € Taiere Coada KEN-020
12.7mm 6.3mm -2000K 7.40 12.7mm 6.3mm -2000K 11.60

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

020 FREZE CONICE

HSS (5% Co) Freze conice
S b g de inaltd performantd

0O freza silentioasa ce ofera un finisaj excelent, fara bavuri. Capabia sa debavureze si de a freza dintr-o singura miscare fara scula de inapoiere.
De asemenea, frezare n aluminiu fard umflaturi secundare. Pentru aplicatii speciale si materiale diferite, avand optiunea de acoperire dura.

HSS-Co 5%

60° 90° 100°

Diametru Coad&d Lungime Greutate Cod Comanda SHR-020 Preé/l

Taiere  (mm)  (mm) Ind. 60° Freza 90° Freza | 100° Freza

6.3mm 5 45 -5950K - -5450K 5.60

8.3mm 6 46 12¢g -6000K -5000K -5500K 8.40
10.4mm 6 47 13g -6050K -5050K -5550K 9.80
12.4mm 8 58 24g -6100K -5100K -5600K 12.60
16.5mm 8 60 29g -6150K -5150K -5650K 16.80
20.5mm 10 65 48g -6200K -5200K -5700K 26.30
25.0mm 10 69 708 -6300K -5250K -5750K 33.60

0 : 0
HSS (5% Co) Freze conice HSS-Co 5% HSS (5% Co)

3 canale- coada dreapta

Confectionat din otel aliat cu cobalt HSS-E pentru debavurarea si
sanfrenarea majoritatii metalelor si materialelor plastice.
Confectionat conform BS328 : Partea a 5-a : 1983.

Inclusiv unghi de 82°.

W<

KENNEDY.

KENNEDY )

HSS-Co 5%

Freze conice

3 canale- coada dreapta

Confectionat din otel aliat cu cobalt HSS-E
pentru debavurarea si sanfrenarea majoritatii
metalelor si materialelor plastice.
Confectionat conform

BS328 : Partea a 5-a : 1983.

Inclusiv unghi de 90°.

v

Diametru Diametru Cod Comanda Preé/ 1 Diametru Diametru Cod Comanda Preé/ 1

Taiere Coada SHR-020 Taiere Coada KEN-020

8.5mm 8mm -7090K 8.40 8.0mm 8mm -0790K 11.10
10.0mm 8mm -7100K 9.20 10.0mm 8mm -0890K 12.70
12.5mm 8mm -7120K 11.20 12.5mm 8mm -0990K 15.30
16.0mm 10mm -7160K 15.80 16.0mm 10mm -1090K 19.20
20.0mm 10mm -7200K 18.90 20.0mm 10mm -1110K 26.90
25.0mm 10mm -7250K 22.70 25.0mm 10mm -1130K 34.60

HSS 90° Freze conice

HSS-Co 5%
Pentru toate metalele feroase si neferoase,
si pentru materiale plastice dure. Unealta pentru samfrenare si
debavare generala. Finisaj lucius, 3 canale.
Confectionat conform DIN 335.

RS

Diametru Coada Lungime Cod Comanda Preé/l
Taiere (mm) (mm) SHR-020
6.0mm 5 45 -3060E 4.20
6.3mm 5 45 -3063J 4.60
8.3mm 6 50 -3083J 4.90
13.4mm 8 56 -3134Q 7.70
15.0mm 10 60 -3150G 10.50
19.0mm 10 63 -3190T 14.00
23.0mm 10 67 -3223G 17.50
30.0mm 12 71 -3230R 31.50

Set freze conice 90°

Confectionat conform
BS328 : Partea a 5-a
Inclusiv unghi de 90°.
Contine: 8, 10, 12.5, 16,
20, 25mm.

HSS-Co 5%
:1983.

6

PIESE

Nr Cod Comanda Pret/1
de piese Greutate KEN-020

e 620g -1160K 115.10

Pagina 3 6
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HSS (5% Co)
Set freze conice - 90°

HSS-Co 5%

BNH T CHTTING TAMS

6 Piese
Inalta performanta cu mai multe canale
Confectionat din cobalt HSS-E

GRUP

FREZE CONICE 020

HSS (5% Co) Set freze conice -
90° acoperite cv TiN
HSS-Co 5%

6 Piese
Confectionat din cobalt HSS-E Pentru
debavurare si sanfrenare.

Pentru debavurare si Coada dreapta, canal inferior. -l-i“
sanfrenare. Confectionat conform
Coada dreapta, canal inferior. BS328 : Partea a 5-a:
Confectionat conform 1983.
BS328: Partea a 5-a : 1983. Inclusiv unghi de 90°.
Inclusiv unghi de 90°. Dimensiuni: 8, 10,
Dimensiuni: 8, 10, 12.5, 12.5, 16, 20 si 25mm.
16, 20 si 25mm.
PIESE PIESE
Nr. Unghi Cod Comanda Pret/1 Nr. Unghi Cod Comanda Pret/1
de piese Inclusiv SHR-020 € de piese Inclusiv SHR-020 €
6 90° -9010A 103.60 6 90° -8990Y 76.60
[ [
HSS (5% Co) HSS-Co 5% | HSS (5% Co) HSS-Co 5%
Set freze conice - 100° Set freze conice - 60°
5 Piese 5 Piese

Inalta performanta cu mai multe canale
Confectionat din cobalt HSS-E
Pentru debavurare

si sanfrenare.

Coada dreapta, canal
inferior unghi 100°
Confectionat conform
BS328 : Part 5 : 1983.
Inclusiv unghi de 100°.

Dimensiuni: 6, 8, 10,
12.5, si 16mm.

Inalta performanta cu mai multe canale
Confectionat din cobalt HSS-E
pentru debavurare si
samfrenare. Coada dreapta,
canal inferior unghi 60°.
Confectionat conform
BS328 : Part 5 : 1983.
Unghi inclusiv 60°.
Dimensiuni: 6, 8, 10,
12.5, si 16mm.

PIESE PIESE
Nr. Unghi Cod Comanda Preé/l Nr. Unghi Cod Comanda Preé/l
de piese Inclusiv SHR-020 de piese Inclusiv SHR-020
5 100° -9130A 65.10 5 60° -8150A 65.10

Freze premivm Carbid solid de
inaltd performantd

EDYH

BUEINT IHDIETEIEL B3N HE

Pentru frezarea In sens general a otelului de scule, aluminiului cu grad mare de silicon, bronzului si materialelor nemetalice precum rasina
fibra de sticla si stratificatele din fibra de sticla si rasini sintetice. Disponibile cu 3 canale si relief excentric si respectiv sase canale cu relief

conventional.
Confectionat conform Standardelor USCTI.

3 Canale 90°

T ————— — a T

* Coada lipita cu otel

CARBID
6 Canale 90°

* Coada lipita cu otel

Diametru Diametru Lungime  Greutate Cod Comanda Pret/1 Diametru Diametru Lungime  Greutate Cod Comanda Pret/1
Taiere Coada Totala ind. KEN-120 € Téiere Coadé Totala ind. KEN-120 €
Y4" (6.3mm) ¥ (6.3mm) 2”7 (50mm) 30g -0790K 12.60 4" (6.3mm) 4" (6.3mm) 2" (50mm) 30g -1790K 13.00
3" (9.5mm)  Y4” (6.3mm)* 21316” (73mm) 408 -0890K 20.70 3/" (9.5mm) 1/4" (6.3mm)* 21316” (73mm) 408 -1890K 21.00
%" (12.7mm) ¥4" (6.3mm)* 278" (75mm) 50g -0990K 22.40 2" (12.7mm) 1/4” (6.3mm)* 278" (75mm) 50g -1990K 29.10
58" (16.0mm) 38" (9.5mm)* 3” (76mm) 90g -1090K 28.70 %" (16.0mm) 38" (9.5mm)* 3" (76mm) 90g -2090K 38.20
34" (19.0mm) %" (12.7mm)* 3" (76mm)  130g -1110K 37.50 34" (19.0mm) 1/2” (12.7mm)* 3" (76mm)  130g -2110K 60.20
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

021/025 ZENCUITOARE, /BURGHIE DE CENTRARE

Zencuitoare solide

4 SHERWOOD
"jHH.IT‘I' cmmed 1aais HSS-Co 5%
Folosite pentru frezarea gaurilor pretdiate pentru a permite
suruburilor o pozitie in aliniere cu suprafata componentului HSS
Fabricat conform BS328: 5:1983.
Coada simpla
Diametru  Dia. Dia. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
Bolt Pilot Freza Totala ind. SHR-021 €
3mm 3.4 6.0 65.0 10g -3520K 10.50
4mm 4.3 8.0 65.0 10g -3560K 11.20
5mm 5.3 10.0 70.0 10g -3580K 13.90
6mm 6.4 11.0 76.0 20g -3600K 17.50
8mm 8.4 15.0 87.3 60g -3620K 20.80
10mm 10.5 18.0 89.0 70g -3640K 26.20
12mm 13.0 20.0 108.0 110g -3660K 26.60
16mm 17.0 26.0 125.0 225g -3700K 30.40

Set 7 piese coada simpla HSS
Fabricat conform BS328 : 5 : 1983.
Continut: M3, M4, M5, M6,
M8, M10 si M12.
PIESE i
. , i
—~ 3
Nr. Greutate Cod Comanda Pret/1
de Piese Ind. SHR-021 €
7 462g -9010A 115.50

Burghie de centrare
HSS 0 vard TN

Burghiu special pentru centrare rapida si =
exa%té pe masinile NC, dispozitive de gaurit HSS TiN-in
de precizie si alte masini de gaurit de lucru

intens. Pentru frezarea si sanfrenare gaurilor de evacuare dintr-o
singura operare. Va rugam sa observati: este adecvat doar pentru
gaurirea la adancime mica.

LI S———

Metric
Diametru  Lungime  Lungime  Greutate Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala pt.5 SWT-125
4.00 12.0 46.0 20g -5180A 3.50
5.00 14.0 62.0 40g -5181A 3.50
6.00 16.0 66.0 65¢ -5182A 3.80
8.00 21.0 79.0 135g -5183A 5.20
10.00 24.0 89.0 265¢g -5184A 5.90
12.00 30.0 102.0 434g -5185A 8.70
16.00 35.0 115.0 1758 -5187A 14.00
(ysuERwoon Burghie de HSS-E
o T ol s cepfrare

Burghiu special pentru centrare rapida si exacta pe masinile NC,
dispozitive de gaurit de precizie si alte masini de gaurit de lucru
intens. Pentru frezarea si sanfrenare gaurilor de evacuare dintr-o
singura operare. Va rugam sa observati: este adecvat doar pentru

gaurirea la adancime mica.
Varf 90°
Diametru Lungime Lungime  Greutate Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala pt.5 SHR-025
3.00 12.0 46.0 15g -2528Y 1.70
4.00 12.0 46.0 20g -2528Z2 1.80
5.00 14.0 62.0 40g -2529B 2.10
6.00 16.0 66.0 658 -2529A 2.10
8.00 21.0 79.0 135g -2530B 2.60
10.00 24.0 89.0 265¢ -2531C 4.50
12.00 30.0 102.0 434g -2532D 6.30
14.00 33.0 107.0 625¢g -2532N 12.90
16.00 35.0 115.0 825¢g -2533E 14.00
20.00 40.0 131.0 1490g -2534F 19.70

Set 5 piese varf 90°
Continut: 4.00, 6.00, 8.00,
10.00 si 12.00mm

( HSS-E

5

PIESE

Nr Cod Comanda Pret/1
de Piese SHR-025 €

5 -9200K 17.20

Varf 90° Set 5 piese coada filet
Continut: 4.00, 6.00, 8.00, 10.00
si 12.00

HSS TiN-tip

NoU

Nr. Greutate Cod Comanda Preé/l
de Piese Ind. SWT-125
5 300g -5190A 35.00
Varf 120° HSS-E @
e -
 ——
Seria C530
Diametru  Lungime  Lungime  Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald pt.5 SHR-025 €
6.00 20.0 66.0 100g -2535G 2.00
8.00 16.0 79.0 155g -2536H 2.80
10.00 21.0 89.0 265¢ -2537) 4.40
12.00 30.0 102.0 434g -2538K 6.30
16.00 35.0 115.0 1758 -2539L 13.20
20.00 40.0 131.0 298¢ -2540M 18.90
Burghie de centrare cv Carbid CARBID

Proiectate pentru localizarea gaurilor cu toleranta

mica. Burghiele de centrare Carbid sunt mai rezistente la uzura
decat burghiele de centrare HSS. Eficiente in productia continua

pe aluminiu, materiale plastice, oteluri pentru masini automate,
titaniu si o serie de materiale aerospatiale. Rezistenta carbid face
instrumentul mult mai rigid si mai putin probabil sa devieze, pastrand
un nivel mai Thalt de acuratete. Operatorii trebuie sa inteleaga faptul
ca socurile puternice continue pot duce la avarierea sculei din cauza
fragilitatii acesteia.

Varf 90°
N e
Metric
Diametru  Lungime  Lungime  Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald pt 5 SHR-158 €
4.00 10.0 40.0 40g -8540K 11.60
6.00 16.0 50.0 100g -8560K 13.90
8.00 23.0 60.0 155¢ -8580K 21.60
10.00 24.0 70.0 265g -8600K 30.80
12.00 25.0 70.0 434g -8620K 33.50
16.00 30.0 80.0 175¢ -8660K 55.40
20.00 35.0 100.0 298¢ -8700K 90.10
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GRUP

BURGHIE DE CENTRARE $1 MICRO 025

- Burghie SCD de mare [ ]
L o vitegﬁ pentru ofel d

Burghie de centrare scurte proiectate pentru gaurirea foilor de metal si pentru operatiuni de centrare cu ajutorul unei panze

rezistente de sprijin si 0 margine de daltuire redusa pentru a ajuta penetrarea. HSS
Seria S510
Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald SHR-025 € (inch) Canal Totala SHR-025 €
2.0 14.0 43.0 -1396A 0.70 332" 916" 11116” -1400C 0.70
3.0 18.0 49.0 -1396C 0.70 g” 11/16” 11516” -1400F 0.70
4.0 18.0 55.0 -1396E 0.80 532" 1116” 2532 -1400J) 0.80
5.0 18.0 62.0 -1396G 1.00 316" 116" 276" -1400M 1.00
6.0 18.0 70.0 -1396J 1.30 7% ¥y” 234" -1400Q 1.40
] el e o ) - ] - o, ]
Burghle HSS w ¢oqda drgapm si spirald _rupnlq pentrv _supapele de ventilatie SPIRALA RAPIDA
Burghiele de lungime suplimentara Sherwood HSS cu spirala rapida sunt proiectate pentru executarea supapelor
initiale de ventilatie n rotile de aluminiu, fiind de asemenea utilizate in industria anvelopelor pentru lucrarile de curatare ulterioare HSS
procesului de productie unde arcul elicoidal Tnalt si accesul suplimentar sunt ideale pentru evacuarea reziduurilor de cauciuc.
Metric
Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald SHR-025 €
0.60 40.0 60.0 -2180D 4.10
0.70 40.0 76.0 -2180H 4.10
0.75 50.0 100.0 -2181P 4.10
Burghie cu carbid pentru placa de circuit imprimat CARBID

Burghie solide cu carbura pentru placa de
circuit imprimat. T T

Adecvate pentru executarea gaurilor
in placile de circuit imprimat.
Diametru coada 3,175mm,
Lungime generala 38mm.
Fabricat confom DIN 1899.

Metric Continuare Metric

Diametru Lungime Cod Comanda Preé/l Diametru Lungime Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal SHR-158 (mm) Canal SHR-158
0.40 5.5 -3004D 2.60 1.00 10.5 -3016R 2.60
0.45 5.5 -3005E 2.60 1.05 10.5 -3017S 2.80
0.50 5.5 -3006F 2.60 1.10 10.5 -3018T 2.80
0.55 7.0 -3007G 2.60 1.15 10.5 -3019V 2.80
0.60 7.0 -3008H 2.60 1.20 10.5 -3020W 2.80
0.65 7.0 -3009J) 2.60 1.25 10.5 -3021X 2.80
0.70 9.5 -3010K 2.60 1.30 10.5 -3022Y 2.80
0.75 9.5 -3011L 2.60 1.35 10.5 -30232 2.80
0.80 9.5 -3012M 2.60 1.40 10.5 -3025A 2.80
0.85 9.5 -3013N 2.60 1.45 10.5 -3026B 2.80
0.90 9.5 -3014P 2.60 1.50 10.0 -3027C 2.80
0.95 9.5 -3015Q 2.60

Limitele grosimii teancului pentru gaurit materiale PCB

Am luat in consideratie coeficientii de intrare, grosimea materialului,
lungimea canalului si spatiul de miscare al burghiului.

Ghid pentru gaurirea materialelor PCB

Valorile de mai jos sunt pentru ghidarea dvs.
Va rugam sa evaluati parametrii de gaurire pentru alte aplicatii.

Diametru.|  Grosimea optima a teancului de Viteza Taiere 120m/min | Viteza Taiere 150m/min | Viteza Taiere 180m/min
(mm) gaurit pentru burghie cu carbid Diametru.| Rotatii [Ratele specifice | Rotatii | Ratele specifice | Rotatii | Ratele specifice
Grosime 1 | Grosime 2 | Grosime 3 | k (mm) /min__mm/rev| m/min[ /min _[mm/rev [m/min| /min _|mm/rev | m/min
0.40 3.3 4.9 - 0.40 [95.000 [ 0.024 | 2.3 [119.000| 0.024 | 2.9 [143.000]| 0.024 3.4
0.45 3.4 5.0 - o 0.45 [85.000 [ 0.027 | 2.3 [106.000| 0.027 | 2.9 [127.000] 0.027 3.4
0.50 3.6 5.2 - :| 0.50 76.000 | 0.030 | 2.3 95.000 | 0.030 2.9 [115.000| 0.030 3.4
0.55 3.7 5.3 - ¥ 0.55 [70.000 | 0.033 | 2.3 | 87.500| 0.033 | 2.9 [405.000| 0.033 3.4
0.60 3.8 5.4 - 0.60 [64.000 [ 0.036 | 2.3 | 80.000| 0.036 | 2.9 [ 95.000| 0.036 3.4
0.65 3.9 5.5 - 0.65 59.500 | 0.039 | 2.3 74.000 | 0.039 2.9 | 88.500| 0.039 3.4
0.70 4.1 5.7 7.3 0.70 [55.000 | 0.042 | 2.3 | 68.000| 0.042 | 2.9 | 82.000| 0.042 3.4
0.75 4.2 5.8 7.4 “ 0.75 [51.500 [ 0.045 | 2.3 | 64.000| 0.045 | 2.9 [ 77.000]| 0.045 3.4
0.80 4.3 5.9 7.5 0.80 [48.000 | 0.048 | 2.3 | 60.000| 0.048 | 2.9 [ 72.000| 0.048 34
0.85 4.4 6.0 7.6 i 0.85 [45.000 | 0.051 | 2.3 | 56.500| 0.051 | 2.9 | 68.000| 0.051 3.4
0.90 4.6 6.2 7.8 i 0.90 [42.000 [ 0.054 | 2.3 | 53.000| 0.054 | 2.9 [ 64.000| 0.054 3.4
0.95 4.7 6.3 7.9 e 0.95 [40.000 | 0.057 | 2.3 | 50.500| 0.057 | 2.9 [ 60.500| 0.057 34
1.00 4.8 6.4 8.0 = 1.00 [38.000 | 0.060 | 2.3 | 48.000] 0.060 | 2.9 | 57.000| 0.060 3.4
1.05 4.9 6.5 8.1 ¥ 1.05 36.500 | 0.063 | 2.3 45.500 | 0.063 2.9 54.500| 0.063 3.4
1.10 5.1 6.7 8.3 110 [35.000 | 0.066 | 2.3 | 43.000| 0.066 | 2.9 | 52.000| 0.066 34
1.15 5.2 6.8 8.4 115 33500 | 0.069 | 2.3 | 41.500] 0.069 | 2.9 | 50.000| 0.069 3.4
1.20 5.3 6.9 8.5 1.20 32.000 | 0.072 | 2.3 40.000 | 0.072 2.9 | 48.000] 0.072 3.4
1.25 5.4 7.0 8.6 125 [30.500 | 0.075 | 2.3 | 38.500| 0.075 | 2.9 | 46.000| 0.075 3.4
1.30 5.6 7.2 8.8 | 1.30 [29.000 | 0.078 | 2.3 | 37.000] 0.078 | 2.9 | 44.000] 0.078 3.4
(%35 5.7 7.3 8.9 1.35 28.000 | 0.081 | 2.3 35.500 | 0.081 2.9 | 42.500] 0.081 3.4
1.40 5.8 7.4 9.0 1.40 [27.000 | 0.084 | 2.3 | 34.000| 0.084 | 2.9 | 41.000| 0.084 3.4
1.45 5.9 7.5 9.1 1.45 [26.000 | 0.087 | 2.3 | 33.000] 0.087 | 2.9 | 39.500] 0.087 3.4
1.50 6.1 7.7 9.3 150 [25.000 | 0.090 | 2.3 | 32.000] 0.090 | 2.9 | 38.000| 0.090 34
PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI . 9
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

025 BURGHIE DE CENTRARE

SWISS- TECH

Burghie de
centfrare HSS

cv varf TiN

Proiectat cu canale spiralate de diverse
lungimi si forme pentru a executa gauri de
centrare de calitate potrivite majoritatii aplicatiilor. Varf acoperit cu
TiN. Unghi inclusiv 60°. Confectionate conform BS 328 : Part 2 :

1986, DIN 333A, ISO 866,

1ISO 2540, ISO 2541.

Metrica

el

HSS TiN-tip

S T
"'-h‘l : —

p Burghie d —
airneee ¢:,:fgra’ree dee Metrica

mare vitezd pentru ofel

Proiectat cu canale spiralate de diverse lungimi si forme
pentru a executa gauri de centrare de calitate potrivite
majoritatii aplicatiilor. Inclusiv unghi de 60°. Confectionate conform

BS 328 : Part 2 : 1986,
-
= S

™

DIN 333A, ISO 866,
1SO 2540, ISO 2541.

C100 Seria Metrica

GAMA
Gy EXTINSA Diametru Lungime Pilot| Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
Metrica
Di " Lungi Pilot| Lungi b G © 4 Pret/1 Corp Pilot | Min Max | Totald Ind SHR-025
iametru ungime Pilo ungime reutate Cod Comanda Pre 3.15 0.80 1.1 1.5 31.5 2 -1843X 2.30
Corp Pilot Min Max | Totala ind. SWT-125 3.15 1.00 1.3 1.9 31.5 2§ 1844A 2.50
3.15 1.0 1.3 1.9 31.5 -5142A 3.10 3.15 1.25 1.6 2.2 31.5 3g -1845B 3.40
4.00 1.60 2.0 2.8 35.5 -5143A 3.10 4.00 1.60 2.0 2.8 35.5 3g -1846C 2.50
5.00 2.00 2.5 3.3 40.0 -5144A 5.90 5.00 2.00 2.5 3.3 40.0 5g -1847D 2.90
6.30 2.50 3.1 4.1 45.0 -5145A 6.60 6.30 2.50 3.1 4.1 45.0 9g -1848E 3.40
8.00 3.15 3.9 4.9 50.0 -5146A 8.00 8.00 3.15 3.9 4.9 50.0 g -1849F 3.50
10.00 4.00 5.0 6.2 56.0 -5147A 10.10 10.00 4.00 5.0 6.2 56.0 28g -1850G 4.20
12.50 5.00 6.3 7.5 63.0 -5148A 9.40 12.50 5.00 6.3 7.5 63.0 45g -1851H 5.90
. . 16.00 6.30 8.0 9.2 71.0 71g -1852) 10.10
Set 5 piese metrice HSS HSS TiN-ti 20.00 8.00 |10.0 11.5 | 83.0 102g -1852M  14.00
Unghi inclusiv 60°C. P 25.00 10.00 |12.8 14.2 103.0 197g -1852N 17.50
Confectionate conform i H ?
BS 328: Partea 2: 1986, Set 5 piese metric HSS

DIN 333A, ISO 866, ISO 2540,

1ISO 2541.

Marimi: 5 x 2mm, 6,3 x 2,5mm,
8 x 3,15mm, 10 x 4mm si 12,5 x 5mm.

5

PIESE
Nr Greutate Cod Comanda Pret/1
de Piese ind SWT-125 €
5 120g -5155A 14.00

Burghie de centrare HSS

cv varf TiN

HSS TiN-tip

Proiectat cu caneluri spiralate si diverse lungimi si forme pentru a
executa gauri de centrare de Thalta calitate potrivite

Unghi inclusiv 60°.
Confectionate conform

BS 328: Part 2 : 1986,

DIN 333A,

ISO 866, ISO 2540,

1SO 2541.

Marimi: 5 x 2mm, 6.3 x 2.5mm,
8 x 3.15mm, 10 x 4mm si

12.5 x 5mm.
PIESE
Nr Greutate Cod Comanda Pret/1
de Piese ind SHR-025 €
5 120g -9150K 17.20
Burghie de centrare de HSS

mare vitezd pentru ofel
Proiectat cu canale spiralate de diverse lungimi si forme pentru a
executa gauri de centrare de calitate potrivite
majoritatii aplicatiilor. Inclusiv unghi de 60°.

majoritatii aplicatiilor. Cu varf TiN si 60 * unghi inclusiv.
Fabricat(te la BS :228 : Partea 2 : 2 INCH Confectionate conform BS 328 : Part 2 : 1986, INCH
1986, DIN 333A, ISO 866, DIN 333A ISO 866, ISO 2540,
- -
™
e - - €100 Seria - Inch
h . : ) B Diametru Lungime Pilot | Lungime  Cod Comandd  Pret/1
) Dlamet_ru Lu_nglme Pilot Lungmje Cod Comanda  Pret/1 Dim. | Corp  Pilot | Min Max | Totald SHR-025 €
e Rto MEIo TR MinissMax L Total R SWl-T2S J BSOO s’ 0.0250.025” 0.0307 1% 18271 1.60
BS1 | /s 3/64 Y16 %64 1% -5133A 3.90 BSO | 1/g” 1/32" | 3/a”  1/1g” 11/s" 1828M 1.90
BS2 | 346" 146" | Ys4a” 3/32” 134" -5134A 4.20 BS1 | 1/s”  3/a” 16" 54" 115" 1829A 1.90
BS3 | V' Sp" | Yg" " | 27 -5135A 4.60 BS2 | 346" The' | Fea’ a2’ | 1947 -1830B 1.90
BS4 516" 1g” 530" 316" 21/,” -5136A 5.60 BS3 1" 3/35" 1g” 530" 27 -1831C 2.30
BS5 | 746" 3hs” | V4" Um” | 207 -5137A 6.70 BSA | 546" " | 5" %e" | owa” 1832D 310
BS5 | 716" 346" £ 932" 21" -1833E 5.40
Set burghie de centrare HSS TiN-tip | 5% = o | % 3 1886 1770
"ss w V("'f T,N B BS7 4 16 32 32 2 -1 H 15.4
~ . ] ]
Burghie de centrare HSS cu varf TiN N ou Set 5 piese metric HSS

Proiectate cu canale spiralate de
diverse lungimi si forme pentru a
executa gauri de centrare de calitate.
Invelis TiN pe piesele functionale.

NOU 4

Unghi inclusiv 60°.
Confectionate conform
BS 328: Part 2 : 1986,

{

¥

Inclusiv unghi de 60°. Confectionate :)slg gggAI’so 2540
conform BS 328: Partea 2: 1986, IS0 2545_ ’
DI[!_33_3A, IS0 866, IS0 2540, ISO 2541. Marimi: 5 x 2mm
Marimi: BS1, BS2, BS3, BS4 si BSb. 6.3 x 2.5mm,
8 x 3.15mm
10 x 4mm si
5 125x5mm. B
PIESE PIESE
Nr Greutate Cod Comanda Pret/1 Nr Greutate Cod Comanda Pret/1
de Piese ind SWT-125 € de Piese ind SHR-025 €
5 114g -5140A 24.20 5 114g -9160K 17.20
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Burghie de centrare de mare

BSHEMUD o, .
Ty corws 10es vitezd, extra lungi, pentru ofel

BURGHIE DE CENTRARE 025

™

Canal inferior, pentru executarea gaurilor de centrare pe componente Tnainte de procesare. Burghiele cu lungime suplimentara

sunt utile Tn mod special pentru executarea gaurilor de centrare Tn adancituri. HSS
Confectionate conform BS 328 : Part 1 : 1986, DIN333A : ISO 86, 1S02540, 1S02541.
Seria metric Seria inch lungime extra
Diametru. (mm) Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Dim Diametru. Lungime Cod Comanda Pret/1
Corp __ Pilot Totala ind. SHR-024 € “[Corp  Pilot Totala SHR-024 €
4.00 1.00 120 19¢g -1866H 3.10 BS1 | 14" 3/64” 4” -1881A 5.00
5.00 1.60 120 25g -1866K 3.10 BS2 | 316" 116" 4” -1882B 5.40
6.00 2.00 120 31g -1866N 3.80 BS3 | 14" 3/32" 4” -1883C 6.20
8.00 2.50 120 49g -1866R 4.50 BS4 | %" 1/g” 4” -1884D 7.30
10.00 3.15 120 69g -1866W 5.60 BS5 | 7/16” 316" 4” -1885E 8.00
12.50 5.00 120 86¢g -1866X 9.10
Burghie de centrare HSS tip con HSS
Confectionate conform BS 328 : Part 2 : 1986, DIN 333, ISO 2540.
- m_\/"'—
Seria metric Seria Inch
Diametru. Lungime Cod Comanda Pret/1 Dim Diametru. Lungime Cod Comanda Pret/1
Corp Pilot Totala SHR-024 € "| Corp Pilot totala SHR-024 €
4.00 1.00 35.5 -1861K 9.20 BS1B| 14" 3/e4” 1147 -1853A 4.60
5.00 1.25 40.0 -1861L 9.20 BS2B| %16” 116" 134" -1854B 5.40
6.30 1.60 45.0 -1861N 9.20 BS3B| 4" ¥32” 2" -1855C 6.90
8.00 2.00 50.0 -1861P 11.20 BS4B| 516" 1g” 21" -1856D 9.20
10.00 2.50 56.0 -1861Q 13.90 BS5B| 7/16” 5/32" 21" -1858F 10.00
11.20 3.15 60.0 -1861R 14.60
14.00 4.00 67.0 -1861S 18.50
18.00 5.00 75.0 -1861T 38.50
20.00 6.30 80.0 -1861V 52.50
Burghie de centrare cv carbid Burghie de centrare
g o1 JIKENNEDY s ol

Utilizate pentru a executa gauri de centrare de 60°,

in componente in vederea desfasurarii operatiunilor ulterioare
de fabricare. Viata sculelor este prelungita si confera posibilitatea
gauririi materialelor dificile.

Unghi de 60° inclus. CARBID
Punct de gaurire 118°.

Confectionate conform BS 328.

Tolerante
Diametru taiere +0.0005”
Diametru coada +0.0010”

v carbid

Utilizate pentru a executa gauri de centrare de 60°,
in componente in vederea desfasurarii CARBID
operatiunilor ulterioare de fabricare.

Viata sculelor este prelungita si confera posibilitatea gauririi
materialelor dificile.

Unghi de 60° inclus.

Punct de gaurire 118°.

Confectionate conform BS 328.

Y HIMGAEIEE RS IHE

Tolerante
Diametru taiere +0.0005”
Doametru coada +0.0010”

Seria inch
Dim Diametru. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
"| Corp Drill totala ind SHR-158 €
BS1 | 8" V4" 112" 10g -8010K 13.70
BS2 | 36"  Ses” |  17e" 10g -8020K 21.00 %
BS3 | ¥~ g4” 2" 20g -8030K 24.20
BS4 | 51" W& 2Vg” 30g -8040K 31.20
BS5 | 716" @ 316" 23" 70g -8050K 49.00
BS6 | 2" /32" 3” 90g -8060K 69.70
Seria metric
Diametru. (mm)| Lungime Pilot| Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Seria inch
Corp Pilot | Min(mm) Max(mm) Totala ind SHR-158 € Dim Diametru Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
400 160| 2.0 28| 355 3g -8110K  16.90 "| Corp _ Drill totala ind. KEN-158 €
5.00 2.00 | 25 3.3 40.0 5g -8120K 18.50 BS1 | V" Yea” 115" 10g -9010K 16.40
6.30 2.50 | 3.1 4.1 45.0 9g -8130K 20.80 BS2 | %"  Y%ua” 178" 10g -9020K 24.30
8.00 3.15 | 3.9 4.9 50.0 78 -8140K 24.60 BS3 | 13” ea” 27 20g -9030K 30.90
10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 28g -8150K 27.00 BS4 | %6 V" 218" 30g -9040K 32.70
12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 45g -8160K 35.00 BS5 | 716"  ¥16” 23" 70g -9050K 44.10
16.00 6.30 | 8.0 9.2 71.0 123g -8180K 52.20 BS6 | 1»” /32" 37 90g -9060K 66.20
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025 BURGHIE SCURTE

Dimensiuni - Burghie scurte conform BS 328/DIN 1897

Majoritatea burghielor scurte prezentate in acest catalog este conforma cu standardele de mai sus in ceea ce priveste dimensiunile generale si de
lucru.Tabelele cu dimensiuni de mai jos sunt aplicabile tuturor acestor produse. Pentru a economisi spatiu in catalog dimensiunile nu vor mai fi repetate dupa
aceasta pagina. Orice burghie fabricate conform standardelor/dimensiunilor diferite le veti gasi in tabelul de mai jos pentru produsele respective.

e ——— ————]
- - |
- l1 :I
d1 Inch Inch I2 I1 d1 Inch Inch I2 l1 d1 Inch Inch I2 l1 d1 Inch Inch I2 l1
mm hs Dec. mm _mm mm hs Dec. mm _mm mm hs Dec. mm _mm mm hs Dec. mm _mm
0.50 00196 30 200 3.80 01496 220 550 1740 02913 340 740 1130 0.4448 470 950
0.60 00236 35 210 3.90 04535 220 550 17.50 02952 340 740 1150 04527 470 95.0
0.70 00275 45 230 397 % 01562 220 550 7.60 02992 37.0 790 1160 0.4566 47.0 95.0
0.79 7» 00312 50 240 4.00 01574 220 550 7.70 03031 370 790 1170 0.4606 470 950
0.80 00314 50 240 410 01614 220 550 17.80 0.3070 370 790 1180 0.4645 470 95.0
0.90 00354 55 250 4.20 01653 220 550 7.90 03110 37.0 790 1190 0.4685 51.0 102.0
1.00 00393 60 260 4.30 01692 240 580 7.94 %s 0.3125 37.0 790 12.00 04724 51.0 1020
110 00433 7.0 280 437 W 01720 240 580 8.00 03149 370 790 1210 0.4763 51.0 102.0
119 3% 00468 80 300 4.40 01732 240 580 810 0.3188 37.0 790 12.20 0.4803 510 102.0
1.20 00472 80 300 4.50 04771 240 580 820 03228 370 790 1250 04921 51.0 1020
1.30 00511 80 300 4.60 04811 240 580 8.30 0.3267 370 790 1270 % 05000 51.0 102.0
1.40 00551 90 320 4.70 01850 240 580 840 0.3307 37.0 790 13.00 05118 510 102.0
150 00590 90 320 4.76 %s 0.1874 260 620 850 03346 370 790 13.50 05314 540 107.0
159 %6 00625 100 340 4.80 01889 260 620 8.60 0.3385 400 840 14.00 05511 54.0 107.0
1.60 00629 100 340 4.90 01929 260 620 870 0.3425 400 840 14.29 %s 05625 56.0 111.0
1.70 0.0669 100 340 5.0 01968 260 620 8.73 s 0.3437 400 840 14.50 05708 560 111.0
1.80 00708 110 360 510 02007 260 620 8.80 0.3464 400 840 15.00 0.5905 56.0 111.0
1.90 00748 11.0 360 516 36 02031 260 620 8.90 0.3503 400 840 15.50 0.6102 580 115.0
198 5% 00779 120 380 520 02047 260 620 9.0 03543 400 840 1588 5 06251 530 1150
2.00 00787 120 380 5.30 02086 260 620 910 0.3582 400 840 16.00 0.6299 580 115.0
210 0.0826 120 380 5.40 02125 280 660 9.20 0.3622 400 840 16.50 0.6496 60.0 119.0
2.20 0.0866 130 400 5.50 02165 280 660 9.30 0.3661 400 840 17.00 0.6692 60.0 119.0
225 0.0885 130 400 556 7:» 02188 280 660 9.40 0.3700 400 840 17.46 1% 0.6874 62.0 123.0
2.30 0.0905 130 400 5.0 02204 280 660 9.50 0.3740 400 840 17.50 0.6889 62.0 123.0
238 3¥» 00937 140 430 570 02244 280 660 953 3 0.3751 430 890 18.00 0.7086 62.0 1230
2.40 0.0944 140 430 5.80 02283 280 660 9.60 03779 430 890 18.50 0.7283 64.0 127.0
2.50 0.0984 140 430 590 02322 280 660 9.70 0.3818 430 890 19.00 0.7480 64.0 127.0
2.60 01023 140 430 595 s 02342 280 660 9.80 0.3858 430 890 19.05 3 0.7500 66.0 131.0
265 01043 140 430 6.00 02362 280 660 9.90 0.3897 430 890 19.50 0.7677 66.0 1310
2.70 01062 160 460 610 02401 31.0 700 10.00 0.3937 430 890 20.00 0.7874 66.0 1310
278 70 01094 160 460 6.20 02440 31.0 700 1010 0.3976 430 890 20.50 0.8070 680 136.0
2.80 01102 160 460 6.30 02480 310 700 10.20 04015 430 89.0 20.64 1% 0.8125 680 136.0
2.90 01141 160 460 6.35 % 02500 31.0 700 10.30 0.4055 430 890 2100 0.8267 68.0 136.0
3.00 01181 160 460 640 02519 31.0 700 103233 04062 430 890 22.00 0.8661 70.0 141.0
310 01220 180 490 6.50 02559 31.0 700 10.40 04094 430 890 2223 7 08751 70.0 141.0
318 % 01251 180 490 6.60 02598 31.0 700 10.50 0.4133 430 890 23.00 0.9055 72.0 146.0
3.20 01259 180 490 6.70 02637 31.0 700 10.60 04173 430 890 23.81 s 0.9374 750 151.0
325 01279 180 490 6.80 02677 340 740 10.70 04212 470 950 24.00 0.9448 750 1510
3.30 01299 180 490 6.90 02716 340 740 10.80 04251 470 950 25.00 09842 75.0 1510
3.40 01338 200 520 7.0 02755 340 740 10.90 04291 470 950 2540 1" 1.0000 780 156.0
3.50 04377 200 520 7410 02795 340 740 11.00 04330 470 950 26.991%s 1.0625 810 162.0
357 % 01405 200 520 744 %> 02811 340 740 1110 0.4370 47.0 950 2858 1% 11251 84.0 168.0
3.60 01417 200 520 7.20 02834 340 740 1111 " 04374 470 950 30.161%s6 1.1874 87.0 174.0
3.70 01456 200 520 17.30 02874 340 740 11.20 0.4409 470 950 3175 1% 1.2500 90.0 180.0
o . o .
Gratuif (ysuERWOOD Gratuif (ysnERwoOD
CHUALITY OUTTIHG TDOLE CHISLITY DUTTIHG TOOLE
Y W — -
Poster Sherwood - . Poster Sherwood —
conversie = S B freze si
metric/inch ' burghie Smii _f
(Mdrimea A2) (Mdrimea A2) AR '
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BURGHIE SCURTE 025

- pwoon Burghie universale de mare
Ly o vitegﬁ din ofel Burghie scurte d

Burghie universale pentru utilizarea pe strunguri automate sau masini de gaurit. Adecvate pentru gaurirea otelului, fontei, aliajelor
metalice si fontei maleabile. Unghi varf: 118°, unghi arc elicoidal: normal, grosime panza: standard, unghi relief: 10° - 20°,

toleranta diametru: h8, toleranta cozii: f11. HSS
Fabricat conform BS 328: Part 1: 1986/DIN 1897.

Pentru
e dimensiuni vezi
BS
328 pag. 42
PRET pt PRET pt PRET pt PRET pt
Seria $100 - metric
Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm)  SHR-025 £ (mm)  SHR-025 £ (mm)  SHR-025 £ (mm)  SHR-025 €
1.00 -1227H 3.00 5.00 -1277M 5.40 8.30 -1310Y 16.50 13.20 -1358A 3.50
1.50 -1233P 3.10 5.10 -1278N 6.30 8.40 -1311N 16.50 13.50 -1359B 3.90
1.80 -1236S 3.10 5.20 -1279P 6.30 8.50 -1312A 16.50 14.00 -1361D 4.20
2.00 -1240X 3.10 5.30 -1280Q 6.30 8.60 -1313B 18.40 14.50 -1362E 5.10
2.10 -1242N 3.10 5.40 -1281R 6.30 8.70 -1314C 19.20 14.70 -1362H 5.10
2.20 -1243A 3.10 5.50 -1282S 6.30 8.80 -1315D 19.20 14.80 -1362R 5.10
2.30 -1245C 3.10 5.60 -1283T 7.20 8.90 -1316E 19.20 15.00 -1363F 5.10
2.40 -1246D 3.10 5.80 -1285W 7.20 9.00 -1317F 18.50 15.50 -1364G 6.60
2.50 -1248F 3.10 5.90 -1286X 7.20 9.10 -1318G 21.80 16.00 -1365H 7.70
2.60 -1250H 3.10 6.00 -1287Y 7.20 9.20 -1319H 21.80 16.50 -1366J 8.70
2.70 -1252K 3.10 6.10 -1288N 9.00 9.40 -1321K 21.80 17.00 -1367K 9.40
2.80 -1253L 3.10 6.20 -1289A 9.00 9.50 -1322L 21.80 17.50 -1368L 9.40
2.90 -1255N 3.10 6.30 -1290B 9.00 9.60 -1323M 24.10 18.00 -1369M 10.40
3.00 -1257Q 3.10 6.40 -1291C 9.60 9.70 -1324N 24.10 18.50 -1370N 10.40
3.10 -1258R 3.10 6.50 -1292D 9.60 9.80 -1325P 24.10 19.00 -1371P 10.50
3.20 -1259S 3.10 6.60 -1293E 11.20 10.00 -1327R 24.10 19.50 -1372Q 10.50
3.30 -1260T 3.30 6.70 -1294F 11.20 10.10 -1328S 26.50 20.00 -1373R 10.40
3.40 -1261V 4.20 6.80 -1295G 11.20 10.20 -1329T 26.50 21.00 -1374S 21.10
3.50 -1262W 4.20 6.90 -1296H 11.20 10.30 -1330V 26.50 22.00 -1375T 22.80
3.60 -1263X 4.20 7.00 -1297) 11.20 10.40 -1331W 26.50 25.00 -1378X 28.00
3.70 -1264Y 4.20 7.10 -1298K 12.70 10.50 -1332X 26.50
3.80 -1265N 4.20 7.20 -1299L 12.70 10.80 -1335A 27.90
3.90 -1266A 4.20 7.30 -1300M 12.70 11.00 -1337C 27.90
4.00 -1267B 4.20 7.40 -1301N 12.70 11.50 -1342H 27.90 e T M T P
4.10 -1268C 4,70 7.50 -1302P 12.70 12.00 -1347N 31.20
4.20 -1269D 4.70 7.60 -1303Q 14.60 12.20 -1349Q 31.20 il e g
4.30 -1270E 4.70 7.70 -1304R 14.60 12.50 -1352T 31.20
440  A271F  4.70 7.80 13055  14.60 12,60 1353V 31.20 e P Py
4.50 -1272G 4.70 7.90 -1306T 14.60 12.90 -1356Y 31.20 o
4.60 -1273H 5.40 8.00 -1307V 14.60 13.00 -1357N 31.20
480  -1275K 5.40 810  -1308W  16.50 orop 447
4.90 -1276L 5.40 8.20 -1309X 16.50
EXTINSA dimensiuni vezi
BS
328 pag. 42
PRET pt PRET pt PRET pt PRET pt
Seria $100 - Inch 10 10 10 1
Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda ~ Pret/10 Dia. Cod Comanda Preé/l
(inch) SHR-025 € (inch) SHR-025 € (inch) SHR-025 € (inch) SHR-025
16" -1194C 3.10 ¥16” -1194L 5.90 11/30” -1194X 17.90 3%p4” -1195) 5.60
S%64” -1194D 3.10 134" -1194M 6.10 ¥g” 11942 22.40 916" -1195M 5.60
332" -1194E 3.10 /32" -1194N 6.10 2564~ -1195A 24.50 5/g” -1195R 8.70
4" -1194F 3.40 154" -1194P 8.70 e -1195D 27.90 232" -1195T 10.10
g” -1194G 3.50 Ya” -1194Q 9.00 294~ -1195E 27.90 3/4” -1196A 11.20
Yea” -1194H 5.90 932" -1194S 11.90 15/30 -1195F 31.00
532" -1194) 5.90 516" -1194V 14.20 Yo -1195H 31.50
/4" -1194K 5.90 21/54" -1194W 15.70
] o [ - o o ] - .
Burghie universale de mare vitezd - Finisare lucioasd d
Burghie universale pentru utilizarea pe strunguri automate sau masini de gaurit. Adecvate pentru gaurirea otelului, fontei, aliajelor

metalice si fontei maleabile. Unghi varf: 118°, unghi arc elicoidal: normal, grosime panza: standard, unghi relief: 10°-20°, toleranta
diametru: h8, toleranta cozii: fi1.
Fabricat conform BS 328: Part 1: 1986/DIN 1897.

HSS
-
TeaN—
- dimensiuni vezi
3zas aq. 42
Seria metric pag.
Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda  Pret/10 Dia. Cod Comanda  Pret/10
(mm)  SHR-025 € (mm)  SHR-025 é (mm)  SHR-025 ¢ (mm)  SHR-025 ¢
2.00 -1170D 2.80 3.30 -1170W 3.10 4.90 -1171S 5.00 8.00 11732 12.60
2.50 -1170L 3.10 3.50 -1170Z 3.10 5.00 -1171V 5.60 8.50 -1174) 14.80
3.00 -1170R 3.10 4.00 -1171E 3.80 6.00 -1172K 6.90 10.00 -1175K 20.40
3.20 -1170T 3.10 4.20 -1171H 4.40 7.00 -1172Y 9.40 12.00 -1177M 24.90
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025 BURGHIE SCURTE
Burghie scurte de mare vitezd =
SWISS TECH atogerite cu TiN pentru ofel - Metric

Burghie universale pentru utilizarea pe strunguri automate sau masini de gaurit. Adecvate pentru gaurirea otelului, fontei, =
aliajelormetalice si fontei maleabile. Acoperirea cu TiN genereaza o viata mai lunga a piesei sau viteze mai mari de taiere. HSS TiN
Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime panza: standard, unghi relief: 10°-20°,

toleranta diametru: h8, toleranta cozii: f11. Pentru
7 1897 ° ° . °
Fabricat conform BS 328, DIN 1897 RN. dimensiuni vezi
BS
328 pag. 42
v L =
DIN 1412C 135°
Seria 2001 Metric
Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1
(mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 €
2.50 -2025A 3.20 4.20 -2042A 3.20 6.50 -2065A 5.20 9.00 -2090A 7.00
3.00 -2030A 3.20 4.50 -2045A 3.20 6.80 -2068A 5.60 12.00 -2120A 10.10
3.20 -2032A 3.20 5.00 -2050A 3.20 8.00 -2080A 5.90 13.00 -2130A 10.50
4.00 -2040A 3.20 5.20 -2052A 3.50 8.50 -2085A 6.30
Burghie scurte de mare putere HSS-Co. 8% din cobalt HSS-Co
Burghie de mare putere fabricate cu 8% cobalt, prezentand o excelenta rezistenta la caldura. Pentru
gaurirea otelului de pana la 1,400N/mm?, otelului inoxidabil, bronzului si otelului rezistente la caldura. Pentru
Ideal pentru productia in volum mare pe masini automate, unghi varf: 135°, unghi arc: normal, grosime di P .
panza: ranforsatd, toleranta la diametru: h8, toleranta la coada fi1. BS imensiuni vezi
Fabricat BS 328, DIN 1897RN. Varful conform DIN 1412C. 328 pag. 42

e ———————————————————————

DIN 1412C 135°

Seria 2010 Metric

Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comandd  Pret/1
(mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 €
1.00 -2210A 3.10 2.90 -2229A 4.10 5.00 -2250A 4.70 8.20 -2282A 8.70
1.10 -2211A 3.10 3.00 -2230A 4.10 5.20 -2252A 4.90 8.40 -2284A 9.40
1.20 -2212A 3.30 3.10 -2231A 4.10 5.50 -2255A 4.90 8.50 -2285A 9.40
1.30 -2213A 3.50 3.20 -2232A 4.10 6.00 -2260A 5.00 8.70 -2287A 10.00
1.60 -2216A 3.50 3.30 -2233A 4.10 6.10 -2261A 5.60 8.80 -2288A 10.10
1.70 -2217A 3.80 3.40 -2234A 4.10 6.20 -2262A 5.60 9.00 -2290A 10.30
1.80 -2218A 3.80 3.50 -2235A 4.10 6.40 -2264A 5.70 9.50 -2295A 11.60
2.00 -2220A 3.80 3.70 -2237A 4.10 6.50 -2265A 6.00 10.00 -2300A 12.20
2.10 -2221A 3.80 4.00 -2240A 4.10 6.80 -2268A 6.70 10.20 -2302A 13.50
2.30 -2223A 3.80 4.10 -2241A 4.10 7.00 -2270A 6.70 10.50 -2305A 14.50
2.40 -2224A 3.80 4.20 -2242A 4.50 7.20 -2272A 6.70 11.00 -2310A 15.70
2.50 -2225A 3.80 4.30 -2243A 4.50 7.50 -2275A 6.90 11.50 -2315A 16.70
2.60 -2226A 3.80 4.50 -2245A 4.50 7.70 -2277A 6.90 12.00 -2320A 18.60
2.70 -2227A 4.10 4.80 -2248A 4.50 7.80 -2278A 7.80 13.00 -2330A 21.00
2.80 -2228A 4.10 4.90 -2249A 4.50 8.00 -2280A 8.10
o - o ] S
Burghie scurte de mare putere HSS-Co. 8% acoperite cv TiN HSS-Co TiN
Burghie de mare putere fabricate cu 8% cobalt, prezentand o excelenta rezistenta la caldura.
Pentru gaurirea otelului de pana la 1,400N/mm?2, otelului inoxidabil, bronzului si otelului rezistente la Pentru
caldura. Ideal pentru productia in volum mare pe masini automate. Acoperirea cu TiN genereaza o viata 1897 di o e .
mai lunga a piesei sau viteze mai mari de téiere. Unghi varf: 135°, unghi arc:normal, grosime panza: BS imensiuni vezi
ranforsata, toleranta la diametru: h8, toleranta la coada f11. 328 pag. 42

Fabricat BS 328, DIN 1897RN. Varful conform DIN 1412C.

Tl A
DIN 1412C 135°

Seria 2020 Metric

Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1 Dia. Cod Comanda  Pret/1
(mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 € (mm)  SWT-125 €
1.00 -2410A 3.50 3.30 -2433A 4.20 5.20 -2452A 5.90 8.20 -2482A 10.50
1.50 -2415A 3.90 3.50 -2435A 4.20 5.50 -2455A 6.30 8.50 -2485A 10.50
1.60 -2416A 3.90 4.00 -2440A 4.20 6.00 -2460A 6.80 10.00 -2500A 11.20
2.00 -2420A 3.90 4.10 -2441A 4.20 6.10 -2461A 7.00 10.20 -2502A 12.90
2.20 -2422A 4.20 4.20 -2442A 4.20 6.20 -2462A 7.00 11.00 -2510A 13.10
2.40 -2424A 4.20 4.40 -2444A 4.20 6.50 -2465A 7.00 12.00 -2520A 14.70
2.50 -2425A 4.20 4.50 -2445A 4.20 6.80 -2468A 9.40 13.00 -2530A 15.80
2.60 -2426A 4.20 4.80 -2448A 4.50 7.00 -2470A 9.40

3.00 -2430A 4.20 5.00 -2450A 4.70 7.50 -2475A 9.40

3.20 -2432A 4.20 5.10 -2451A 5.60 8.00 -2480A 10.10
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BURGHIE SCURTE 025

Burghie scurte i
; -!-EE‘»-‘: v carbid

Pentru executarea gaurilor in otel, fonta, otel turnat, fonta calita, fontd maleabila, materiale neferoase si materiale plastice abrazive.
Unghi varf: 118°, unghi arc: 30°, toleranta la diametru: h7,
toleranta la coada: h6.

Fabricat conform DIN 6539. - CARBID
e N c—
Metric
Diametru Lungime Lungime Cod Comandad Pret/1 | Diametru Lungime Lungime Cod Comandsd Pret/1 | Diametru Lungime Lungime Cod Comandsd Pret/1
(mm)  Canal Totalda KEN-158 € (mm)  Canal Totalda KEN-158 € (mm)  Canal Totalda KEN-158 €
1.00 6.0 26.0 -3100K 3.90 2.70 16.0 46.0 -3270K  5.00 4.50 24.0 58.0 -3450K 8.10
1.10 6.0 26.0 -3110K 3.90 2.80 16.0 46.0 -3280K 5.20 4.90 26.0 62.0 -3490K 8.80
1.20 8.0 30.0 -3120K  3.90 2.90 16.0 46.0 -3290K  5.20 5.00 26.0 62.0 -3500K  9.20
1.30 8.0 30.0 -3130K 3.90 3.00 16.0 46.0 -3300K 5.40 5.10 26.0 62.0 -3510K 10.00
1.40 9.0 32.0 -3140K 3.90 3.10 18.0 49.0 -3310K 5.40 5.20 26.0 62.0 -3520K 10.00
1.50 9.0 32.0 -3150K  3.90 3.20 18.0 49.0 -3320K  5.40 5.50 28.0 66.0 -3550K 12.70
1.60 10.0 34.0 -3160K 3.90 3.30 18.0 49.0 -3330K 5.40 5.60 28.0 66.0 -3560K 12.70
1.70 10.0 34.0 -3170K 3.90 3.40 20.0 52.0 -3340K 6.20 6.00 28.0 66.0 -3600K 12.70
1.80 11.0 36.0 -3180K  3.90 3.50 20.0 52.0 -3350K  6.20 6.50 31.0 70.0 -3650K 15.00
1.90 11.0 36.0 -3190K 3.90 3.60 20.0 52.0 -3360K 6.20 7.00 34.0 74.0 -3700K 15.00
2.00 12.0 38.0 -3200K 3.90 3.70 20.0 52.0 -3370K 6.20 7.50 34.0 74.0 -3750K 17.70
2.20 13.0 40.0 -3220K  3.90 3.80 22.0 55.0 -3380K  6.90 8.00 37.0 79.0 -3800K 19.20
2.30 13.0 40.0 -3230K 3.90 3.90 22.0 55.0 -3390K 6.90 8.50 37.0 79.0 -3850K 21.60
2.40 14.0 43.0 -3240K 3.90 4.00 22.0 55.0 -3400K 6.90 9.00 40.0 84.0 -3900K 26.60
2.50 14.0 43.0 -3250K 3.90 4.10 22.0 55.0 -3410K 7.00 10.00 43.0 89.0 -4100K 27.70
2.60 14.0 43.0 -3260K  3.90 4.20 22.0 55.0 -3420K 7.00
@mimm Bl"'g’"e scurfe f-JF‘._I
oukLTe cams 106 ¢y carbid =,

Pentru executarea gaurilor in otel, fonta, otel turnat, fonta calita, fontd maleabila, materiale neferoase si materiale plastice abrazive.
Unghi varf: 118°, unghi arc: 30°,

toleranta la diametru: h7, =
toleranta la coad&: h6 . CARBID
Fabricat conform Standardului de lucru. w
Metric
Diametru Lungime Lungime Cod Comandad Pret/1 | Diametru Lungime Lungime Cod Comandad Pret/1 | Diametru Lungime Lungime Cod Comandsd Pret/1
(mm) Canal Totalda SHR-158 € (mm) Canal Totalda SHR-158 € (mm) Canal Totalda SHR-158 €
1.0 11.0 30.0 -3100K 3.50 4.0 22.0 50.0 -3400K 6.30 7.9 34.0 70.0 -3790K 23.50

11.0 30.0 -3110K  3.50
13.0 30.0 -3120K  3.50
13.0 30.0 -3130K  3.50
13.0 30.0 -3140K  3.50
13.0 30.0 -3150K  3.50
17.5 40.0 -3160K  3.50
17.5 40.0 -3170K  3.50
17.5 40.0 -3180K  3.50
17.5 40.0 -3190K 3.50
17.5 40.0 -3200K  3.50
17.5 40.0 -3210K  3.50
17.5 40.0 -3220K 3.60
17.5 40.0 -3230K 3.60
17.5 40.0 -3240K  3.80
17.5 40.0 -3250K 4.20
20.0 45.0 -3260K 4.20
20.0 45.0 -3270K  4.30
20.0 45.0 -3280K 4.30
20.0 45.0 -3290K 4.30
20.0 45.0 -3300K  4.30
22.0 50.0 -3310K 5.20
22.0 50.0 -3320K 5.20
22.0 50.0 -3330K  5.20
22.0 50.0 -3340K 5.20
22.0 50.0 -3350K 5.60
22.0 50.0 -3360K  6.30
22.0 50.0 -3370K 6.30
22.0 50.0 -3380K 6.30
22.0 50.0 -3390K 6.30

25.0 50.0 -3410K 6.30
25.0 50.0 -3420K 8.10
25.0 50.0 -3430K 8.10
25.0 50.0 -3440K 8.10
25.0 50.0 -3450K 8.10
25.0 50.0 -3460K 8.80
25.0 50.0 -3470K  8.80
25.0 50.0 -3480K  8.80
25.0 50.0 -3490K 9.60
25.0 50.0 -3500K 9.60
25.0 50.0 -3510K  9.60
25.0 50.0 -3520K 11.00
25.0 50.0 -3530K 11.00
25.0 50.0 -3540K 11.00
25.0 50.0 -3550K 11.00
25.0 50.0 -3560K 11.00
25.0 50.0 -3570K 12.50
25.0 50.0 -3580K 12.50
25.0 50.0 -3590K 12.50
25.0 50.0 -3600K 12.50
30.0 65.0 -3610K 12.50
30.0 65.0 -3620K 14.00
30.0 65.0 -3630K 14.00
30.0 65.0 -3640K 14.00
30.0 65.0 -3650K 14.00
30.0 65.0 -3680K 14.70
30.0 65.0 -3690K 20.20
30.0 65.0 -3700K 20.20
34.0 70.0 -3750K 22.10

34.0 70.0 -3800K 23.50
34.0 70.0 -3810K  23.50
34.0 70.0 -3820K 24.30
34.0 70.0 -3830K 24.30
34.0 70.0 -3850K 24.30
34.0 75.0 -3870K 28.70
34.0 75.0 -3900K 28.70
34.0 75.0 -3920K  30.90
34.0 75.0 -3950K 30.90
34.0 75.0 -3960K 30.90
34.0 75.0 -3980K 34.70
34.0 75.0 -4100K 34.70
50.0 100.0 -4102K 34.70
50.0 100.0 -4105K 38.50
50.0 100.0 -4110K 43.80
50.0 100.0 -4115K 43.80
50.0 100.0 -4120K 47.30
60.0 107.0 -4125K 49.00
60.0 107.0 -4130K 50.70
60.0 107.0 -4135K 62.70
60.0 107.0 -4140K 63.00
65.0 115.0 -4150K 103.20
65.0 115.0 -4160K 116.80
73.0 123.0 -4170K 131.10
73.0 123.0 -4180K 140.70
79.0 131.0 -4200K 175.70
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Proiectate in principal pentru inldturarea tarozilor si suruburilor rupte fara a deteriora suprafata componentei.

Gaurirea miezului unui tarod face posibila inldturarea pieselor ramase cu ajutorul unui ac de trasat. Burghiele cu carbid pentru

suruburi rupte sunt, gaurirea sunt, de asemenea utile pentru gaurirea altor materiale dure ce includ: oteluri calite, sticla, stelit etc. Selectati
burghiul cu carbid in functie de diametrul tarodului. Alimentarea manuala constanta si stabilitatea axului sunt esentiale. Burghiul cu carbid
trebuie sa ruleze cu viteze cuprinse intre 1500 si 3500rot/min, Trebuie aplicata o alimentare manuala constanta si continua.

Nu este necesara utilizarea lichidului de racire.

Burghie cu carbid pentrv suruburi rupte CARBID ' ]

———
Set burghie cu carbid
Contine: SD2, SD3, SD4, SD5
s si SD6.
Ti Marime Greutate Cod Comanda Pret/1
P ind KEN-154 € PIESE
SD2  2mm pentru M3* 10g -1020K 14.00 — —
SD3  3mm pentru M4 - M5* 10g -1030K 16.40 ]
SD4  4mm pentru M6 - M7* 20g -1040K 17.10 Nr Greutate Cod Comanda Pret/1
SD5  5mm pentru M8 - M10* 30g -1050K 22.40 de Piese set KEN-154 €
SD6  6mm pentru M10 - M12*  30g -1060K 27.60 5 80g -1100K 98.80
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025 BURGHIE - LUNGIME STANDARD
Dimensiuni - Burghie Jobber conform BS 328 /DIN 338

Majoritatea burghielor jobber prezentate in acest catalog este conforma cu standardele de mai sus in ceea ce priveste dimensiunile generale
si de lucru.Tabelele cu dimensiuni de mai jos sunt aplicabile tuturor acestor produse. Pentru a economisi spatiu Tn catalog dimensiunile nu
vor mai fi repetate dupa aceasta pagina. Orice burghie fabricate conform standardelor/dimensiunilor diferite le veti gasi in tabelul de mai jos
pentru produsele respective.

[

f AN NT—

E d1

< (DN

= T |

(1] = l2 >

a

w - l1 >

= di Nr./ Inch I2 l1 d1 Nr./ Inch I2 l1 d1 Nr./ Inch I2 l1 di Nr./ Inch I2 l1

W | mmhs Litera Dec. mm mm mmhs Litera Dec. mm mm mmhs Litera Dec. mm mm mmhs Litera Dec. mm mm

=| 020 0.0078 25 190 094 63 00370 110 320 215 0.0846 270 530 366 27 0.1440 390 70.0

- 0.25 0.0098 3.0 190 0.9 0.0374 110 320 218 44 0.088 27.0 530 3.70 0.1456 39.0 70.0
0.30 0.0118 3.0 190 097 62 00381 120 340 220 0.0866 27.0 530 3.73 26 0.1468 39.0 70.0
0.32 0.0125 4.0 190 0.98 0.0385 120 340 225 0.0885 27.0 530 3.75 0.1476 39.0 70.0
034 80 00133 4.0 190 099 61 00389 120 340 226 43 0.0889 270 530 380 0.1496 43.0 75.0
0.35 0.0137 4.0 190 1.00 0.0393 120 340 230 0.0905 270 530 380 25 0.1496 43.0 75.0
037 79 00145 40 190 102 60 0.0401 120 340 235 0.0925 270 530 386 24 0.1519 430 75.0
0.38 00149 40 190 1.04 59 0.0409 120 340 238 3 0.0937 30.0 570 3.20 0.1535 43.0 75.0
040 %Y 0.0157 5.0 200 1.05 0.0413 120 340 238 42 0.0937 300 570 391 23 0.1539 430 75.0
0.40 0.0157 5.0 200 1.07 58 0.0421 140 360 240 0.0944 30.0 57.0 397 95» 0.1562 43.0 75.0
041 78 00161 5.0 200 109 57 0.0429 140 360 244 41 0.090 300 570 399 22 0457 430 750
0.42 0.0165 5.0 200 1.10 0.0433 140 360 245 0.0964 30.0 57.0 4.00 0.1574 43.0 75.0
0.45 0.0177 5.0 200 1.45 0.0452 140 360 249 40 0.098 300 570 404 21 0.1590 43.0 75.0
046 77 00181 50 200 118 56 0.0464 140 36.0 250 0.0984 300 570 4.09 20 0.1610 43.0 75.0
048 0.0188 50 200 119 3k 0.0468 160 380 253 39 0.099% 300 570 4.10 0.1614 43.0 75.0
0.50 0.0196 6.0 220 1.20 0.0472 16.0 380 255 0.1003 30.0 57.0 4.20 0.1653 43.0 75.0
051 76 0.0200 6.0 220 125 0.0492 160 380 258 38 0.1015 300 570 422 19 0.1661 430 75.0
0.52 0.0204 6.0 220 1.30 0.0511 16.0 380 2.60 0.1023 30.0 57.0 4.25 0.1673 43.0 75.0
053 75 0.0208 6.0 220 132 55 0.0519 16.0 380 264 37 04039 30.0 570 430 0.1692 47.0 80.0
0.55 00216 7.0 240 1.35 0.0531 180 40.0 2.65 0.1043 300 570 431 18 0.1696 47.0 80.0
057 74 00224 7.0 240 140 0.0551 18.0 400 2.70 0.1062 33.0 61.0 437 Wsa 0472 47.0 80.0
0.58 00228 7.0 240 140 54 0.0551 180 400 271 36 0.1066 330 610 439 17 0.1728 47.0 80.0
0.60 00236 7.0 240 145 0.0570 180 400 2.75 0.1082 33.0 61.0 440 0.4732 47.0 80.0
061 73 0.0240 80 260 150 0.0590 180 400 278 7 0.1094 330 610 4.50 0.1771 47.0 80.0
0.62 0.0244 80 260 151 53 0.0594 200 430 279 35 0.1098 330 610 450 16 0.1771 470 80.0
064 72 00251 80 260 155 0.0610 20.0 430 2.80 0.1102 330 610 457 15 0.1799 47.0 80.0
0.65 0.0255 80 260 159 Y6 00625 200 430 282 34 01110 330 610 4.60 0.1811 47.0 80.0
066 71 0.0259 80 260 160 0.0629 20.0 430 285 0.1122 330 610 462 14 0.1818 47.0 80.0
0.68 0.0267 90 280 161 52 0.0633 200 430 287 33 01129 330 610 4.70 0.1850 47.0 80.0
0.70 0.0275 9.0 280 1.65 0.0649 20.0 430 2.0 0.1141 330 610 470 13 0.1850 47.0 80.0
071 70 0.0279 9.0 280 170 0.0669 20.0 430 295 0.1161 330 610 4.75 0.1870 47.0 80.0
0.72 00283 90 280 1.70 51 0.0669 220 460 295 32 0.1161 330 610 476 316 0.1874 520 86.0
074 69 00291 9.0 280 175 0.0688 220 46.0 3.00 0.1181 330 610 4.80 0.1889 52.0 86.0
0.75 0.0295 9.0 280 1.78 50 0.0700 220 460 305 31 0.1200 360 650 480 12 0.1889 520 86.0
0.78 0.0307 10.0 30.0 1.80 0.0708 220 460 3.0 0.1220 360 650 485 11 0.1909 520 86.0
0.79 ¥ 0.0311 100 30.0 185 0.0728 220 460 3.15 0.1240 36.0 65.0 4.90 0.1929 52.0 86.0
079 68 0.0311 100 300 185 49 0.0728 220 460 318 ¥ 04251 36.0 650 492 10 0.937 52.0 86.0
0.80 0.0314 10.0 30.0 1.90 0.0748 220 460 3.20 0.1259 36.0 650 498 9 0.1960 52.0 86.0
081 67 0.0318 100 30.0 193 48 0.0759 24.0 490 325 0.1279 36.0 65.0 5.00 0.1968 52.0 86.0
0.82 0.0322 10.0 300 1.95 0.0767 240 490 326 30 0.1283 360 650 506 8 0.1992 520 86.0
084 66 0.0330 100 30.0 198 9% 0.0779 24.0 490 330 0.1299 36.0 650 5.0 0.2007 52.0 86.0
0.85 0.0334 10.0 300 1.99 47 0.0783 240 490 340 0.1338 390 700 511 7 0.2011 520 86.0
0.88 0.0346 110 320 2.00 0.0787 240 490 345 29 0.1358 390 700 516 1% 0.2031 520 86.0
089 65 0.0350 11.0 320 205 0.0807 24.0 49.0 3.50 0.1377 390 700 518 6 0.2039 520 86.0
0.90 0.0354 11.0 320 206 46 0.0811 240 490 357 9% 0.1405 39.0 70.0 5.20 0.2047 520 86.0
091 64 0.0358 11.0 320 208 45 0.0818 24.0 490 357 28 0.1405 39.0 700 522 5 0.2055 52.0 86.0
0.92 0.0362 11.0 320 2410 0.0826 240 490 3.60 0.1417 390 700 5.25 0.2066 52.0 86.0
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BURGHIE - LUNGIME STANDARD 025

Dimensiuni - Burghie Jobber conform BS 328/DIN 338
Majoritatea burghielor Jobber prezentate in acest catalog este conforma cu standardele de mai sus Tn ceea ce priveste dimensiunile generale
si de lucru.Tabelele cu dimensiuni de mai jos sunt aplicabile tuturor acestor produse. Pentru a economisi spatiu In catalog dimensiunile nu
vor mai fi repetate dupa aceasta pagina. Orice burghie fabricate conform standardelor/dimensiunilor diferite le veti gasi in tabelul de mai jos
pentru produsele respective.
i c
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d1 Nr./ Inch I2 l1 d1 Nr./ Inch I2 l1 di Nr./ Inch I2 l1 di Nr./ Inch I2 l1 >‘
mm hg Litera Dec. mm mm mmhs Litera Dec. mm mm mmhs Litera Dec. mm mm mmhs Litera Dec. mm mm ;
5.30 02086 520 8.0 749 M 02948 69.01090 992 2% 03905 87.0133.0 13.00 0.5118 101.0 1510 | 9
531 4 02090 57.0 93.0 7.50 0.2952 69.0 109.0 10.00 0.3937 87.0133.0 13.10 33 0.5157 101.0 151.0 | M
5.40 02125 57.0 930 754 1% 02968 75.01170 10.08 X 0.3968 87.0 1330 13.10 0.5157 101.0 151.0
541 3 02129 57.0 930 7.60 02992 75.0 117.0 10.10 0.3976 87.0 133.0 1320 0.5196 101.0 151.0
5.50 02165 570 930 767 N 03019 7501170 1020 04015 87.0 1330 1325 0.5216 108.0 160.0
556 7 02188 57.0 93.0 7.70 0.3031 75.0 117.0 10.25 04035 87.0133.0 13.30 0.5236 108.0 160.0
5.60 02204 570 930 7.75 03051 75.01170 1026 Y 04039 87.01330 1340 0.5275 108.0 160.0
561 2 02208 57.0 930 7.80 0.3070 75.0 117.0 10.30 0.4055 87.0 133.0 1349 173 0.5311 108.0 160.0
5.70 02244 570 930 7.90 03110 75.0 117.0 1032 133 04062 87.0 133.0 13.50 0.5314 108.0 160.0
5.75 02263 57.0 930 794 %s 03125 75.0117.0 1040 04094 87.0 133.0 13.60 0.5354 108.0 160.0
579 1 0.2279 57.0 93.0 8.00 03149 7501170 1049 Z 04129 87.01330 13.70 0.5393 108.0 160.0
5.80 02283 570 930 803 O 03161 7501170 10.50 04133 87.0 1330 1375 0.5413 108.0 160.0
5.90 02322 570 930 810 0.3188 75.0 117.0 10.60 04173 87.0 1330 1380 0.5433 108.0 160.0
594 A 02338 57.0 930 8.20 0.3228 75.0 117.0 10.70 04212 94.0 1420 1389 3% 0.5468 108.0 160.0
595 154 0.2342 570 930 820 P 0.3228 75.0117.0 10.72 274 0.4220 94.0 142.0 13.90 0.5472 108.0 160.0
6.00 02362 57.0 930 825 0.3248 75.0 117.0 10.75 04232 94.0 1420 14.00 0.5511 108.0 160.0
600 B 02374 6301010 830 0.3267 75.0 117.0 10.80 04251 94.0 1420 1425 0.5610 114.0 169.0
6.10 02401 63.0101.0 833 2% 03279 75.0 117.0 10.90 04291 94.0 1420 1429 9%s 0.5625 114.0 169.0
615 C 02421 6301010 840 0.3307 75.0117.0 11.00 04330 94.0 1420 1450 0.5708 114.0 169.0
6.20 02440 6301010 843 Q 03318 7501170 1110 04370 94.0 1420 14.68 3% 0.5779 114.0 169.0
6.25 0.2460 63.0 101.0 850 03346 7501170 1111 7" 04374 940 1420 14.75 0.5807 114.0 169.0
625 D 02460 630 101.0 860 0.3385 81.0 1250 11.20 04409 94.0 1420 15.00 0.5905 114.0 169.0
6.30 02480 6301010 861 R 0338 8101250 11.25 0.4429 94.0 142.0 15.08 193 0.5937 120.0 178.0
6.35 Y+ 02500 63.0101.0 870 0.3425 81.0 1250 11.30 0.4448 94.0 1420 1525 0.6003 120.0 178.0
635 E 02500 6301010 873 3 0.3437 8101250 11.40 0.4488 94.0 142.0 1548 3% 0.6094 120.0 178.0
6.40 0.2519 63.0101.0 875 0.3444 81.0 1250 11.50 04527 94.0 1420 15.50 0.6102 120.0 178.0
6.50 0.2559 63.0101.0 880 0.3464 81.0 1250 1151 2% 0.4531 94.0 1420 15.75 0.6200 120.0 178.0
653 F 02570 6301010 884 S 0.3480 8101250 11.60 04566 94.0 142.0 1588 5/8 0.6251 120.0 178.0
6.60 0.2598 63.0101.0 890 0.3503 81.0 1250 11.70 04606 94.0 1420 16.00 0.6299 120.0 178.0
663 G 02610 63.0101.0 9.00 0.3543 81.0 1250 11.75 04625 94.0 1420 16.27 *¥s 0.6405 125.0 184.0
6.70 02637 6301010 909 T 03578 8101250 11.80 04645 940 1420 16.50 0.6496 125.0 184.0
6.75 174 0.2657 69.0 109.0 9.10 0.3582 81.0 1250 11.90 0.4685 101.0 151.0 16.67 2¥32 0.6562 125.0 184.0
6.75 0.2657 69.0 1090 913 e 03594 81.0 1250 1191 193 04688 101.0 151.0 17.00 0.6692 125.0 184.0
6.76 H 0.2661 69.0 109.0 9.20 0.3622 81.0 125.0 12.00 0.4724 101.0 151.0 17.07 4% 0.6720 130.0 191.0
6.80 0.2677 ©69.0 109.0 9.25 03641 81.0 1250 1210 0.4763 101.0 151.0 17.46 e 0.6874 130.0 191.0
6.90 0.2716 69.0 109.0 9.30 03661 81.0 125.0 12.20 0.4803 101.0 151.0 17.50 0.6889 130.0 191.0
691 | 02720 69.01090 935 U 03681 8101250 1225 0.4822 101.0 151.0 18.00 0.7086 130.0 191.0
7.00 0.2755 69.0 109.0 9.40 0.3700 81.0 125.0 12.30 04842 101.0 151.0 185 0.7283 135.0 198.0
704 J 02771 69.0 109.0 9.50 03740 81.0 1250 1230 3% 0.4842 101.0 151.0 19.00 0.7480 135.0 198.0
7.10 02795 69.0 1090 953 3% 03751 87.0133.0 1240 0.4881 101.0 151.0 19.50 0.7677 140.0 205.0
714 93 02811 69.01090 958 V 03771 87.0133.0 1250 0.4921 101.0 151.0 20.00 0.7874 140.0 205.0
714 K 02811 69.0 109.0 9.60 03779 87.0133.0 12.60 0.4960 101.0 151.0
7.20 0.2834 69.0 109.0 9.70 0.3818 87.0 133.0 12.70 0.5000 101.0 151.0
7.25 02854 69.0 109.0 9.75 0.3838 87.0133.0 1270 % 0.5000 101.0 151.0
7.30 0.2874 ©69.0 109.0 9.80 0.3858 87.0133.0 12.75 0.5019 101.0 151.0
737 L 02901 69.01090 980 W 0.3858 87.0133.0 1280 0.5039 101.0 151.0
7.40 0.2913 69.0 109.0 9.90 0.3897 87.0133.0 1290 0.5078 101.0 151.0
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GRUP

025 BURGHIE DE iNTRETINERE
:[" AT Burghie Jobber de mare vitezd | Pentru burghiele HSS Jobber cu canal inferior pentru
~ For’a’e p"'n cilindrare aplicatii industriale, va rugam sa consultati pag. 50

Burghiele de tip jobber Senator sunt forjate prin cilindrare din HSS, asigurand o structura granulara neintrerupta.

Acesta furnizeaza o forta si o durabilitate exceptionald. Varfurile sunt slefuite pentru o frezare eficientd. Adecvate pentru executarea HSS
gaurilor in lemn, plastic, carbon si otel carbon obisnuit, unde eficienta de taiere a canalului inferior nu este necesara.

Fabricat conform BS 328 : Part 1 : 1986 & DIN 338 Type N.

1]
& =, o
[TT] dimensiuni vezi
|
-1 “ =S pag. 46 - 47
=
[1T] PRET pt PRET pt PRET pt PRET pt
a Metric 10 10 10 Inch
("] Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10
[ ] (mm) SEN-025 € (mm) SEN-025 € (mm) SEN-025 € (inch) SEN-025 €
= 1.00 -0040N 1.00 4.00 -0093W 2.20 7.50 -0135R 7.00 116” -0001D 1.90
1.20 -0044S 1.00 4.20 -0095Y 2.50 8.00 -0141Y 8.40 3/3%" -0001F 1.90
= 1.50 -0050N 1.00 4.50 -0099C 2.50 8.50 -0147E 9.30 Vg ., -0001H 1.90
2| 1.80 -0056F 1.20 4.80 -0103G 2.70 9.00 -0153L 10.50 Yo -0001J 2.30
2.00 -0060K 1.20 4.90 -0104H 2.70 9.50 -0159S 12.60 532" -0001K 2.70
2.50 -0070W 1.20 5.00 -0105J) 2.80 10.00 -0165N 14.40 She” -0001M 4.20
2.80 -0076C 1.40 5.10 -0106K 3.10 10.20 -0167B 15.40 32" -0001P 5.00
2.90 -0078E 1.40 5.20 -0107L 3.40 10.50 -0171F 15.80 Yg” -0001R 5.80
3.00 -0080G 1.40 5.50 -0111Q 3.40 11.00 -0177M 18.20 516" -0001W 9.40
3.10 -0081H 1.50 6.00 -0117X 3.50 11.50 -0183T 19.60 3" -0002A 13.00
3.20 -0083K 1.50 6.20 -0119N 4.20 12.00 -0189A 21.90 716" -0002E 16.90
3.30 -0085M 1.50 6.50 -0123D 4.60 12.50 -0195G 24.10 o7 -0002) 26.60
3.50 -0087P 1.50 6.80 -0127H 4.90 13.00 -0201N 24.50
3.80 -0091T 1.90 7.00 -0129K 6.00 14.00 -0213B 32.30
Burghie Jobber de mare vitezd din otel x 0.1mm|
Forjate cilindric din HSS, asigura o structura granulara neintrerupta. Acestea genereaza o 6.0 ~ 10.0

fortd si o durabilitate exceptionald. Varfurile sunt slefuite pentru o frezare eficienta.

Adecvate pentru executarea gaurilor in lemn,plastic, carbon si oteluri carbon obisnuite,
unde eficienta de taiere a canalului inferior nu este necesara.
Fabricat conform BS 328 : Part 1 : 1986 & DIN 338 Type N. Set 41 Piese

Contine (mm):

1.0 ~10.0 1.0~13.0 4 I
PIESE
PIESE PIESE 60|69 78
Set 25 Piese 61170179
Set 19 Piese Contine (mm): G2 | et || 20
Con'l;ine (mm) = 6.3 7.2 8.1
. 1.0 | 3.5 | 6.0 6.4 | 7.3 | 8.2
1.0| 3.0 | 5.0 | 7. 15| 4.0 | 6.5 65|74 |83
15| 35 | 55 | 7. 20| 45| 7.0 6.6 | 7.5 | 84
2.0| 40 | 6.0 | 8. 25| 50| 7.5 6.7 | 7.6 | 85 .
25| 45| 6.5 | 85 3. 5.5 | 80 6.8 | 7.7 | 86 | 9.
Greutate Cod comanda Preé/:l. Greutate Cod comanda Preé/l Greutate Cod comanda Preé/l
ind SEN-025 ind SEN-025 ind SEN-025
0.65kg -9250K 14.00 1.60kg -9150K 28.00 2.10kg -9110K 49.00

Set burghie Jobber din ofel 170 piese d
Acest set practic de burghie Jobber contine o serie de piese de la 1 la 20mm, 1.0 ~ 6.0

in incremente de 0.5mm. Forjate cilindric din HSS,
au o forta si o durabilitate exceptionald. Varfurile sunt
slefuite pentru o frezare eficienta. Adecvate pentru
executarea gaurilor in lemn, plastic, carbon si oteluri
carbon obisnuite, unde eficienta de taiere a canalului
inferior nu este necesara. Folositoare mai ales pentru
aplicatii nerigide, ex. masini de gaurit electrice de
mana. Fabricat conform BS328 si DIN 338.

Se livreaza in caseta
solida cu maner.
1.0~10.0

Set 170 Piese

Set 51 Piese
Contine (mm):

51

Contine (mm): 1.0 | 1.9 | 28 | 3.7 | 4.6
11|20 | 29| 3.8 | 4.7
1.0x 10 4.5x 10 8.0x 10 1.2 121 | 30| 39| 48
1.5x 10 5.0 x 10 85x5 1.3 |1 22| 31|40 | 4.9
2.0x 10 5.5x 10 9.0x5 1.4 |1 23| 32|41 | 5.0
2.5x10 6.0 x 10 9.5x5 15124 | 3.3 |42 | 51
3.0x 10 6.5x10 | 10.0x5 16 | 25 | 3.4 | 4.3 | 5.2
3.5x 10 7.0x 10 1.7 | 26 | 3.5 | 4.4 | 5.3
4.0x 10 7.5x 10 1.8 | 2.7 | 3.6 | 45| 5.4
Greutate Cod comanda Pret/1 Y Greutate Cod comanda Pret/1
ind SEN-025 € ind SEN-025 €
3.8kg -9300K 66.50 0.60kg -9060K 17.50
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GRUP

BURGHIE DE iINTRETINERE,/BURGHIE DE FIERARIE 025

I N Set Jobber !'ss Cu HSS
Tk canal ascutit
Calitate industriala. Canal ascutit, IMETRIC

finisaj albastru, Furnizate in cutii
metalice cu divizare. Fabricate conform
BS328 : Partea 1 : 1986,

DIN 338N si ANSI B94 - 11M.

Set Burghie 28 Piese Contine:

Tarozi: (con, doi si inferior):

M3, M4, M5, M6, M8, M10 si M12.
Burghie: 2.5, 3.3, 4.2, 5.0,

6.8, 8.5 si 10.2mm.

Set ‘Dial-A-Drill’ pentrv vz variat

Set Burghie 18 Piese

Pentru toate micile lucrari de Tntretinere din gospodarie.
Livrat n cutie dial a drill’ pentru o selectie rapida.
Contine:

6 burghie lemn.

Marime: 3, 4, 5, 6, 8, 10mm. PIESE
6 burghie zidarie cu varf TCT.
Pentru materiale de constructii.
Marime 3, 4, 5, 6, 8, 10mm.
[CRS=E

6 burghie HSS forjate cilindric.
Pentru masini de gaurit portabile.

Mérime 3, 4, 5, 6, 8, 10mm. i ¥ l LY I
i |.- E"- d
LN Y
2.5~10.2 — _ _ ;I:.::- " =_r,.a:
eSS SENATOR
PIESE . - i - - T -
dimel:les'i.I::lli' vezi J g_r CoSdE(I:\lorSané Pre€t/ 1 Gre_u(tjate ngE (ﬁ”Saz"é’é Pre€t/1
e rlese = N - -
Sty oy
%ss pag. 46 - 47 28 -9960K 63.00 452¢ -9500K 7.00 =
(HSHE Burghie de fierdrie HSS
wisT camws 108 ey coadd scurtd
Burghie universale pentru lucrari usoare, pentru perforarea otelului, fontei, alamei cu nichel si grafitului. HSS

Coada paralela redusa ¥2”. Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime panza: standard, GAMA HSS toleranta la diametru: h8,
toleranta la coada: -0,01,/0,08. Fabricat conform standardelor de lucru.

Finisaj Negru Oxidat

Metric
Diametru Lungime Lungime Cod Comandé Preé/l s.e, 0!0.5 iese b"’g’_'"e de .
(mm) Canal Totala SHR-025 fierdrie HSS cu coadd scurti
1300 780 150.0 -1805A  6.40 o
1350 780 1500 -1805B  6.70 Contine: _
1400 780 1500 -1806C 7.60 14, 16, 18, 20 si 22mm.
1450 780 150.0 -1806D  7.60 5
1500 780 150.0 -1807E 7.60
1550 780 150.0  -1807F 8.40 PIESE
1600 780 150.0 -1808G  9.10
1650 780 1500 -1808H 10.20 m
17.00 780 150.0 -1809)  10.90
1750 780 1500 -1809K 1120 | |nch
1800 780 150.0 -1810L 11.90
18.50 78.0 150.0 -1810M 13.30 Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
19.00 78.0 150.0 -1811N 13.70 (inch) Canal Totala SHR-025
1950 850 150.0 -1811P 13.70 %6 3% 6" -1764E 6.20
2000 850 1500  -1812Q  14.00 95" 34" 6 47666  7.70 e
21.00 850 1500 -1813R  15.40 5" 3" 6" 1768) 8.10
2200 850 150.0 -1814S 16.80 4" 314" 6" A1769K  9.60
2300 850 1500  -1815T  18.90 2h" 34 67 ATTOL  9.60 —
2400 850 1500 -1816V  19.60 1 3" 6" A772N 10.00
2500 850 150.0 -1817W 20.30 3 3" 6" 47768  11.20
2600 850 1500  -1818X  27.30 34" 3%’ 6 1780 130 _
27.00 850 1500 -1819Y 34.70 75" 3%” 6"  1784B  15.00
2800 850 1500 -1820Z 38.20 Bye" 3% 6°  -1788F 16.20
29.00 850 1500 -1821A  41.70 1" 33%” 6" 1792k 18.90 )
30.00 850 150.0 -1822B 45.20 1e” 3" 6" 4794M  29.30 Nr Cod Comanda Preét/ 1
31.00 850 1500 -1823C 48.70 1V 3% 6"  4796P  31.60 de Piese SHR-025
3200 850 150.0 -1824D 5220 P 334" 6"  1800T 3430 5 -8960K 41.70

HSS cu varf TiN - Finisaj Lucios

Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pre€t/1

Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1

&)

HSS TiN-tip

Diametru Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1

(mm) Canal Totala SHR-025 (mm) Canal Totala SHR-025 (mm) Canal Totala SHR-025

14.00 78.0 150.0 -1736C 8.90 17.00 78.0 150.0 -1739) 14.00 20.00 85.0 150.0 -1742Q 17.50
15.00 78.0 150.0 4737E  10.50 18.00 78.0 150.0 -1740L 15.00 22.00 85.0 150.0 1744S 21.70
16.00 78.0 150.0 17386 11.20 19.00 78.0 150.0 1741P 16.40 25.00 85.0 150.0 -1747W  28.00
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

025 BURGHIE — LUNGIME STANDARD
pwoon Burghie Jobber HSS i
S b g Metg'ic = Finisaj lucios | d '

Burghie universale pentru oteluri, oteluri dure, fonta cenusie, fonta maleabild, alama cu nichel, aligj din aluminiu si grafit.

Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime pénza: standard, unghi relief: 10° - 20°, toleranta la diametru: h8, toleranta la coada: f11.
Fabricat conform BS 328/DIN 338RN.

Finisaj lucios METRIC HSS
Burghiele cu finisaj lucios sunt slefuite Th momentul Th care sunt fabricate, iar respectivele burghie
sunt utilizate Tn mod general in procesarea materialelor neferoase. 8 Pentru

dimensiuni vezi
?285 pag. 46 - 47

PRET pt PRET pt PRET pt PRET pt
Seria J100 - Metric 10 10 10  seria J100 - Inch 10
Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10
(mm) SHR-025 € (mm) SHR-025 € (mm) SHR-025 € (inch) SHR-025 €
1.00 0231B 3.20 5.80 -0235H 9.50 11.00 -0239T 37.00 Yea” 0243A 2.50
1.10 -0231D 3.20 5.90 -0235K 9.50 11.20 -0239W 37.00 V52" -0243B 2.50
1.20 -0231F 3.20 6.00 -0235M 9.50 11.30 -0239X 37.00 F6a” -0243C 2.50
1.30 0231H 3.20 6.10 -0235P 11.00 11.40 0239Y 37.00 Y16” -0243D 2.50
1.40 0231K 3.20 6.20 -0235R 11.00 11.50 02392 40.00 Y64” -0243E 2.90
1.50 -0231M 3.20 6.30 -0235T 11.00 11.60 -0240A 40.00 ¥50" -0243F 3.60
1.60 -0231P 3.20 6.40 -0235W 11.00 11.70  -0240B 40.00 Tea” -0243G 3.60
1.70 -0231R 3.20 6.50 -0235Y 11.00 11.80 -0240C 40.00 Ve -0243H 3.70
1.80 02317 3.20 6.60 -0236A 12.50 11.90 -0240D 40.00 Y6a” -0243) 4.60
1.90 0231W 3.20 6.70 -0236C 12.50 12.00 -0240E 46.10 Ys2” 0243K 4.80
1.95 0231Y 3.20 6.80 -0236E 12.50 12.10 -0240F 46.10 Wea” -0243L 5.30
2.00 -0232A 3.20 6.90 -02366G 12.50 12.20 -0240G 46.10 %16” -0243M 5.70
2.10 0232C 3.20 7.00 0236 12.50 12.30 -0240H 46.10 1364” -0243N 6.50
2.20 -0232E 3.20 7.10 -0236L 16.60 12.40 -0240) 46.10 752" -0243P 7.30
2.30 02326 3.20 7.20 -0236N 16.60 12.50 -0240K 49.80 1564” -0243Q 7.60
2.40 0232) 3.20 7.30 0236Q 16.60 12.60 -0240L 49.80 Va" “0243R 9.90
2.50 -0232L 3.20 7.40 -0236S 16.60 12.70 -0240M 49.80 ea” -0243s 11.50
2.60 -0232N 3.60 7.50 0236V 16.60 12.80 -0240N 49.80 V50" 02431 12.60
2.70 -0232Q 3.60 7.60 -0236X 16.60 1290  -0240P 49.80 964" -0243v 13.40
2.80 02328 3.60 7.70 02362 16.60 13.00 -0240R 53.70 Y16 0243w 13.90
2.90 0232V 3.60 7.80 -0237B 16.60 2Yea” 0243X 14.40
3.00 0232X 3.60 7.90 0237D 16.60 L/go” 0243Y 17.30
3.10 02322 4.30 8.00 -0237F 18.70 2ea” 0243z 18.00
3.20 -0233B 4.30 8.10 -0237H 22.20 PRET pt %" -0244A 21.10
3.30 0233D 4.30 8.20 0237K 22.20 1 7} 02448 24.60
3.40 -0233F 4.30 8.30 -0237M 22.20 1332” -0244C 24.60
3.50 -0233H 4.30 8.40 -0237P 22.20 Pret/1 2ea” -0244D 26.90
3.60 -0233K 4.80 850 -0237R 19.20 € e 0244 27.70
3.70 -0233M 4.80 8.60 02371 26.00 1320  -0240T 4.80 294" -0244F 28.00
3.80 -0233P 4.80 8.70 -0237W 26.00 1370  -0240Z 4.80 195" -0244G 30.70
3.90 -0233R 4.80 8.80 -0237Y 26.00 13.80  -0241A 4.80 ea -0244H 34.60
4.00 0233T 4.80 8.90 02372 26.00 14.00 0241C 4.80 15 -0244) 38.40
4.10 0233w 5.90 9.00 -0238A 23.00 14.25 -0241D 7.30
4.20 0233Y 5.90 9.10 -0238B 29.30 1450 0241E 7.30
4.30 -0234A 5.90 9.20 -0238C 29.30 14.75 0241F 7.30
4.40 -0234C 5.90 9.30 -0238G 29.30 15.00 0241G 7.70 PRET pt
4.50 -0234E 5.90 9.40 -0238H 29.30 15.25 0241H 8.50 1
4.60 -02346G 6.30 9.50 -0238L 26.60 15.50 0241 8.50
4.70 0234) 6.30 9.60 0238N 33.30 15.75 0241K 9.30 Pret/1
4.80 0234L 6.30 9.70 -0238P 33.30 16.00 02411 9.30 €
4.90 -0234N 6.30 9.80 -0238Q 33.30 16.50 0241P 10.50 33/g4” 0244K 4.90
5.00 02349 6.30 9.90 -0238R 33.30 17.00 0241R 11.20 17/35" -0244L 5.30
5.10 0234S 8.50 10.00 0238X 29.30 17.50 0241T 12.90 354" 0244M 5.70
5.20 0234V 8.50 10.10 -0238Y 32.10 18.00 0241V 13.30 %6" 0244N 7.60
5.30 -0234X 8.50 10.20 -0239B 32.10 18.50 0241X 15.00 5g” -0244S 8.80
5.40 0234z 8.50 10.50 -0239H 32.10 19.00 02412 15.80 116" 0244X 12.60
5.50 02358 8.50 10.70 -0239L 32.30 19.50 202428 16.20 3y 02458 13.00
5.60 -0235D 9.50 10.80 -0239M 33.10 20.00 -0242D 16.90
5.70 -0235F 9.50 10.90 -0239N 34.30
o ] (] ] o ]
Seturi de burghie Jobber HSS Cu finisaj lucios HSS
Calitate industriala. Canal inferior.
Se livreaza in cutii metalice divizate. METRIC
Fabricate conform BS328 : Part 1 : 1986,
DIN 338N si ANSI B94 - 11M.
25 Finisaj
PIESE lucios
1.0 ~13.0
(mm)| 2.5 | 45 | 6.5 | 85 [10.5|12.5
1.0 | 3.0 | 5.0 | 7.0 | 9.0 {11.0|13.0
15 |35 |55 | 75|95 (11.5
2.0 (4.0 | 6.0 | 80 [10.0(12.0
Nr Cod Comanda Pret/1
de Piese SHR-025 €
25 -8520K 46.90
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GRUP

BURGHIE - LUNGIME STANDARD 025
- rwoon Bur hie HSS Jobber - :
A i Tem!’,:erate la abur i d'

Burghie universale pentru oteluri, oteluri dure, fonta cenusie, fonta maleabild, alama cu nichel, aligj din aluminiu si grafit.

Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime panza: standard, unghi relief: 10°-20°, toleranté la diametru: h8, toleranta la coada: f11.
Fabricat conform BS 328/DIN 338RN.

Finisaj Negru Oxidat R Pe'.“".' .

Acesta reprezinta cel mai obisnuit tip de finisaj al suprafetei, reprezentand rezultatul unei operatiuni =S dimensiuni vezi

de temperare cu abur prin care aburul este trecut peste produs pe parcursul unui ciclu controlat de 328 pag. 46 - 47

temperare,generand un strat de oxid negru. Se recomanda in general utilizarea burghielor negre in

cazul aplicatiilor feroase in care stratul de oxid ajuta la eliminarea aschiilor, ajuta la dispersarea HSS METRIC INCH

caldurii prin retinrea unui lichid de racire pe suprafata piesei si ajuta totodata la

evitarea petelor pe piesa.

‘ Burghie HSS Jobber Finisaj Lucios - pagina 50 ‘
PRET pt PRET pt PRET pt PRET pt

Series J100 - Metric 10 10 10 1
Dia. Cod comandéa Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10 Dia. Cod comanda Pret/10
(mm) SHR-025 € (mm) SHR-025 € (mm) SHR-025 € (mm) SHR-025 €
0.25 -0010X 3.20 3.15 -0082) 4.00 8.60 -0148F 22.60 15.00 0217F 7.00
0.30 0012A 3.20 3.20 -0083K 3.90 8.70 0149G 22.60 15.25 -0218G 8.90
0.35 -0014F 3.20 3.25 -0084L 4.50 8.75 -0150H 22.60 15.50 -0219H 8.90
0.40 -0016L 3.20 3.30 -0085M 3.90 8.80 0151 22.60 15.75 -0220J) 9.70
0.42 -0017N 3.20 3.40 -0086N 3.90 8.90 0152K 22.60 16.00 -0221K 9.20
0.45 -0018P 3.20 3.45 -0087D 4.60 9.00 -0153L 22.60 16.50 -0222L 10.50
0.50 -0020R 2.30 3.50 -0087P 4.20 9.10 0154M 25.90 17.00 -0223M 10.50
0.52 0021s 2.30 3.60 -0088Q 5.40 9.20 -0155N 25.90 17.50 -0224N 12.90
0.55 -00221 2.30 3.65 -0089D 5.80 9.30 0157Q 25.90 18.00 -0225P 12.90
0.58 0023V 2.30 3.70 -0089R 5.40 9.40 -0158R 25.90 18.50 -0226Q 14.50
0.60 0024w 2.30 3.75 -0090S 5.80 9.50 01598 25.90 19.00 -0227R 13.90
0.62 -0025X 2.30 3.80 00911 5.40 9.60 -0160T 27.90 19.50 -0228S 13.90
0.65 -0026Y 2.30 3.90 0092V 5.40 9.70 0161V 27.90 20.00 -0229T 14.50
0.68 “0027N 2.30 4.00 -0093W 5.40 9.80 0163X 27.90
0.70 -0028A 2.30 4.05 -0094L 5.80 9.90 -0164Y 27.90 PRET pt
0.72 -0029B 2.30 4.10 -0094X 5.60 10.00 -0165N 27.90 .
0.75 -0030C 2.30 4.20 -0095Y 5.60 10.10 0166A 3030 | Series J100 - Inch 10
0.78 -0031D 2.30 4.25 -0096N 6.10 10.20 0167B 30.30 Dia. Cod comanda Pret/10
0.80 -0032E 2.30 4.30 0097A 5.40 10.25 0168C 30.30 (inch) SHR-025 €
0.82 -0033F 2.30 4.40 -0098B 5.60 10.30 -0169D 30.30 1/ea” -0001A 3.00
0.85 -0034G 2.30 4.50 -0099C 5.60 10.40 0170E 30.30 1/32" -0001B 3.00
0.88 -0035H 2.30 4.60 -0100D 6.40 10.50 0171F 30.30 3/ea” -0001C 3.00
0.90 -0036J 240 4.70 0101E 6.20 10.60 0172G 33.20 116" -0001D 3.00
0.92 -0037K 2.30 4.75 -0102F 7.00 10.70 0173H 33.20 5/64: -0001E 3.00
0.95 -0038L 2.40 4.80 -0103G 6.40 10.80 -0175K 33.20 332" -0001F 3.90
0.98 -0039M 2.30 4.85 -0103X 7.00 10.90 -0176L 33.20 Zef& -0001G 3.70
1.00 -0040N 2.30 4.90 -0104H 6.20 11.00 -0177M 33.20 o, -gggﬂ" 2-28
1.05 -0041P 3.50 5.00 -0105J) 6.20 11.10 0178N 33.20 = /64,, -0001K 5.00
1.10 -0042Q 2.30 5.10 -0106K 7.40 11.20 -0179P 33.20 11y 200011 530
1.15 -0043R 3.50 5.20 -0107L 740 11.30 0181R 33.20 316" .0001M 5.60
1.20 -0044s 2.30 5.25 -0108M 7.70 11.40 01825 33.20 T5/pa” ~0001N 730
1.25 -0045T 3.50 5.30 -0109N 740 11.50 -0183T 33.20 /30" -0001P 7:60
1.30 -0046V 2.30 5.40 -0110P 7.40 11.60 0184V 38.20 15/50" -0001Q 7.60
1.35 0047W 3.50 5.50 0111Q 7.40 11.70 -0185W 38.20 175" -0001R 10.30
1.40 -0048X 2.30 5.60 -0112R 8.50 11.80 -0187Y 38.20 17/64" -0001S 11.30
1.45 -0049Y 3.50 5.70 0113S 8.50 11.90 -0188N 38.20 9/32" -0001T 12.60
1.50 -0050N 2.30 5.75 01141 8.50 12.00 0189A 38.20 19/54” -0001V 15.30
1.55 -0051A 3.50 5.80 0115V 8.50 12.10 -0190B 38.20 5/16” -0001W 14.60
1.60 -0052B 2.30 5.90 0116W 8.50 12.20 0191C 38.20 21/64: -0001X 17.30
1.65 -0053C 3.50 6.00 0117X 8.50 12.25 -0192D 42.00 Wsp” -0001Y 19.20
1.70 -0054D 2.30 6.10 -0118Y 11.30 12.30 -0193E 40.00 2o -0001z 21.10
1.75 -0055E 3.50 6.20 -0119N 11.30 12.40 -0194F 40.00 zf 7 'ggggé 22-38
1.80 -0056F 2.70 6.25 0120A 12.30 12.50 -0195G 40.00 3 /64,, '00020 26.90
1.85 -0057G 3.50 6.30 01218 11.60 12.60 -0196H 38.20 2Ty 10002D 29.10
1.90 -0058H 2.30 6.40 0122C 12.10 12.70 0197) 40.00 The” Z0002E 30' 30
1.95 -0059) 3.50 6.50 -0123D 12.10 12.80 0199L 40.00 290" “0002F 3110
2.00 -0060K 2.80 6.60 0124E 12.90 12.90 -0200M 38.20 15/35" -0002G 35:40
2.05 -0061L 3.50 6.70 -0125F 12.90 13.00 -0201N 40.00 IM/ay” “0002H 38.40
2.10 -0062M 2.80 6.75 0126G 12.90 1" -0002J 39.90
215 -0063N 3.50 6.80 -0127H 12.90 PRET pt
2.20 -0064P 2.80 6.90 -0128) 12.90 1 PRET pt
2.25 -0065Q 3.50 7.00 0129K 12.90 1
2.30 -0066R 2.80 7.10 -0130L 14.50 Pret/1
2.35 -0067S 3.50 7.20 -0131M 14.50 € Pret/1
2.40 -0068T 2.80 7.30 0133P 14.50 13.10 -0202P 4.60 - €
2.45 -0069V 3.50 7.40 -0134Q 14.50 13.20 -0203Q 4.60 e -0002K 5.70
2.50 -0070W 2.80 7.50 -0135R 14.50 13.30 -0205S 4.80 35;32" -0002L 5.70
2.55 -0071X 3.50 7.60 01365 17.00 13.40 -0206T 4.60 pot,——0002M 210
2.60 -0072Y 2.80 7.70 01377 17.00 13,50 0207V 4.80 I ¥\ o
2.65 -0073N 3.50 7.80 0139w 17.00 13.60 -0208W 4.80 19 /2‘2‘,, :0002Q 7'70
2.70 -0074A 3.50 7.90 -0140X 17.00 13.70 0209X 4.80 360" -0002R 8-80
2.75 0075B 3.50 8.00 0141Y 17.00 13.75 -0210Y 4.80 5/" .0002S 9'20
2.80 -0076C 3.50 8.10 -0142N 19.40 13.80 0211N 4.80 41/54" -0002T 9:60
2.85 -0077D 3.50 8.20 0143A 19.40 13.90 0212A 4.80 21/35" ~0002V 10.30
2.90 -0078E 3.50 8.25 0144B 20.20 14.00 0213B 4.80 43/g4" -0002W 11.10
2.95 -0079F 3.50 8.30 -0145¢C 19.40 14.25 -0214C 7.70 11/ -0002X 11.50
3.00 -0080G 3.50 8.40 -0146D 19.40 14.50 0215D 7.00 23/35” -0002Z 12.60
3.10 -0081H 3.90 8.50 0147E 19.40 14.75 0216E 7.40 3/4” -0003B 13.40
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

025 BURGHIE - SETURI DE LUNGIME STANDARD

- Set Jobber HSS
LY Cu canal ascutit

Calitate industriald. Canal ascutit,

finisaj albastru, Furnizate in cutii 2 5
metalice cu divizare. Fabricate

conform BS328 : Partea 1 : 1986, PIESE
DIN 338N si ANSI B94 - 11M.

g Pentru
dimensiuni vezi
pag. 46 - 47

BEST
SELLER

Set HSS Select-A-
Drill canal ascutit
Set de burghie 19 HSS in cutie de

tip ‘dial-a-drill’. Cu un capac transparent

pentru a vedea burghiele.
Fabricat conform

BS328, DIN 338N &
ANSI B94 - 11M.

BEST
SELLER

1.0~13
(mm)| 25 | 45| 6.5 | 85 |10.5(12.5 1.0 ~ 10.0
1.0 | 3.0 | 50| 7.0| 9.0 |11.0/13.0 | (mm)| 2.0 | 3.5 | 50| 6.5 | 80| 9.5
15|35 | 55| 75|95 [11.5 1.0 |25 |40 | 55| 7.0| 85|10.0
2.0 |40 | 6.0 | 8.0 [10.0|12.0 1.5 |30 |45 | 60| 75| 9.0
Nr. Cod Comanda Preé/l Nr. Cod Comanda Pret/1
de piese SHR-025 de piese SHR-025 €
25 -8500K 38.20 19 -9000K 31.20

Set de 24 Piese, Tarozi

si Burghie

Calitate industriala. Canal ascutit, finisaj
albastru, Furnizate in cutii metalice cu
divizare. Fabricate conform BS328 : Partea 1
: 1986, DIN 338N si

ANSI B94 - 11M. HSS

IMETRIC | Tarozi M3 ~ M12
+Burghie

Tarozi & Burghie| 2.5 ~ 10.2

Set de 28 Piese, Tarozi si Burghie
Tarozi (con, doi si inferior) - Continut (mm):

M3 M5 M8 M12
M4 M6 M10
Burghie cu filet
(mm) 3.3 5.0 ‘ 8.5
2.5 4.2 6.8 10.2
Nr. Cod Comanda Pret/1
de piese SHR-025 €
28 -9960K 94.20
Set de 24 Piese, Tarozi Hss
si Burghie
Calitate industriald. Canal ascutit, 24
finisaj albastru, Furnizate in cutii
metalice cu divizare. Fabricate PIESE

conform BS328 : Partea 1 : 1986,
DIN 338N si ANSI B94 - 11M.

Set de 24 Piese, Tarozi si Burghie
Tarozi (con, doi si inferior) - Continut (mm):

1.0 ~ 6.0
(mm) 1.6| 2.3| 3.0 3.7| 4.4| 5.1 5.8 Nou
1.0| 1.7| 2.4| 3.1| 3.8| 4.5/ 5.2| 5.9
1.1] 1.8| 2.5| 3.2| 3.9| 4.6/ 5.3| 6.0
1.2]1.9| 2.6| 3.3| 4.0| 4.7| 5.4
1.3] 2.0| 2.7| 3.4| 4.1| 4.8/ 5.5
14| 2.1| 2.8| 3.5| 4.2| 4.9| 5.6 \
15| 2.2] 2.9] 3.6| 4.3| 5.0/ 5.7 UNF [TaoziNr10~%"
NF. Cod Comanda Pret/1 NF. Cod Comanda Pret/1 : ; +Burghie
de pirese SHR-025 re€/ de pirese SHR.025 " Tarozi & Burghie| 4.1 ~11.5
51 -8380K 27.00 19 -8460K 23.10 NFAO| % | Sae” | %7 | The” |
Burghie cu filet
32 41 | 55 | 69 | 85 | 99 | 115
PIESE
BSW | Tarozi 316~ 12"
- - +Burghie
Tarozi & Burghie| 3.7 ~10.5
3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 7/16"‘ 1’/2"
Burghie cu filet
37 | 51 |65 |79 | 93| 105
1.0 ~ 10.5 TNr 8o
+marimi UNC Taroféh‘%ﬁie 2
1.9 t0 10.2 . Tarozi & Burghie| 3.5 ~ 10.28
(mm) | 25 | 35 | 54 | 7.5 | 10.0 | (mm)| 6.5 | 7.1 | 7.7 | 8.3 | 89| 9.5 , ) , ,
10 | 26 | 38 | 55| 79102 | 60|66 |72 |78|842| 90| 96 | N8 [N.10| 1% [ | % 2
1.5 | 29 | 40 | 6.0 | 80 | 105 gé g.g ;2 g.g g.g 8'% 8'573 Burghie cu filet
19 | 3.0 | 42 | 65 | 85 . . . ) . ) )
20 | 32 | 45 | 68 | 9.0 63|69 |75|81|87|93| 99| 3539 [51[66 |80]108
2.1 | 3.3 | 5. 7. 9.5 64 |7.0]|76|82]|88]94|10.0 Nr. T Cod Comanda  Pret/1
N Cod Comand Pret/1 N Cod Comand Pret/1 de piese " SHR025 €
r. od Comanda re r. od Comanda re ~ 1/on K
de piese SHR-025 é de piese SHR-025 é 24 LlJJ,L\IFC(,(\]'\:rl% ,1322) gg;g& ig:;g
32 -8470K 31.20 41 -8420K 83.70 BSW (346 - ¥2r) -9990K  104.70
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- Set Burghie HSS
8 Pt Cu virf ascutit

Calitate industriala. Varf ascutit, finisaj albastru, Furnizate in cutii metalice cu divizare.
Fabricate conform BS328 : Partea 1 : 1986, DIN 338N si ANSI B94 - 11M.

Pentru @
dimensiuni vezi

47  HSsS

pug. 46

GRUP

BURGHIE - SETURI DE LUNGImE STANDARD 025

m
=y
m
m
-y
B¢
|
2
m
Veal?
o vig" | Sapm | Yar | 1 | The” X Vea
16~ Toa” | 1¥en” | 9" | 256a” | 3Yes” Yig” | s’ | Sa2" | 13ea” | W
116" 1g” E 1,7 1/g" 720" 56" 13/35" 157 54" 1g” 11/54" /30"
3/3” 5/30” /30" 64" 15/4” 21/54” 27/g4" 332" Ye4” 316" 154"
Nr Cod Comanda Preé/l Nr Cod Comanda Preg/l Nr Cod Comanda Preg/l
de Piese SHR-025 de Piese SHR-025 de Piese SHR-025
7 -8890K 10.20 29 -8800K 55.70 13 -8680K 13.70
o ]
15 21 Set de burghie variate @
100 Piese
PIESE PIESE Dimensiuni variate in toli si metrice

de la

127 - 13mm.

Coada dreapta.
Furnizat in
cutie de plastic.
Continutul
setului poate

varia.

X Vea™
4 PIESE
;;16" 91//8,, 134/16,,, 1%4,,, 251//16,, Ig”
116" 5/30" 1,7 11/55" 16" 64 :: 64: 64"' 64"’ (7 ::
3/an” 31g” Yan” 3" 15/a5" 3/32 5/32 7/32 9/32 11/32
32 16 32 ] 32 s | s | e | e | sam

g” /30" 516" 13/3," Ve /64 14 /64 V64 64

Nr Cod Comanda Preg/l Nr Cod Comanda Preg/l Nr Cod Comanda Preé/l
de Piese SHR-025 de Piese SHR-025 de Piese PRO-901

15 -8840K 32.90 21 -8720K 23.10 100 -0190A 31.90
PIESE PIESE 1.0 ~13.0

CALIBRU
Nr.1 to 60
Inclusiv

Nr. Cod Comanda Preé/l
de Piese SHR-025
60 -8880K 34.70

116" 532" Yg”

64" W/ea” | 17/ga”
¥32” 16" 32"
e4” 13/54” | 194"
Vg” /32" 516"
Ye4” 1564”7 | 2U/p4”

11/35" e
23/64" 29/64"

3/8 ” 15/32 ”
25p4” | 3g4”
13/32 ” 1/2 ”
27/g4”

CALIBRU
Nr.1 - 60
Inclusiv
(mm)| 25 | 45 | 6.5 | 85 [10.5(12.5
1.0 | 3.0 | 5.0 | 7.0 | 9.0 |11.0[13.0
151 35| 55| 75|95 |11.5
20 4.0 | 6.0 | 80 |10.0|12.0
Nr Cod Comanda Preg/l
de Piese SHR-025
114 -8920K 108.20
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

025 BURGHIE - LUNGIME STANDARD

SWISS--TECH Burghie Metal HSS cv coadd lungd e
si varful acoperit cv TiN

Corp lucios acoperit cu TiN. Pentru executarea gaurilor in otel, otel turnat aliat si nealiat, fonta cenusie, °
grafit si fonta maleabila. Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime: standard, unghi relief: normal, HSS “N'"P

toleranta la diametru: h8, toleranta la coada: f11.

Fabricat conform BS 328, DIN 338. E Pentru
= dimensiuni vezi
GAMA _
EXTINSA ?zss pug. 46 - 47

GG el EGH

DIN 1412A 118°

Seria 1004 - Metric Inch
Dia. Cod Comanda Preg/l Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (inch) SWT-125
1.00 -5010A 0.40 5.30 -5053A 1.10 11.00 -5110A 4.40 116" -5002A 0.80
1.10 -5011A 0.40 5.40 -5054A 1.10 11.10 -5111A 4.60 ¥3p" -5002L 0.80
1.20 -5012A 0.40 5.50 -5055A 1.10 11.20 -5112A 4.60 1g” -5003A 1.00
1.30 -5013A 0.50 5.60 -5056A 1.10 11.50 -5115A 4.90 Yea” -5003L 1.10
1.40 -5014A 0.50 5.70 -5057A 1.10 11.80 -5118A 5.30 532" -5004A 110
1.50 -5015A 0.50 5.80 -5058A 1.10 12.00 -5120A 5.30 V16" -5004L 1.40
1.60 -5016A 0.50 5.90 -5059A 1.10 12.50 -5125A 5.70 32" -5005A 1.70
1.70 -5017A 0.50 6.00 -5060A 1.30 13.00 -5130A 6.20 Va" -5005L 2.10
1.80 -5018A 0.50 6.10 -5061A 1.30 13.50 -5130F 7.00 V16" -5006L 240
1.90 -5019A 0.50 6.20 -5062A 1.30 14.00 -5130L 7.70 ¥ -5007A 3.50
2.00 -5020A 0.50 6.30 -5063A 1.30 14.50 -5130R 8.40 e -5007L 4.50
2.10 -5021A 0.50 6.40 -5064A 1.30 15.00 -5130X 9.10 /2 -5008A 5.90
2.20 -5022A 0.50 6.50 -5065A 1.30 16.00 -5131H 10.50
2.30 -5023A 0.50 6.60 -5066A 1.30
2.40 -5024A 0.50 ) - . . = . o
S B0 S025A 050 | —SL——3%eiA %5 | Set Burghie Metal HSS cv virful acoperit cu TiN
2.60 -5026A 0.50 6.90 -5069A 1.50 i i i i
2.70 -5027A 0.50 7.00 -5070A 1.60 Seturi metrice de 19 si 25 piese ,-Q__
2.80 -5028A 0.50 7.10 -5071A 1.70
2.90 -5029A 0.50 7.20 -5072A 1.80 f -
3.00 -5030A 0.50 7.50 -5075A 1.90 - )
3.10 -5031A 0.60 7.80 -5078A 2.10 1.0 ~ 10.0 /
3.20 -5032A 0.60 8.00 -5080A 2.20 s 1.0 ~13.0
3.30 -5033A 0.60 8.10 -5081A 2.30 i g |
3.40 -5034A 0.60 8.20 -5082A 2.30 Lk F f
3.50 -5035A 0.60 8.30 -5083A 2.40 L R o ’ /
3.60 -5036A 0.70 8.40 -5084A 2.40 . /
3.70 -5037A 0.70 8.50 -5085A 2.40 : | : /
3.80 -5038A 0.70 8.60 -5086A 2.60 b T
3.90 -5039A 0.70 8.70 -5087A 2.60 . gk s
4.00 -5040A 0.70 8.80 -5088A 2.80 Try -
4.10 -5041A 0.80 9.00 -5090A 2.80 . 3 L5a's _—
4.20 -5042A 0.80 9.10 -5091A 2.90 ;
4.30 -5043A 0.80 9.20 -5092A 2.90 ;
4.40 -5044A 0.80 9.50 -5095A 3.00 b :
4.50 -5045A 0.80 9.60 -5096A 3.10 i, i 2 5
4.60 -5046A 0.80 9.80 -5098A 3.50
4.70 -5047A 0.80 | 10.00 -5100A 3.50 PIESE
4.80 -5048A 0.80 10.20 -5102A 3.60
4.90 -5049A 0.80 10.30 -5103A 3.70 Nr Cod Comands Preé/l
5.00 -5050A 0.90 10.40 -5104A 3.70 de Piese SWT-125
5.10 -5051A 0.90 10.50 -5105A 3.80 19 -9010A 31.50
5.20 -5052A 0.90 10.80 -5108A 4.20 25 -9020A 59.50
3
Burghie Metal HSS acoperite cv TiN HSS TiN
Burghiu universal pentru oteluri cu rezistenta la intindere de pana la 1.000N/mm?2, otel turnat,
fonta cenusie, fonta maleabild, alamé cu nichel si grafit. Stratul de TiN prelungeste viata piesei. E Pentru
Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime panza: normala, unghi relief: normal, . P .
toleranta la diametru: h8, toleranta la coada: f11. BSsS dimensiuni vezi
Fabricat conform DIN 338 RN, DIN 338. 328 pag. 46 - 47

SIS S = TECH

DIN 1412A 118°

Seria 1001 - Metric

Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 €
1.00 -0010A 2.70 3.30 -0033A 2.70 6.20 -0062A 4.50 9.50 -0095A 7.50
1.20 -0012A 2.70 3.50 -0035A 2.70 6.50 -0065A 4.50 10.00 -0100A 9.80
1.50 -0015A 2.70 4.00 -0040A 2.70 6.80 -0068A 4.50 10.20 -0102A 9.80
1.60 -0016A 2.70 4.20 -0042A 3.00 7.00 -0070A 4.50 10.50 -0105A 9.80
2.00 -0020A 2.40 4.50 -0045A 3.10 7.50 -0075A 5.20 11.00 -0110A 9.80
2.50 -0025A 2.60 5.00 -0050A 3.10 7.80 -0078A 5.20 11.50 -0115A 10.50
3.00 -0030A 2.70 5.50 -0055A 3.30 8.00 -0080A 5.20 12.00 -0120A 10.50
3.10 -0031A 2.70 6.00 -0060A 3.50 8.50 -0085A 5.60 12.50 -0125A 10.50
3.20 -0032A 2.70 6.10 -0061A 4.20 9.00 -0090A 7.00 13.00 -0130A 10.50
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GRUP

BURGHIE - LUNGIME STANDARD 025
Pentru

BS Imensiuni veii

Burghie Metal HSS-Co 8%
SWISS- TECH Supgr rezistente
pag. 46 - 47

Suplimentarea cu pana la 8% cobalt permite utilizarea la viteze mai mari fara a reduce viata

piesei, sporind in acelasi timp productivitatea. 28° arc si 135° varf. HSS-Co
Fabricat conform DIN 338 RN. Varf conform DIN 1412C.
P —
: —-& SWISSA-TZCH
" - i .
DIN 1412C 135°
Seria 1020 - Metric
Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 €
1.00 -0410A 2.70 3.10 -0431A 3.50 5.80 -0458A 4.20 9.50 -0495A 7.40
1.10 -0411A 2.70 3.20 -0432A 3.50 5.90 -0459A 4.20 9.60 -0496A 7.40
1.20 -0412A 2.70 3.30 -0433A 3.50 6.00 -0460A 4.60 9.70 -0497A 7.40
1.40 -0414A 2.70 3.40 -0434A 3.50 6.20 -0462A 4.60 10.00 -0500A 7.80
1.50 -0415A 2.90 3.50 -0435A 3.50 6.40 -0464A 4.60 10.20 -0502A 8.00
1.60 -0416A 2.90 3.70 -0437A 3.50 6.50 -0465A 4.60 10.40 -0504A 8.00
1.70 -0417A 2.90 3.80 -0438A 3.50 6.70 -0467A 4.60 10.50 -0505A 8.00
1.80 -0418A 2.90 4.00 -0440A 3.50 6.80 -0468A 4.60 11.00 -0510A 10.10
1.90 -0419A 2.90 4.10 -0441A 3.90 7.00 -0470A 4.60 10.80 -0508A 9.40
2.00 -0420A 2.90 4.20 -0442A 3.90 7.10 -0471A 4.70 11.50 -0515A 11.20
2.10 -0421A 3.10 4.30 -0443A 3.90 7.20 -0472A 4.90 11.80 -0518A 11.90
2.20 -0422A 3.10 4.50 -0445A 3.90 7.50 -0475A 4.90 12.00 -0520A 11.90
2.40 -0424A 3.10 4.80 -0448A 3.90 8.00 -0480A 4.90 12.50 -0525A 13.20
2.50 -0425A 3.10 4.90 -0449A 3.90 8.10 -0481A 5.20 13.00 -0530A 13.30
2.60 -0426A 3.10 5.00 -0450A 3.90 8.20 -0482A 5.40 13.50 -0535A 13.60
2.70 -0427A 3.10 5.10 -0451A 3.90 8.30 -0483A 5.40 14.00 -0540A 14.00
2.80 -0428A 3.10 5.20 -0452A 3.90 8.50 -0485A 6.00
2.90 -0429A 3.50 5.30 -0453A 3.90 9.00 -0490A 6.00
3.00 -0430A 3.50 5.50 -0455A 3.90 9.10 -0491A 7.00

Burghie cu coadd dreaptd HSS-Co rezistente, si virful acoperit cv TiN

HSS-Co TiN-tip

Burghie de mare putere utilizate pentru a executa gauri in oteluri cu rezistenta la rupere de pana la

1,400 N/mm2, oteluri inoxidabile, oteluri rezistente la caldura si acid si fosfor bronz.
Unghi relief: normal. Toleranta la diametru: h8. Bloc de alimentare. Toate diametrele - 1 buc.

Fabricate conform DIN 338 RN.

DIN 1412A 135°
Seria 1024 - Metric

NOU

BWIERA=TELH
——

Pentrv
dimensiuni vezi

328

pag. 46 - 47

Dia. Cod Comanda Preg/i Dia. Cod Comanda Preé/i Dia. Cod Comanda Preé/:l. Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125
1.00 -1710A 1.30 3.50 -1735A 1.40 6.50 -1765A 3.00 10.50 -1805A 8.20
1.50 -1715A 1.30 4.00 -1740A 1.50 6.80 -1768A 3.30 11.00 -1810A 9.40
1.60 -1716A 1.20 4.20 -1742A 1.60 7.00 -1770A 3.40 12.00 -1820A 10.90
2.00 -1720A 1.10 4.50 -1745A 1.80 7.50 -1775A 3.70 12.50 -1825A 11.90
2.50 -1725A 1.20 4.90 -1749A 1.90 8.00 -1780A 4.00 13.00 -1830A 12.90
3.00 -1730A 1.20 5.00 -1750A 1.90 8.50 -1785A 4.70
3.20 -1732A 1.20 5.50 -1755A 2.40 9.00 -1790A 5.40
3.30 -1733A 1.20 6.00 -1760A 2.40 10.00 -1800A 6.30
Burghie cv coadd dreaptd HSS-Co rezistente, acoperite cu TiN HSS-Co TiN
Burghie de mare putere utilizate pentru a executa gauri in oteluri cu rezistenta la rupere depana la
1,400 N/mm2, oteluri inoxidabile, oteluri rezistente la caldura si acid si fosfor bronz. a Pentru
Unghi relief: normal. Toleranta la diametru: h8. Bloc de alimentare. Toate diametrele - 1 buc. . o e .
Fabricate conform DIN 338 RN. BS dimensiuni vezi
328 pﬂg. 46 - 47
.
y,% gl SENISES TECH
DIN 1412C 135°
Seria 1033 - Metric
Dia. Cod Comanda Preé/i Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125
1.00 -0610A 3.50 2.70 -0627A 3.50 4.90 -0649A 4.50 7.50 -0675A 6.60
1.10 -0611A 3.50 2.80 -0628A 3.50 5.00 -0650A 4.50 8.00 -0680A 6.60
1.20 -0612A 3.50 3.00 -0630A 3.50 5.10 -0651A 4.50 8.20 -0682A 6.60
1.40 -0614A 3.50 3.20 -0632A 3.50 5.20 -0652A 4.50 8.50 -0685A 6.60
1.50 -0615A 3.50 3.30 -0633A 3.50 5.50 -0655A 4.50 8.70 -0687A 6.60
1.60 -0616A 3.50 3.40 -0634A 3.50 5.60 -0656A 6.60 9.00 -0690A 6.60
1.70 -0617A 3.50 3.50 -0635A 3.50 5.80 -0658A 6.60 9.50 -0695A 6.60
1.80 -0618A 3.50 3.60 -0636A 3.50 6.00 -0660A 6.60 9.70 -0697A 9.40
2.00 -0620A 3.50 3.90 -0639A 3.50 6.10 -0661A 6.60 10.00 -0700A 9.40
2.10 -0621A 3.50 4.00 -0640A 3.50 6.20 -0662A 6.60 10.20 -0702A 10.50
2.20 -0622A 3.50 4.10 -0641A 3.80 6.30 -0663A 6.60 10.50 -0705A 10.50
2.30 -0623A 3.50 4.20 -0642A 4.20 6.50 -0665A 6.60 11.00 -0710A 11.50
2.40 -0624A 3.50 4.30 -0643A 4.50 6.80 -0668A 6.60 12.00 -0720A 11.50
2.50 -0625A 3.50 4.50 -0645A 4.50 6.90 -0669A 6.60 12.50 -0725A 11.90
2.60 -0626A 3.50 4.80 -0648A 4.50 7.00 -0670A 6.60 13.00 -0730A 12.90
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GRUP

025 BURGHIE - LUNGIME STANDARD

Burghie HSS-Co cu coadd dreaptd .
SWISS- TECH si sgirulﬁ inaltd P

Burghie cu spirala haltd, pentru perforarea materialelor cu aschiere lunga precum aluminiul, aliajele de

aluminiu, cuprul si materialele plastice. Unghi varf: 130°. Unghi arc: inalt. Grosime: normala. Unghi relief: g Pentrv
normal.Toleranta la diametru: h8. Toleranta la coada: f11. dimensiuni vezi
Fabricat conform DIN 338 RN. BS 46 - 47
il 328 pag. -
-4
W HSS-Co
|
<
=
a , SUISS T ECH |
[ ] DIN 1412C 130°
|
il
-
= | Seria 1012 - Metric
Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preg/l Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125
2.50 -0225A 3.90 4.20 -0242A 4.20 7.00 -0270A 7.00 10.00 -0300A 14.00
3.00 -0230A 3.90 4.50 -0245A 4.50 7.50 -0275A 9.10 10.50 -0305A 15.00
3.30 -0233A 3.90 5.00 -0250A 4.60 8.50 -0285A 10.00 12.00 -0320A 20.60
3.50 -0235A 3.90 6.00 -0260A 5.60 9.00 -0290A 11.20 13.00 -0330A 21.00
4.00 -0240A 3.90 6.50 -0265A 6.60 9.50 -0295A 12.90
Burghie HSS-Co cv coadi dreaptd si spirald inaltd si virful acoperit cu HSS-Co TiN-tip
TiN
Burghiu de mare putere pentru otel inoxidabil, oteluri rezistente la caldura si acid, oteluri cu aschiere m Pentru
scurta si de rezistenta superioara. Rezistenta la temperaturi foarte ridicate permite perforarea titaniului si dimensiuni vezi
aliajelor din titaniu. Stratul de TiN confera o viata mai lunga piesei. Unghi varf: 130°, unghi arc: inalt. aq. 46 - 47
Grosime: consolidata. Unghi relief: normal. Toleranta la diametru: h8. Toleranta la coada: f11. 328 pag.
Bloc de alimentare. Toate diametrele - 1 buc.
Fabricat conform DIN 338RN. NOU

SWISS A 1ECH )

DIN 1412C 130°

Seria 1014 - Metric

Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 € (mm) SWT-125 €
2.00 -1420A 1.30 4.20 -1442A 1.90 7.00 -1570A 4.10 11.00 -1610A 11.30
2.50 -1425A 1.40 4.50 -1450A 2.20 8.00 -1580A 4.90 12.00 -1612A 13.10
3.00 -1430A 1.40 5.00 -1500A 2.40 8.50 -1585A 5.60 13.00 -1613A 15.60
3.30 -1433A 1.50 5.20 -1520A 2.60 9.00 -1590A 6.40
3.50 -1435A 1.70 5.50 -1550A 2.90 10.00 -1600A 7.70
4.00 -1440A 1.80 6.00 -1560A 3.00 10.50 -1605A 9.90
Burghie HSS-Co 8% cv coadd dreapti si spirald inaltd acoperite cv TiN HSS-Co TiN
Burghiu de mare putere pentru otel inoxidabil, oteluri rezistente la caldura si acid, oteluri cu aschiere
scurta si de rezistenta superioara. Rezistenta la temperaturi foarte ridicate permite perforarea titaniului si a Pentru
aligjelor din titaniu. Stratul de TiN confera o viata mai lunga piesei. Unghi varf: 130°, unghi arc: inalt. di P .
Grosime: consolidata. Unghi relief: normal. Toleranta la diametru: h8. Toleranta la coada: f11. BS imensiuni vezi
Bloc de alimentare. Toate diametrele - 1 buc. 328 pug. 46 - 47

Fabricat conform DIN 338RN.

= ] SIS E SR TECH

DIN 1412C 130°

Seria 1060 - Metric

Dia. Cod Comanda Preg/l Dia. Cod Comanda Preg/l Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125 (mm) SWT-125

2.00 -1220A 4.20 4.20 -1242A 4.50 6.00 -1260A 5.90 9.00 -1290A 10.50

2.50 -1225A 4.20 4.50 -1245A 4.70 6.50 -1265A 7.70 10.00 -1300A 12.20

3.00 -1230A 4.40 4.80 -1248A 4.70 7.00 -1270A 8.20 10.50 -1305A 12.60

3.30 -1233A 4.50 5.00 -1250A 5.70 7.50 -1275A 8.20 11.00 -1310A 14.00

3.50 -1235A 4.50 5.20 -1252A 5.70 8.00 -1280A 8.20 12.00 -1320A 15.70

4.00 -1240A 4.50 5.50 -1255A 5.70 8.50 -1285A 8.50 13.00 -1330A 21.00
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BURGHIE - LUNGIME STANDARD 025
NNEDY Burghie HSS rezistente @

QuEirT IHomTme sseiaE i (/) taﬂdﬂv dl'eap,ﬁ

Burghiu rezistente fabricat din aliaj 8% cobalt cu rezistenta excelenta la caldura. GAMA

Pentru a gauri oteluri cu rezistenta la intindere de pana la 1,400 N/mm?2, bronzuri foarte dure, otel inoxidabil, EXTINSA HSS-Co
oteluri rezistente la caldura si acid. Unghi varf: 135°, unghi arc: normal. Grosime: intarita,

unghi relief: normal, toleranta la diametru: h8, toleranta coada f11.

Fabricat conform: BS 328, DIN 338B. c
=
e, o (B
*\ dimensiuni vezi =
pag. 46 - 47
Metric :
(Dia.) Cod Comand Preé/l (Dia.) Cod Comand Preg/l Set 19 piese burghie HSS =
mm KEN-026 mm KEN-026 . 5 o
1.00  -0200K 1.20 480  -0960K 230 | rezistente cv coudd dreaptd B
1.10 -0220K 1.20 4.90 -0980K 2.30 | 19 Piese -
1.20 -0240K 1.20 5.00 -1000K 2.50 | Metric -I 9 m
1.30 -0260K 1.20 5.10 -1020K 2.50 -]
1.40 -0280K 1.20 5.20 -1040K 2.50 m
1.50 -0300K 1.20 5.30 -1060K 2.50
1.60 -0320K 1.20 5.40 -1080K 2.50
1.70 -0340K 1.20 5.50 -1100K 2.50
1.80 -0360K 1.20 5.60 -1120K 2.50
1.90 -0380K 1.40 5.70 -1140K 2.50
2.00 -0400K 1.40 5.80 -1160K 2.50
2.10 -0420K 1.40 5.90 -1180K 2.50
2.20 -0440K 1.40 6.00 -1200K 2.50
2.30 -0460K 1.40 6.10 -1220K 2.50
2.40 -0480K 1.40 6.20 -1240K 2.50
2.50 -0500K 1.40 6.30 -1260K 2.50
2.60 -0520K 1.50 6.40 -1280K 2.90
2.70 -0540K 1.50 6.50 -1300K 2.90
2.80 -0560K 1.50 6.60 -1320K 2.90
3.00 -0600K 1.50 6.70 -1340K 2.90
3.10 -0620K 1.50 6.80 -1360K 2.90 1.0 ~ 10.0
3.20 -0640K 1.50 7.00 -1400K 3.90 X
330  -0660K 1.50 720  -1440K 3.90 L e Pret/1
3.40 -0680K 1.50 7.50 -1500K 3.90 e SEETR
3.50 -0700K 1.50 7.70 -1540K 6.40 - 55.70
3.60 -0720K 1.50 8.00 -1600K 6.40
3.70 -0740K 1.50 8.50 -1700K 6.60 | Inch
3.80 -0760K 1.50 9.00 -1800K 7.40 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1
3.90 -0780K 1.50 9.50 -1900K 7.40 (inch) KEN-026 € (inch)  KEN-026 €
4.00 -0800K 2.00 10.00 -2000K 7.40 16" -3040K 1.20 an” -3140K 2.50
4.10 -0820K 2.00 10.20 -2040K 8.40 ¥3p” -3060K 1.20 Yy -3160K 2.80
4.20 -0840K 2.00 10.50 -2100K 8.40 5% -3070K 1.20 17/g4” -3170K 3.20
4.30 -0860K 2.00 11.00 -2200K 9.80 g -3080K 1.20 932" -3180K 4.20
4.40 -0880K 2.10 11.50 -2300K 10.20 Ysa" -3090K 1.20 516" -3200K 4.70
4.50 -0900K 2.10 12.00 -2400K 11.20 529" -3100K 1.80 /35" -3220K 5.90
4.60 -0920K 2.30 12.50 -2500K 11.90 TWgy” -3110K 2.00 EPY -3240K 6.70
4.70 -0940K 2.30 13.00 -2600K 13.70 316" -3120K 2.00 1" -3320K 12.60
o
(HSHERWOOD Burghie necanelate HSS
> Foua're cammes et dJe mare vitezd AMA
Burghie necanelate de Metal célite si slefuite in intregime. EXTINSA

Slefuite cu grija fara con negru. Toleranta la diametru: h8. Fabricat conform DIN 338.

B ——————— el g Pentru
e ————— . dimensiuni vezi
BS

Seria J400 - Metric 328 pag. 46 - 47

Dia. Cod Comanda Preé/i Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) SHR-024 (mm) SHR-024 (mm) SHR-024 (mm) SHR-024

1.00 -2398F 3.50 3.50 -2444F 4.00 6.00 -2474N 6.80 8.50 -2504W 14.20
1.10 -2400H 3.50 3.60 -2445G 5.00 6.10 -2475P 9.90 8.60 -2505X 18.20
1.20 -2402K 3.50 3.70 -2446H 5.00 6.20 -2476Q 9.90 8.70 -2506Y 18.20
1.30 -2404M 3.50 3.80 -2448K 5.00 6.30 -2478S 9.90 8.80 -2508A 18.20
1.40 -2406P 3.50 3.90 -2449L 5.00 6.40 -2479T 9.90 8.90 -2509B 18.20
1.50 -2408R 3.50 4.00 -2450M 5.00 6.50 -2480V 9.90 9.00 -2510C 18.20
1.60 -2410T 3.50 4.10 -2451N 5.00 6.60 -2481W 10.20 9.10 -2511D 21.00
1.70 -2412W 3.50 4.20 -2452P 5.00 6.70 -2482X 10.20 9.20 -2512E 21.00
1.80 -2414Y 3.50 4.30 -2454R 5.00 6.80 -2484N 10.20 9.30 -2514G 21.00
1.90 -2416A 3.50 4.40 -2455S 5.00 6.90 -2485A 10.20 9.40 -2515H 21.00
2.00 -2418C 3.50 4.50 -2456T 5.00 7.00 -2486B 10.20 9.50 -2516J) 21.00
2.10 -2420E 3.50 4.60 -2457V 5.30 7.10 -2487C 11.10 9.60 -2517K 24.50
2.20 -2422G 3.50 4.70 -2458W 5.30 7.20 -2488D 11.10 9.70 -2518L 26.30
2.30 -2424) 3.50 4.80 -2460Y 5.30 7.30 -2490F 11.10 9.80 -2520N 26.30
2.40 -2426L 3.50 4.90 -2461N 5.30 7.40 -2491G 11.10 9.90 -2521P 26.30
2.50 -2428N 3.50 5.00 -2462A 5.30 7.50 -2492H 11.10 10.00 -2522Q 27.00
2.60 -2430Q 3.50 5.10 -2463B 5.70 7.60 -2493) 12.70 10.50 -2523R 27.30
2.70 -2432S 3.50 5.20 -2464C 5.70 7.70 -2494K 12.70 11.00 -2524S 27.30
2.80 -2434V 3.50 5.30 -2466E 5.70 7.80 -2496M 12.70 11.50 -2525T 29.40
2.90 -2436X 3.50 5.40 -2467F 5.70 7.90 -2497N 12.70 12.00 -2526V 31.20
3.00 -2438N 3.50 5.50 -2468G 5.70 8.00 -2498P 12.70 12.50 -2527W 33.30
3.10 -2439A 4.00 5.60 -2469H 6.80 8.10 -2499Q 14.20 13.00 -2528X 34.70
3.20 -2440B 4.00 5.70 -2470) 6.80 8.20 -2500R 14.20

3.30 -2442D 4.00 5.80 -2472L 6.80 8.30 -2502T 14.20

3.40 -2443E 4.00 5.90 -2473M 6.80 8.40 -2503V 14.20
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

025 BURGHIE - LUNGIME STANDARD

1“"! RWOOD Bur ghie SO’ide JObbe" GAMA _ .
L_ GUELITY CITIS TS ¢y ‘urbid EXTINSA

Burghie universale pentru perforarea unei game largi de materiale metalice si nemetalice. Unghi varf: 118°.

Toleranta la diametru: h7. Toleranta la coada: h6. Bloc de alimentare, toate diametrele - 1 buc. CARBID

Fabricare conform: BS 328, DIN 338.

dimensiuni vezi
.?ns pag. 46 - 47

-

Seria J102 - Metric Seria J102 - Inch
Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) SHR-158 € (mm) SHR-158 € (mm) SHR-158 € (inch) SHR-158 €
1.00 -5100K 4.40 5.20 -5520K 13.00 9.40 -5940K 32.50 /35" -4520K 7.10
1.10 -5110K 4.40 5.30 -5530K 13.00 9.50 -5950K 35.00 3/e4” -4530K 7.10
1.20 -5120K 4.40 5.40 -5540K 13.00 9.60 -5960K 35.00 116" -4540K 7.10
1.30 -5130K 4.40 5.50 -5550K 13.00 9.70 -5970K 35.00 3/35" -4560K 7.80
1.40 -5140K 4.40 5.60 -5560K 14.80 9.80 -5980K 35.00 1/g” -4580K 9.50
1.50 -5150K 4.40 5.70 -5570K 14.80 9.90 -5990K 35.00 5/32" -4600K 11.70
1.60 -5160K 4.70 5.80 -5580K 14.80 10.00 -6000K 42.00 1/p4” -4610K 15.10
1.70 -5170K 4.70 5.90 -5590K 14.80 10.20 -6020K 42.00 3/16" -4620K 15.30
1.80 -5180K 4.70 6.00 -5600K 14.80 10.30 -6030K 42.00 13/g4" -4630K 19.20
1.90 -5190K 4.70 6.10 -5610K 16.20 10.40 -6040K 42.00 /33" -4640K 19.20
2.00 -5200K 4.70 6.20 -5620K 16.20 10.50 -6050K 42.00 1/g" -4660K 23.10
2.10 -5210K 5.00 6.30 -5630K 16.20 10.80 -6080K 47.40 /64" -4670K 24.50
2.20 -5220K 5.00 6.40 -5640K 16.20 11.00 -6100K 47.40 932" -4680K 27.20
2.30 -5230K 5.00 6.50 -5650K 16.20 11.20 -6120K 47.40 5/16” -4700K 30.80
2.40 -5240K 5.00 6.60 -5660K 20.70 11.50 -6150K 47.40 3/g" -4740K 42.40
2.50 -5250K 5.00 6.70 -5670K 20.70 11.80 -6180K 47.40 11" -4820K 77.00
2.60 -5260K 6.40 6.80 -5680K 20.70 11.90 -6190K 47.40
2.70 -5270K 6.40 6.90 -5690K 20.70 12.00 -6200K 47.40
2.80 -5280K 6.40 7.00 -5700K 20.70 12.10 -6210K 47.40
2.90 -5290K 6.40 7.10 -5710K 24.50 12.20 -6220K 54.20
3.00 -5300K 6.40 7.20 -5720K 24.50 12.50 -6250K 54.20
3.10 -5310K 7.40 7.30 -5730K 24.50 12.70 -6270K 54.20
3.20 -5320K 7.40 7.40 -5740K 24.50 12.80 -6280K 54.20
3.30 -5330K 7.40 7.50 -5750K 24.50 13.00 -6300K 66.20
3.40 -5340K 7.40 7.60 -5760K 25.40 13.20 -6320K 66.20
3.50 -5350K 7.40 7.70 -5770K 25.40 13.50 -6350K 66.20
3.60 -5360K 8.00 7.80 -5780K 25.40 14.00 -6400K 66.20
3.70 -5370K 8.00 7.90 -5790K 25.40 15.00 -6500K 128.80
3.80 -5380K 8.00 8.00 -5800K 25.40 16.00 -6600K 154.50
3.90 -5390K 8.00 8.10 -5810K 27.80 16.50 -6650K 156.10
4.00 -5400K 8.00 8.20 -5820K 27.80 17.00 -6700K 157.20
4.10 -5410K 8.90 8.30 -5830K 27.80 17.50 -6750K 161.30 -
4.20 -5420K 8.90 8.40 -5840K 27.80 18.00 -6800K 162.70 CU LICHID DE RACIRE
4.30 -5430K 8.90 8.50 -5850K 27.80 19.00 -6900K 192.50
4.40 -5440K 8.90 8.60 -5860K 32.50 20.00 -7000K 203.00 SWISS TECH
4.50 -5450K 8.90 8.70 -5870K 32.50
4.60 -5460K 10.90 8.80 -5880K 32.50
4.70 -5470K 10.90 8.90 -5890K 32.50 \_  Pagina 59 )
4.80 -5480K 10.90 9.00 -5900K 32.50
4.90 -5490K 10.90 9.10 -5910K 32.50
5.00 -5500K 10.90 9.20 -5920K 32.50
5.10 -5510K 13.00 9.30 -5930K 32.50

KENNEDY Burghie solide ail
CHUFA Y HORINIEL I':EIIH: Job er ‘u carb,d lh.
Burghie de mare putere din carbid, pentru a gauri oteluri, oteluri turnate, fonta, fonta maleabila, metale neferoase si

abrazive din plastic. Unghi varf 118", Tolerant4 la diametru: h7. Tolerant3 la tija: h6. CARBID
Fabricat conform: DIN 338

Pentru
dimensiuni vezi
pag. 46 - 47
Metric Inch
Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1 Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) KEN-158 € (mm) KEN-158 (inch) KEN-026 € (inch) KEN-158 €
1.00 -0100K 5.70 6.50 -0650K 24.10 116" -2040K 6.80 13/54” -2130K 14.00
1.50 -0150K 6.00 6.80 -0680K 28.10 ¥32” -2060K 8.80 /32" -2140K 17.50
1.60 -0160K 6.00 7.00 -0700K 28.60 g” -2080K 9.60 Yy -2160K 21.00
2.00 -0200K 6.40 7.50 -0750K 32.40 532" -2100K 11.80 %16” -2200K 26.70
2.50 -0250K 7.40 8.00 -0800K 34.00 11/54” -2110K 12.20 ¥g” -2240K 38.30
3.00 -0300K 8.70 8.50 -0850K 36.70 316" -2120K 13.60 1" -2320K 69.70
3.30 -0330K 9.00 9.00 -0900K 40.90
3.50 -0350K 9.80 9.50 -0950K 44.10
- ~10.00  -1000K  46.30
4.20 -0420K 11.50 10.20 -1020K 47.40
4.50 -0450K 14.20 10.50 -1050K 51.10
- 211,00  -1100K  53.70

5.50 -0550K 18.70 11.50 -1150K 60.20
6.00 -0600K 19.50 12.00 -1200K 61.70
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SWISS- TECH

Pentru perforare otelului obisnuit,
otelului turnat, fontei, fontei calite,

fontei maleabile, metalului
neferos greu si usor si plastic
abraziv. Cu auto-centrare.
Unghi varf: 140°,

Toleranta la diametru: m7,
Toleranta la coada: h6.
Fabricat conform: DIN 6537.

( a )
CARBID
inFHETEIn

\_ Pagina 58 Yy,

* Lichidul de racire circula prin
burghiu pana la varf prin canal

Burghie solide
Q-Coaf cv carbid

CARBID
Q-Coat

GAMA _
EXTINSA

BURGHIE -

3XD

PRODUCTIE 025

5XD

JA31VY1 3d 31113INN

Cod Comanda Pret/1 | Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
Diametru SWT-158 € SWT-158 € SWT-158 € SWT-158 €

(mm) 3 x D Solid 3 X D cu lichid de racire* 5 x D Solid 5 X D cu lichid de racire*

3.00 -35308 18.00 - -55308 26.60 -

3.20 -3532S 18.00 - -55328 26.60 -

3.30 -3533S 18.00 - - -

3.50 -35358 18.00 - - -

4.00 - -3040C 32.70 -5540S 26.60 | -5040C 42.60

4.20 -3542S 18.00 -3042C 32.70 -55428 26.60 -

4.50 -35458 18.00 - -55458 26.60 | -5045C

5.00 -3550S 18.00 -3050C 32.70 -55508 26.60 | -5050C 42.60

5.50 -35558 18.00 - -55558 26.60 | -5055C

6.00 -35608 18.00 -3060C 32.70 -55608 26.60 | -5060C 42.60

6.20 - - - -5062C 45.50

6.50 - -3065C 45.20 -5565S 32.90 -

6.80 -3568S 31.50 - - -

7.00 -3570S 31.50 -3070C 45.20 -5570S 32.90 | -5070C 47.40

7.50 -35758 31.50 - - -

8.00 -35808 31.50 -3080C 45.20 -55808 32.90 | -5080C 47.40

8.50 -3585S 40.00 - -5585S 45.20 -

9.00 -35908 40.00 -3090C 49.00 -55908 45.20 | -5090C 57.30
10.00 -3600S 40.00 -3100C 49.00 -56008 45.20 | -5100C 57.30
10.20 -3602S 51.10 - - -5102C 79.00
10.50 -3605S 51.10 -3105C 70.00 -5605S 59.20 -

11.00 -36108 51.10 -3110C 70.00 -56108 66.20 | -5110C 79.00
12.00 -3620S 51.10 -3120C 70.00 -5620S 66.20 -
12.50 -3625S 69.40 - -56258 78.40 | -5125C 107.30
13.00 -3630S 69.40 - -56308 78.40 | -5130C 107.30
13.50 -3635S 69.40 - -5635S 78.40 -
14.00 -3640S 69.40 -3140C -5640S 78.40 | -5140C 107.30
14.50 -3645S 91.50 - - -
15.00 -3650S 91.50 - -5650S 94.20 -
16.00 -3660S 91.50 - - -

Dimensiuni burghie productie fabricat conform: DIN 6537

(cilindrica si rindeluite)

DIN 6537 - Scurte

Y

o
+ <—|2—>| |<—|3

d

— A

-
<

l1

3 X D Nominal
Diametru taiere Dgr):zgu Lungime Lungime | Lungime
D mm d mm Totala l. Canal 2 Coada Is
3.00 to 3.70 6.0 62.0 20.0 36.0
3.80t04.70 6.0 66.0 24.0 36.0
4.76 to 6.00 6.0 66.0 28.0 36.0
6.10 to 7.00 8.0 79.0 34.0 36.0
7.10 to 8.00 8.0 79.0 41.0 36.0
8.10 to 10.00 10.0 89.0 47.0 40.0
10.10 to 12.00 12.0 102.0 55.0 45.0
12.10 to 14.00 14.0 107.0 60.0 45.0
14.10 to 16.00 16.0 115.0 65.0 48.0
16.50 to 18.00 18.0 123.0 73.0 48.0
18.50 to 20.00 20.0 131.0 79.0 50.0

DIN 6537 - Lungi
5 X D Nominal
Diametru taiere Dg(r’\;zgu Lungime Lungime | Lungime
D mm d mm Totala L. Canal I2 Coada Is
3.00 to 3.70 6.0 66.0 28.0 36.0
3.80t0 4.70 6.0 74.0 36.0 36.0
4.76 t0 6.00 6.0 82.0 44.0 36.0
6.10 to 8.00 8.0 91.0 53.0 36.0
8.10 to 10.00| 10.0 103.0 61.0 40.0
10.10t012.00| 12.0 118.0 71.0 45.0
12.10to 14.00| 14.0 124.0 77.0 45.0
14.10to 16.00| 16.0 133.0 83.0 48.0
16.50 to 18.00| 18.0 143.0 93.0 48.0
18.50 to0 20.00| 20.0 153.0 101.0 50.0
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GRUP

025 BURGHIE - SERIA LUNGA

mwoon Burghie HSS cu coadd dreaptd Din seria lunga - i
S b g Temgtemfe v abur P I | d '

Burghie unversale pentru perforarea otelurilor cu rezistenta la intindere de pana la 1.000 N/mm?2, otel turnat, fonta cenusie,
fonta maleabild, alama cu nichel si grafit. Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, Grosime panza: normala, unghi relief: 10° - 20°, Hss
toleranta la diametru: h8, toleranta de f11. Fabricat conform: BS 328; Partea 1: 1986, DIN 340 RN, ISO 494.

Seria L100 - Metric

Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Preg/l Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala SHR-025 (mm) Canal Totala SHR-025 (mm) Canal Totala SHR-025

1.00 33.0 56.0 -1420A 2.10 5.40 91.0 139.0 -1482S 1.60 10.20 121.0 184.0 -1539E 6.00
1.10 37.0 60.0 -1421B 2.10 550 91.0 139.0 -1483T 1.60 10.40 121.0 184.0 -1542H 6.00
1.20 41.0 65.0 -1422C 2.10 5.60 91.0 139.0 -1484V 1.80 10.50 121.0 184.0 -1543J) 6.00

UNELTE DE TAIERE

1.30 41.0 65.0 -1423D 2.10 5.70 91.0 139.0 -1485W  1.80 10.70 128.0 195.0 -1545L 6.00
1.40 45.0 70.0 -1424E 2.10 580 91.0 139.0 -1487Y 1.80 10.80 128.0 195.0 -1547N 6.70
1.50 45.0 70.0 -1425F 2.10 5.90 91.0 139.0 -1488N 1.80 11.00 128.0 195.0 -1549Q 6.70

1.60 50.0 76.0 -1426G 2.10 6.00 91.0 139.0 -1489A 1.80 11.20 128.0 195.0 -1551S 6.70
1.70 50.0 76.0 -1427H 2.10 6.10 97.0 148.0 -1490B 1.90 11.50 128.0 195.0 -1555X 7.00
1.80 53.0 80.0 -1429K 2.10 6.20 97.0 148.0 -1491C 1.90 11.70 128.0 195.0 -1557N 7.70

1.90 53.0 80.0 -1431M 2,10 6.30 97.0 148.0 -1493E 1.90 11.80 128.0 195.0 -1559B 8.40
2.00 56.0 85.0 -1433P 1.00 6.40 97.0 148.0 -1494F 1.90 12.00 134.0 205.0 -1561D 8.80
2.10 56.0 85.0 -1435R 1.00 6.50 97.0 148.0 -1495G 2.40 12.20 134.0 205.0 -1563F 8.90

2.20 59.0 90.0 -1437T 1.00 6.60 97.0 148.0 -1496H 2.40 12.50 134.0 205.0 -1567K 10.50
2.30 59.0 90.0 -1439W  1.00 6.70 97.0 148.0 -1497) 2.40 12.60 134.0 205.0 -1568L 10.90
2.40 62.0 95.0 -1441Y 1.00 6.80 102.0 156.0 -1499L 2.40 12.70 134.0 205.0 -1569M  11.40

2.45 62.0 95.0 -1442N 1.00 6.90 102.0 156.0 -1500M  2.40 12.80 134.0 205.0 -1571P 11.90
250 62.0 95.0 -1443A 1.00 7.00 102.0 156.0 -1501N 2.40 13.00 134.0 205.0 -1573R  13.00
2.60 62.0 95.0 -1445C 1.00 7.10 102.0 156.0 -1502P 2.70 13.50 140.0 214.0 -1578X 13.70

2.70 66.0 100.0 -1447E 1.00 7.20 102.0 156.0 -1503Q 2.70 14.00 140.0 214.0 -1583C 14.70
2.80 66.0 100.0 -1449G 1.00 7.30 120.0 156.0 -1505S8 2.70 14.50 144.0 220.0 -1585E 15.00
2.85 66.0 100.0 -1450H 1.00 7.50 102.0 156.0 -1507V 2.70 15.00 144.0 220.0 -1587G _ 17.50

2.90 66.0 100.0 -1451) 1.00 7.60 109.0 165.0 -1508wW  3.30 15.50 149.0 227.0 -1589) 17.50
3.00 66.0 100.0 -1453L 1.00 7.70 109.0 165.0 -1509X 3.30 16.00 149.0 227.0 -1591L 21.00
3.10 69.0 106.0 -1454M  1.10 7.80 109.0 165.0 -1511N 3.30 16.50 154.0 235.0 -1593N _ 21.00

3.20 69.0 106.0 -1455N 1.10 7.90 109.0 165.0 -1512A 3.30 17.00 154.0 235.0 -1595Q 21.00
3.25 69.0 106.0 -1456P 1.10 8.00 109.0 165.0 -1513B 3.30 17.50 158.0 241.0 -15978 22.70
3.30 69.0 106.0 -1457Q 1.10 8.10 109.0 165.0 -1514C 3.30 18.00 158.0 241.0 1599V 22.80
3.40 73.0 112.0 -1458R 1.10 8.20 109.0 165.0 -1515D 3.30 20.00 166.0 254.0 -1607D 26.20

3.50 73.0 112.0 -1459S 1.10 8.30 109.0 165.0 -1517F 3.30
3.60 73.0 112.0 -1460T 1.20 8.40 109.0 165.0 -1518G 3.30
3.70 73.0 112.0 -1461V 1.20 8.50 109.0 165.0 -1519H 3.50
3.80 78.0 119.0 -1463X 1.20 8.60 115.0 175.0 -1520J) 3.90 g
3.90 78.0 119.0 -1464Y 1.20 8.70 115.0 175.0 -1521K 3.90
4.00 78.0 119.0 -1465N 1.20 8.80 115.0 175.0 -1523M  4.60
4,10 78.0 119.0 -1466A 1.30 8.90 115.0 175.0 -1524N 4.60
4.20 78.0 119.0 -1467B 1.30 9.00 115.0 175.0 -1525P 4.60
430 82.0 126.0 -1469D 1.30 9.10 115.0 175.0 -1526Q 4.60
4.40 82.0 126.0 -1470E 1.30 9.20 115.0 175.0 -1527R 4.60
4.50 82.0 126.0 -1471F 1.30 9.30 115.0 175.0 -1529T 4.60
4.60 82.0 126.0 -1472G 1.40 9.40 115.0 175.0 -1530V 4.60
4.70 82.0 126.0 -1473H 1.40 9.50 115.0 175.0 -1531W  4.90
4.80 87.0 132.0 -1475K 1.40 9.60 121.0 184.0 -1532X 6.00
490 87.0 132.0 -1476L 1.40 9.70 121.0 184.0 -1533Y 6.00
5.00 87.0 132.0 -1477M 140 9.80 121.0 184.0 -1535A 6.00
5.10 87.0 132.0 -1478N 1.60 9.90 121.0 184.0 -1536B 6.00
5.20 87.0 132.0 -1479P 1.60 10.00 121.0 184.0 -1537C 6.00 \_
530 87.0 132.0 -1481R 1.60 10.10 121.0 184.0 -1538D 6.00

Seturi de burghie HSS din

seria Lungd HSS
Set 10 Piese Metric eNTe L 3 IMETRIC

B - P el W e - -

PIESE
2.0 ~10.0
2.0 x 85mm 4.0 x119mm | 8.0 x 165mm
2.5x95mm | 4.5x126mm [10.0 x 184mm
3.0 x 100mm | 5.0 x 132mm
3.5x112mm | 6.0 x 139mm
Nr Cod Comanda Pret/1
i SHR-025 €

de Piese
10 -8540K 17.50
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BURGHIE - SERIA LUNGA 025

mmimm Burghig ".?s w t.omlu' . d
aus'e comms 10005 dreaptd din seria lungd

Burghie universale de mare viteza proiectate pentru a da gauri adanci in majoritatea materialelor.

Acest burghiu are acelasi diametru n zona cu canal Si in zona cozii. HSS

Fabricat conform: BS 328; Part 1: 1986, DIN 340 RN, I1SO 494.

Seria L100 - Inch
Dia. Lungime Lungime Cod Comandd Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comandd Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
(inch) Canal Totala  SHR-025 (inch) Canal Totala  SHR-025 (inch) Canal Totala  SHR-025
V32" 146" 178" -14042 2.20 ¥%6”  3The” 5%16”" -1405K 2.20 ¥g" 434" T1/8" -1405Y 5.50
Yes” 158" 2%¢” -1405A 2.20 134"  37/16” 5%16” -1405L 2.20 137307 43/y7 T1/4” -1406A 6.20
he”  13Y3" 37 -1405B 2.20 32" 3193”  5153"  -1405M 2.20 "he”  Bl/3p” 71146”  -1406C 6.60
564"  21/32" 313"  -1405C 2.20 154"  3193"  5193”  -1405N 2.20 29%4”  bBl/3" 711/16”  -1406D 6.60
¥32”  27he” 334" -1405D 2.20 Vy"  31%6” 513%6” -1405P 2.40 15327 59/33” 81416”  -1406E 6.90
Tes” 2193  315%6”  -1405E 2.20 764” 47 648" -1405Q 2.80 17 B93p" 8l46”  -1406G 6.90

Vg” 2233 436" -1405F 2.20 Y32" 4" 618" -1405R 2.80
Yes”  27h" 413/3”  -1405G 2.20 516" 4932” 612" -1405T 3.50
532" 3" 41146”  -1405H 2.20 264" 49327 612" -1405V 4.20
64" 330" 431/3"  -1405) 2.20 130"  AV/3" 67" -1405W 5.50
] o o o [
Seria L100 Finisaj lucios HSS

Burghie universale pentru perforarea otelurilor cu rezistenta la intindere de pana la 1.000 N/mm?2, otel turnat, fonta cenusie,
fonta maleabild, alama cu nichel si grafit. Unghi varf: 118°, unghi arc: normal. Grosime panza: normala, unghi relief: 10° - 20°,
toleranta la diametru: h8, toleranta de f11. Fabricat conform: BS 328; Partea 1: 1986, DIN 340 RN, ISO 494.

Burghie cu finisaj lucios sunt furnizate in stare de operare iar sculele respective sunt utilizate in mod obisnuit pentru
aschierea materialelor neferoase.

TR TR R e

Seria L100B - Metric

Dia. Lungime Lungime Cod Comandad Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala  SHR-025 (mm) Canal Totala  SHR-025 (mm) Canal Totala  SHR-025

1.00 33.0 56.0 -1630A 1.00 420 78.0 119.0 -1632F 1.40 7.80 109.0 165.0 -1634R 3.20
1.20 41.0 65.0 -1630E 1.00 430 82.0 126.0 -1632G 1.40 8.00 109.0 165.0 -1635A 3.80
1.50 45.0 70.0 -1630J 1.00 4.40 82.0 126.0 -1632) 1.40 8.20 109.0 165.0 -1635C 4.20
1.60 50.0 76.0 -1630K 1.00 450 82.0 126.0 -1632L 1.40 8.50 109.0 165.0 -1635L 4.60
2.00 56.0 85.0 -1630Q 1.00 480 87.0 132.0 -1632R 1.40 9.00 115.0 175.0 -1635Z 4.80
2.10 56.0 85.0 -1630R 1.00 490 87.0 132.0 -1632s 1.40 9.50 115.0 175.0 -1636E 5.60
2.20 59.0 90.0 -1630S 1.00 5.00 87.0 132.0 -1632wW 1.40 9.80 121.0 184.0 -1636L 6.00
2.30 59.0 90.0 -1630T 1.00 5.10 87.0 132.0 -1632X 1.50 10.00 121.0 184.0 -1636N 6.50
2.40 62.0 95.0 -1630W 1.00 5.20 87.0 132.0  -1632Y 1.50 10.20 121.0 184.0 -1636Q 6.70
250 62.0 95.0 -1630Y 1.00 530 87.0 132.0 -1632z 1.50 10.50 121.0 184.0 -1636T 6.80
2.60 62.0 95.0 -1630Z 1.00 5.50 91.0 139.0 -1633F 1.70 11.00 128.0 195.0 -1637A 6.90
2.80 66.0 100.0 -1631B 1.00 5.80 91.0 139.0 -1633J) 1.70 11.50 128.0 195.0 -1637F 7.00
3.00 66.0 100.0 -1631H 1.00 6.00 91.0 139.0 -1633P 1.90 12.00 134.0 205.0 -1637P 7.40
3.10 69.0 106.0 -1631K 1.00 6.10 97.0 148.0 -1633Q 2.30 12.50 134.0 205.0 -1637V 7.70
3.20 69.0 106.0  -1631N 1.20 6.20 97.0 148.0 -1633R 2.30 13.00 134.0 205.0 -1638Q 8.40
3.30 69.0 106.0 -1631Q 1.20 6.30 97.0 148.0 -1633S 2.30 13.50 140.0 214.0 -1638W 10.20
3.40 73.0 112.0  -1631T 1.20 6.40 97.0 148.0  -1633T 2.30 14.00 140.0 214.0 -1639R 12.60
3.50 73.0 112.0 -1631V 1.20 6.50 97.0 148.0  -1633X 2.50 15.00 144.0 220.0 -1640S 13.30
3.60 73.0 112.0 -1631W 1.20 6.70 97.0 148.0 -1634C 2.50 16.00 149.0 227.0 -1641T 16.80
3.70 73.0 112.0 -1631X 1.20 6.80 120.0 156.0 -1634D 2.90 17.00 154.0 235.0 -1642V  18.90
3.80 78.0 119.0 -1631Y 1.20 7.00 120.0 156.0  -1634H 3.00 18.00 158.0 241.0 -1643W 20.70
4.00 78.0 119.0 -1632C 1.40 7.20 102.0 156.0 -1634K 3.20 20.00 166.0 254.0 -1644X 24.30
4.10 78.0 119.0 -1632D 1.40 7.50 102.0 156.0  -1634N 3.20

SWISS - TECH ggﬁ‘]’hﬁ ,:lgsg-Co v coadd dreaptd —

Burghie de mare rezistenta utilizate pentru a executa gauri adanci in oteluri cu o rezistenta la intindere de pana la

1,400 N/mm2. Oteluri inoxidabile, oteluri rezistente la temperaturi ridicate si acid si bronz dur. Unghi varf: 135°. HSS-Co
Unghi arc: normal. Grosime consolidata. Unghi relief: normal. Toleranta la diametru: h8. Toleranta la coada: f11.

Standard de fabricare: DIN 340/BS328.

PrL L —_— — - = - - "-\.-:I —r
DIN 1412C 135° —

Seria 4000 - Metric

Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comandad Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comandad Pret/1
(mm) Canal Totald SWT-125 € (mm) Canal Totald SWT-125 € (mm) Canal Totald SWT-125 €

3.00 66.0 100.0  -4030A 3.10 480 87.0 132.0  -4048A 5.80 6.50 97.0 148.0  -4065A 8.70
3.10 69.0 106.0 -4031A 4.20 5.00 87.0 132.0  -4050A 6.20 8.00 109.0 165.0 -4080A 11.50
3.20 69.0 106.0  -4032A 4.30 5.20 87.0 132.0 _ -4052A 6.20 8.50 109.0 165.0 -4085A 12.70
3.50 73.0 112.0  -4035A 4.50 550 91.0 139.0 -4055A 6.20 11.50 128.0 195.0 -4115A 17.50
4.00 78.0 119.0  -4040A 4.60 6.00 91.0 139.0  -4060A 7.00
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GRUP

025 BURGHIE - EXTRA LUNGI

i_iﬂl!m Bur ghie HSS extra ’l"lgi GAMA _ d
= Fawuimy owiws vl femperate cv abur EXTINSA

Burghie universale pentru oteluri, otel turnat, fonta cenusie, fonta maleabild, alama cu nichel, aliaj de aluminiu si grafit.

Unghi varf: 118°, unghi arc: normal, grosime pénza: standard, unghi relief: 10° - 20°, toleranta la diametru: h8, Hss

toleranta la coada: f11.
Fabricat conform: BS 328 : Partea 1 : 1986.

1.50 80.0 125.0 -2091B 3.50 4.50 250.0 300.0 -2113M 21.90 8.00 200.0 250.0 -2136A 11.20
1.50 100.0 160.0  -2092C 5.90 4.50 250.0 315.0 -2114B 13.60 8.00 250.0 315.0 -2137B 12.60
2.00 80.0 125.0  -2094E 3.50 4.50 220.0 350.0 -2114F 21.90 8.00 300.0 400.0 -2138C 16.80
2.00 100.0 160.0  -2095F 5.90 4.50 300.0 425.0 -2114L 27.60 8.50 200.0 250.0 -2139D 11.90
2.20 150.0 200.0  -2095H 6.30 5.00 100.0 160.0  -2115C 7.00 8.50 250.0 315.0 -2140E 13.70
2.20 100.0 160.0  -2096G 6.60 5.00 150.0 200.0  -2116D 7.70 9.00 200.0 250.0 -2141F 11.90
2.50 80.0 125.0  -2097H 4.20 5.00 200.0 250.0 -2117E  10.20 9.00 250.0 315.0 -2142G  15.40
2.50 100.0 160.0  -2098J 4.60 5.00 250.0 315.0 -2118F 11.20 9.00 300.0 400.0 -2143H 20.70
2.50 150.0 200.0  -2098L 5.50 5.00 300.0 400.0 -2119G  17.50 9.50 200.0 250.0 -2144) 12.60
3.00 100.0 160.0  -2099K 5.10 5.50 150.0 200.0  -2120H 7.70 9.50 250.0 315.0 -2145K 15.80
3.00 150.0 200.0  -2100L 5.50 5.50 200.0 250.0 -2121) 10.20 10.00 200.0 250.0 -2146L 13.70
3.00 200.0 250.0 -2101im 5.60 5.50 250.0 300.0 -2121P 20.30 10.00 250.0 315.0 -2147M 18.20
3.30 100.0 160.0  -2102N 4.60 6.00 150.0 200.0  -2123L 7.70 10.00 300.0 400.0 -2148N  24.20
3.30 150.0 200.0 -2102Q 5.60 6.00 200.0 250.0 -2124M 10.50 10.50 200.0 250.0 -2149P 14.40
3.50 100.0 160.0  -2103P 4.90 6.00 250.0 315.0 -2125N 11.20 10.50 250.0 315.0 -2150Q 17.20
3.50 150.0 200.0 -2104Q 5.60 6.00 300.0 400.0 -2126P 13.70 10.50 300.0 400.0 -2151R  24.20
3.50 200.0 250.0 -2105R 7.00 6.50 150.0 200.0 -2127Q 7.70 11.00 200.0 250.0 -2152s 16.80
3.70 100.0 160.0  -2106S 5.30 6.50 200.0 250.0 -2128R  10.50 11.00 250.0 315.0 -2153T  18.20
4.00 100.0 160.0  -2107T 6.30 6.50 250.0 315.0 -21298 11.20 11.00 300.0 400.0 -2154V  24.20

7]

-

[T

|

]

[ ]

Ml | Seria E100 - Metric

n Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
wa| _(mm) Canal Totala SHR-024 € (mm) Canal Totalda SHR-024 € (mm) Canal Totalda SHR-024 €
=

|

1]

=

=

4.00 150.0 200.0  -2108V 7.80 7.00 150.0 200.0  -2130T 8.40 12.00 200.0 250.0 -2155W 17.20
4.00 200.0 250.0 -2109wW _ 8.40 7.00 200.0 250.0 -2131V__ 10.90 12.00 250.0 315.0 -2156X  18.90
4.00 250.0 315.0 -2110X 9.10 7.00 250.0 315.0 -2132W 11.60 12.00 300.0 400.0  -2157Y  27.70
4.00 300.0 425.0 -2111B 29.50 7.50 200.0 200.0  -2133X 8.80 13.00 250.0 315.0 -2158N  20.70
4.50 100.0 160.0  -2111Y 7.00 7.50 200.0 250.0 -2134Y 11.20 13.00 300.0 400.0 -2159A  31.20
450 150.0 200.0  -2112N 7.70 7.50 250.0 315.0 -2135N 11.60 14.00 250.0 315.0 -2160B 27.70
4.50 200.0 250.0 -2113A 9.10 7.50 300.0 425.0 -21358  46.70 14.00 300.0 400.0 -2161C 35.00

Seria E100 - Inch

Dia. Lungime Lungime Cod Comanda  Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
(inch) Canal Totalda SHR-024 € (inch) Canal Totalda SHR-024 € (inch) Canal Totalda SHR-024 €

16"  80.0 125.0  -1990A 7.00 Yy 300.0 400.0 -2027Q 20.60 16"  250.0 315.0 -2057Y 35.00
16"  100.0 160.0 -1991B 6.10 932"  150.0  200.0 -2032W  13.00 " 200.0 250.0 -2059A 22.30
¥32”  80.0 125.0  -1994E 3.50 932"  200.0 250.0 -2033X 15.40 " 250.0 315.0 -2060B 28.40
¥32”  100.0 160.0  -1995F 3.80 516" 150.0 200.0  -2035N 8.30 " 300.0 400.0 -2061C 35.00
%" 100.0 160.0 -1998J 4.40 516”  200.0 250.0 -2036A 10.30
Yg” 150.0 200.0 -1999K 4.70 516" 250.0 315.0 -2037B 13.70
%" 200.0 250.0 -2000L 8.80 516" 300.0 400.0 -2038C 29.70 Ve “\
" 250.0 315.0 -2001M 10.10 /3”  200.0 250.0 -2042D 28.20
532" 150.0 200.0  -2005R 5.40 /3"  200.0 250.0 -2042G 13.20 ’N‘;
532"  200.0 250.0 -2006S 10.30 73" 250.0 315.0 -2043H 22.80 o |
532"  250.0 315.0 -2007T 13.00 11/3”  300.0 400.0 -2044) 27.90
%e6” 100.0 160.0 -2011Y 4.40 234" 200.0  250.0 -2045K 19.70 .
%16”  150.0 200.0  -2012N 4.90 2%4”  250.0 315.0 -2046L 28.90
¥e6” 200.0 250.0 -2013A 6.40 ¥%” 150.0 200.0 -2046Y 11.20
%e6”  250.0 315.0 -2014B 9.10 ¥%” 200.0 250.0 -2047M  13.20
%1e6” 300.0 400.0 -2015C 17.20 %" 250.0 315.0 -2048N 16.70
13%4” 150.0 200.0 -2016D 8.60 ¥%” 300.0 400.0 -2049P 21.00
732"  150.0 200.0  -2019G 6.60 193"  200.0 250.0 -2051R 17.40
732" 200.0 250.0 -2020H 8.30 133" 250.0 315.0 -2052S 21.00
732" 250.0 315.0 -2021) 13.00 716"  200.0  250.0 -2054V 19.10 \_ Grup 960 )
V4" 150.0 200.0 -2024M 6.40 716"  250.0 315.0 -2055W  24.30
Y47 200.0 250.0 -2025N 8.10 716"  300.0 400.0 -2056X 50.20
Y4”  250.0 315.0 -2026P  10.10 716"  200.0 250.0 -2057W  29.40
Set de burghie HSS seria extra lungd HSS

Set 6 Piese Metric

METRIC

)

mm PIESE -
3.0 ~10.0 '
3.0 x 160mm 6.0 x 200mm z
4.0 x 160mm 8.0 x 250mm o
5.0 x 200mm 10.0 x 250mm -

Nr Cod Comanda Pret/1 -
de Piese SHR-025 €
6 -8600K 23.10
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GRUP

BURGHIE CU COADA CONICA 025

mmimm Burghie HSS cv d
= FouaTy cnies 1085 coadd conicd- mefric

Pentru gauri n otel, cu o rezistenta la rupere de pana la 1.000 N/mm?2, otel turnat, fonta gri, fonta maleabila,

alama nichel si grafit. Unghi varf: 118°, unghi rotatie: normal, unghi relief: normal, toleranta la diametru: h8. HSS

Fabricat conform: DIN 345.

m GAMA _
EXTINSA g
Seria T100 - Metric Seria T100 - Inch =
; ; ; x Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1 Dia. Lungime Lungime Cod Comanda Pret/1
Dia. Lungime Lungime oodcomnds Pret/l | (D) “Canal Totald  SHR.025 1 e T ot Shmozs e o
1 Con Morse 16.25 125 223 -2775)  10.50 1 Con Morse
3.00 33 114 2634E 5.40 16.30 125 223 -2775P  10.50 V8"  AThe" 457 -2550E 560 |y
3.30 36 117 2638) 5.40 16.50 125 223 -2776K  10.50 M S PR -2550F  5.60 |
3.50 39 120 -2640L 5.40 17.00 125 223 -2778M  11.00 Ya2"  A1tAe”  427/3" -2550G 5.60
. Wes”  127/3"  5Yap” 2550H 5.60 |mf
4.00 43 123 -2646S 5.40 17.25 130 228 2779N  11.00 . 2 2
410 43 123 2647T  5.40 17.50 130 228 -2780P  11.00 1221:1 %igz Si’,j gggg:‘ g-gg Et
4.20 43 123 -2648V 5.40 17.70 130 228 -2781B  11.80 o e o - . m
450 47 128  -2652N  5.40 | 17.75 130 228  -2781Q 11.80 s 24" 57The”  -2650L  5.60
5.00 52 133  -2658F  5.40 | _18.00 130 228  -2782R  11.80 |4 %ZQ/ o '25502 se60 |2
5.10 52 133 -2659G 5.40 18.25 135 233 -2783S  14.00 9/64" 223/32" 229/32” '2ggg ggg m
5.20 52 133 -2660H 5.40 18.50 135 233 -2784T 14.00 19/Zi,, 21522" 61/832 :25503 5.60
S0 2 in el sa |00 Do Znoogmew e GO Goi ol SERSe
. - . . - 21/5 4" 15/45” 1/0” -
600 57 138 26707 540 | 1950 140 238 2788y 1400 | % 27aeT €08 23508 5.60
6.20 57 138  -2672W 540 |-20.00 140 238 -2790A  14.40 | 5 525 5 G 2550W  5.60
6.50 63 144 -2676A 5.40 20.25 145 243 27918 15.10 3g”  37/16" 65/5” 2550X 5.60
6.60 63 144  -2677B 540 | 2050 145 243 -2793D 16.50 | 5 . 37,0 g5 2550Y  5.60
6.80 69 150 -2680E 5.40 20.75 145 243 2794 18.10 13" 3746”6587 -2550Z 6.30
7.00 69 150 -2682G 5.40 21.00 145 243 -2795F  18.80 27/64”  311/16”  67/8" -2551A 6.40
750 69 150  -2688N 540 | 21.25 150 248 -2796G  18.80 | 7,0 3 6757  2551B  7.00
800 75 156  -2694W 590 |-21.50 150 248  2797H 18.80 | 59,7 3iijg" 67k -2551C  7.00
810 75 156 -2695X  5.90 | 2175 150 248 -2798) 2140 | 150 3317 754" -2551D  7.00
820 75 156 -2696Y  5.90 | 2200 150 248 -2799K 2140 | sy» 33147 754"  -2551E  8.50
8.50 75 156 -2700C 5.90 22.25 150 248 -2800L 21.40 1" 331/3,"  75/30" _2551F 8.80
8.60 81 162 2701D 5.90 22.50 150 248 -2801M 21.40 334" 331/35"  75/3p" 2551G 10.50
8.70 81 162 2702E 5.90 23.00 150 3 (:2£|8Mors;2803P 23.20 17/35" A41/4" 77h6" 2551H 10.50
875 81 162 -2703F  5.90 364" 41/ 746"  -2551) 11.10
23.25 150 248 '2804Q 23.50 2 Con Morse
8.80 81 162 -2704G __ 5.90
9.00 81 162 2706) 5.90 23.50 150 248 -2805R  23.90 %e” 41" 83/8” 2551K 11.10
9.50 81 162 -2712Q 5.90 24.00 160 281 -2807T  25.00 3es” 41/ 83/8” -2551L 12.70
9.70 87 168 27148 5.90 2450 160 281 -2809W  25.00 193" 43" 85/g” -2551M 13.00
9.80 ]7 168 2716V 5.90 25.00 160 281 -2811Y  27.10 394"  43/4" 85/8” -2551IN 13.00
10.00 ]7 168 2718X 5.90 25.50 165 286 -2813A 27.10 55" A3/4" 85/8” -2551P 13.90
10.20 87 163 -2720N 5.90 26.00 165 286 -2815C 28.40 g AT 83/4” -2551Q 13.80
1025 87 163 2721A 5.90 26.50 165 286 -2817E  28.40 21/35"  AT/g” 83/4” -2551R 14.60
1030 87 168 27298 590 27.00 170 291 -2819G__ 30.80 434" 5l/g” 9” -2551S  14.70
10.40 87 168  2793C  B.90 2750 4170 291 -2821)  35.00 14" Bl/g” 9 2551T 14.90
1050 &7 T6s  272ab 630 28.00 170 201 -2823L  38.20 454" Hl/g” 9” 2551V 15.50
1070 o4 ppa 2726F 630 2850 175 296 -2825N  38.20 23" B4 oLg” -2551W 15.70
1080 o4 7o 2798H  6.30 29.00 175 296 -2827Q  42.00 ATs” B4 9" -2551X  16.70
- . 2950 175 296 28295  42.00 77 B 93%” 2551Y 16.70
11.00 94 175 -2730K  6.30 | 3500 475 206 2831V 42.00 | “%as” 515" 93 -2551Z  17.50
11.20 94 175 -2732M  6.30 | 73557 180 301  -2833X 43.80 | 293" 512" 9% -2552A 18.40
11.40 94 175 27350  6.30 | 370 180 301  -2835N  51.00 | 5%4” 5%  95k" -2552B  19.80
11.50 94 175 -2736R 6.30 31.50 180 301 -2837B 51.00 13/16” B53/4” 95/8” -2552C 21.70
11.70 94 175 -2738T 6.30 4 Con Morse 53/54" 53/,” 05/8” 2552D 22.40
11.80 94 175 -2740W 6.30 32.00 185 334 -2839D 57.50 27/35" 57/8” O3/4” -2552E 22.70
12.00 101 182 -2742Y 7.00 3250 185 334 2840E 61.40 554"  57/g” 03/4” -2552F 23.20
12.10 101 182 -2743N 7.00 33.00 185 334 -2842G 61.40 " 57/8” 93/y” -2552G 23.70
12.20 101 182 -2744A  7.00 3350 185 334 2843H  63.50 Tea' 614" 10” -2552H 25.50
12.30 101 182 -2746C  7.00 3400 190 339 2844) 65.30 293" 6lh 10 -2552)  26.00
12.40 101 182 -2747D 7.00 34.50 190 339 2845K 67.20 3 Con Morse
12.50 101 182 -2748E 7.00 35.00 190 339 -2846L 69.10 59/64: 61/8:: 101/8” -2552K 28.00
12.70 101 182 -2750G 7.50 35.50 190 339 2847M 70.00 1516 61/4 11 -2552L.  28.00
12.80 101 182 -2752) 7.50 36.00 195 344 2848N 73.00 61/6a” 64" 11” -2552M 28.00
o oLt e s | Sieo e s mmwa fex | L ogn G sl mw
. - . 37.50 195 344 -2851R  76.90 64 2 4 - .
13.30 108 189  -2758Q  8.60 | 3300 200 349 28528  77.00 1" 6/5 11V  -2552Q 29.70
13.560 108 189  -2760S  8.60 | 3850 200 349  2853T 77.00 | 14’ 62" 11W4  -2552R  32.50
13.60 108 189  -2761T  8.60 | 3900 200 349 2854V 77.00 | ly2n ©20 11T 25528 - 34.50
13.90 108 189  2765Y  8.60 | 3950 200 349  -2855W 77.00 |-1hel ©kl 11T 2552V 35.00
14.00 108 189  -2766N_ 8.60 | 40.00 200 349  -2856X  78.40 17 2 O] ﬁt_) fl '2553‘ 36'30
2 Con Morse 41.00 205 354  -2858N 101,50 | L O%E 1e 29%2%  39.70
1410 114 212 -2766P  8.60 | 4200 205 354 -2860B 10150 | o ' qis.r 25538 4480
1420 114 212 -2766S  8.60 | 4300 210 359  -2862D 103.30 | 1., 2.0 1j7.  2583D  44.90
1425 114 212  -2767A  8.60 | 4400 210 359  -2864F 105.00 | . 710 11700 9BB3E  47.90
1450 114 212  -2768B  8.60 | 4500 210 359  -2866H 116.00 |y 710 1114  9583F  53.60
14.75 114 212 -2769C  8.60 46.00 215 364 -2868K 136.50 PEVCIE 127 2553H  56.40
15.00 114 212 -2770D _ 10.00 47.00 215 364 -2870M 140.00 Z Con Morse )
15.10 120 218  -2770G  10.50 48.00 220 369 -2872P 147.50 | jisp 717 135" 25530 6180
15.20 120 218  -2770L  10.50 49.00 220 369 -2874R 174.70 15he”  TU4 131"  2853M 6210
15.25 120 218  -2771E  10.50 50.00 220 369 -2876T 209.70 1807 Tiy 13%”  2553R 67.50
15.50 120 218  -2772F 10.50 5 Con Morse Tthe T8 131, 2553W  70.00
15.75 120 218 27736 10.50 55.00 230 417 -2882A 262.20 EVCIE e 139  2554A 76.20
16.00 120 218  -2774H 10.50 60.00 235 422 -2887F 362.30 1ss” 8 127 2554) 104.70
16.10 125 223 2774N 10.50 65.00 245 432 -2892L 440.30
16.20 125 223 -2774T  10.50 70.00 250 437 -2897R 594.70
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

025 BURGHIE EXTRALUNGI CU COADA CONICA

rwoon Burghie extralungi de mare vitezd din ;
S bbb ofel cv coadi mm":&- meftric |d'

Burghie universale pentru oteluri, otel turnat, fonta cenusie, fonta maleabild, alama cu nichel, aluminiu, aliaje si grafit
Unghi varf 118°, unghi arc: normal, grosime péanza: standard, unghi relief 8°-20°, toleranta la diametru: h8. HSS
Unghi varf conform: BS328 PTI 1986.

GAMA _
EXTINSA

Metric Metric continuare Inch

Dia. Lung. Lungime Cod Comandd Pret/1 Dia.  Lung. Lungime CodComandd Pret/1 Dia. Lung. Lungime CodComanda Pret/1
(mm) Canal Totald SHR-024 € (mm) Canal Totald SHR-024 € (mm) Canal Totala SHR-024 €

1 Con Morse 2 Con Morse 1 Con Morse

6.00 110.0 200.0  -3950A  20.80 |15.00 160.0 250.0 -3997B 28.00 Ya” 160 250 -3731B  18.70
6.00 160.0 250.0 3951B 22.70 |15.00 2250 3150 -3998C 32.30 2" 300 400 -3733D  34.30
650 135.0 200.0 3953D 20.70 | 15.00 310.0  400.0  -3999D 57.70 | ‘"4’ 110 200 -3734E  16.10
650 1600 2500  3954E  22.00 | 15.00 410.0 500.0 4000E  104.70 | s’ 110 200 -3737H  17.00
700 110.0 2000  -39566 2160 |16:00 2150 3150  -4001F 3840 | 732" 185 250 -3738)  20.30
700 1600 2500  .3957H 2340 |16.00 300.0  400.0  -4002G 64.70 | 2" 160 250 -3754B 2140
750 1600 2300 .3960L 2230 | 16:00 4000  500.0  -4003H 91.40 Y 110 200 -3761Y _ 25.00

: : : g 17.00 2150 315.0 -4004) 38.20 8" 160 250 -3762K  27.70
8.00 110.0 200.0 -3961M 20.80 17.00 300.0 400.0 -4005K 73.20 35" 225 315 -3763L 30.60
8.00 160.0 250.0 -3962N 23.10 18.00 215.0 315.0 4007M 38.10 133" 160 250 -3769S 38.40
8.00 225.0 315.0 -3963P 27.70 18.00 300.0 400.0 -4008N 65.10 2764 160 250 -3773X 27.70
8.00 310.0 400.0 -3964Q 52.20 18.00 400.0 500.0 -4009P 90.00 2%4" 160 250 -3781F 27.70
8.50 110.0 200.0  -3966S  20.80 |18.00 530.0 630.0 -4010Q  140.00 | Ys2" 115 200 -3783H  26.20
850 160.0 250.0  -3967T 2420 |19.00 2150 3150 -4011R 43.90 15/13/2: gg ggg 33333 gg-ég
850 225.0 315.0 3968V 3120 |19.00 300.0  400.0  -4012S 72.80 2 .
850 310.0 400.0 3969W 57.40 | 20.00 2150 3150 -4015W 47.70 32 160 250 -3791R  30.80
9.00 1100 2000 3970X 2270 | 20.00 300.0  400.0  -4016X 76.60 2" 310 400 -3793T  48.70
9.00 160.0 250.0  -3971Y 2590 |20.00 4000 5000 -4017Y 11510 | 2 Con Morse

0.00 2950 3150  -3972N  47.30 |21.00 2150 3150 -4019A 6120 | 67 215 315 -3808K  32.00
900 3100 4000  3972T 5180 | 21.00 3000 4000  -4020B 84.30 6”400 500 -3810M  69.70

: : ’ ’ 21.00 400.0  500.0  -4021C 115.10 %" 215 315 -3820Y  32.40
9.50 160.0 250.0 -3975C 23.10 2500 215.0 315.0 -4022D 57.40 5" 300 400 -3821N 47.40
10.00 160.0 250.0 -3978F 26.60 22.00 400.0 500.0 -4024F 115.10 3 215 315 -3845A 53.50
10.00 225.0 315.0 39796 3150 3 Con Norse " 300 400 3846B  57.40
10.00 310.0 400.0 -3980H 45.50 23.00 400.0 500.0 4028K 101.20 78" 300 400 -3866Y 86.80
10.00 410.0 500.0 -3981J 63.50 |24.00 275.0 400.0 -4029L 68.90 78”400 500 -3867N  139.70
11.00 160.0 250.0  -3982K 2500 |[24.00 375.0  500.0  -4030M __ 126.70 578 35%%n Morsgsmm 870
11.00 225.0  315.0 -3983L 3840 |25.00 2750 400.0 -4032P 72.80 .
11.00 310.0 400.0  -3984M 5920 |25.00 3750 500.0 -4033Q  130.50 | _1%8" 275 400 -3885T  129.20

12.00 160.0 250.0 3986P  27.70 32-88 g;gg 45l88-8 jggg? 1;2-23 s
s o bl
1500 24100 5000 39895 6510 |28:00 505.0  630.0 -4042A  211.40
1300 1600 250.0 39907 3460 | 3000 2750 4000 40438  164.20
: : : . 30.00 375.0 500.0 -4044C  174.70
13.00 2250 3150  -3991V 3650 | 3505 4500 5750 -4045F _ 207.60
13.00 310.0 4000 -3992W 6120 3500 450.0 5750 -4047B 24570
14.00 160.0 250.0 -3994Y 23.90 40.00 450.0 575.0 -4048C 316.40
14.00 225.0 315.0 -3995N 3230 | 45,00 600.0 7250 -4051B 369.60
14.00 310.0 400.0 3996A 57.70 [ 50.00 600.0 725.0 -4055F  492.50 | \_

o

Group

740 |

(ysHERWOOD HSS-Co 5% -I d
] - 0 w

sy cwimi 1445 Byrghie cv coadd conicd
Burghiu cu rezistenta la temperaturi Thalte pentru oteluri aliate si nealiate. Burghie turnate cu o rezistenta la rupere mai
mare de 800 N/mm2. Recomandat mai ales pentru oteluri rasucite la rece sau la cald, de asemenea oteluri cdlite. HSS-Co. 5%
Fabricat conform: Tip N DIN 345. " o“
Seriile 345

Dia. Lung. Lungime Cod Comandd Pret/1 Dia.  Lung. Lungime Cod Comandd Pret/1 Dia. Lung. Lungime CodComanda Pret/1
(mm) Canal Totala SHR-026 € (mm) Canal Totala SHR-026 € (mm) Canal Totala SHR-026 €

1 Con Morse 2 Con Morse 3 Con Morse

%8-28 g;-g %22'8 -ggzy ﬂ-gg 16.00 120.0 218.0 -1825J 19.40 24.00 160.0 281.0 -1826B 40.20
. . 0 - - 16.50 125.0 223.0 -1825K 19.90 25.00 160.0 281.0 -1826D 41.70
%-88 195‘1-00 %22'8 jgggx g-gg 17.00 125.0 223.0 -1825L 20.30 26.00 165.0 286.0 -1826F 45.10
1550 1010 1890 -1825B 13.90 17.50 130.0 228.0 -1825M 20.70 28.00 170.0 291.0 -1826K 55.60
1300 1010 1820 -1825C 15.00 18.00 130.0 228.0 -1825N 20.80 30.00 175.0 296.0 -1826P 62.60
1350 108.0 189.0 1825D 16.70 18.50 135.0 233.0 -1825P 21.70 4 Con Morse

14.00 108.0 189.0 -1825E 17.20 19.00 135.0 233.0 -1825Q 22.40 32.00 185.0 334.0 -1826T 83.60
1450 114.0 212.0 -1825F 17.40 20.00 140.0 238.0 -1825S 24.30

15.00 114.0 212.0 -1825G 18.40 21.00 145.0 243.0 -1825V 31.10

15,50 120.0 218.0 -1825H 19.00 22.00 150.0 248.0 -1825X 34.60
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SHERWOOD GAMA COMPLETA DE

QUALITY CUTTING TOOLS UNELTE HSS

GRUP

Burghie cv coadd (¢35

ahmlma sau
conicd

7

Burghie de
cenfrare

Zencuitoare

Freze cv coadd
dreaptd

Alezoare manvale
si pentru masind

" Tarozi

Gamd completd de mdrimi si seturi - disponibile in stocuri

generoase! Standard mm, inch, DIN,
IS0, UN, BS si ANSI rogna &5




GRUP

030 PILE TEHNICE

10 Js4 4 Pile Tehnice Mdnere de preotectie din lemn pentru pile d
Do b--H manvale Un maner de pila crapat poate duce la accidente de munca serioase. Manerele de
Disponibile intr-o gamé larga de dimensiuni  '€mn Kennedy devin rapid echipament standard in ateliere. Instalat si asigurat solid in
si forme. interiorul manerului se gaseste un arc de otel, care absoarbe presiunea creata cand manerul
Fabricate conform: BS 498 : 1990 si pilei este impins in maner, impiedicand astfel craparea manerului pilei. Dupa ce pila a fost
American Federal Standard GGG--325b. montata corect pe maner, ea este stabilizata rigid ca intr-o menghina, si este imposibil sa fie

scoasa din maner fara a sparge manerul de lemn.

7]
-4
— Dint -
intare grosiera
g are 8
=
7]
a
E Dintare superioari
i '’ e, ! Y Y | &
u .. PR LA ) - '
= Ly y i - o)
= , o i G
Lungime A Marime reutate Cod Comanda Pret/1
Dintare fina Maner  Marime Pil& ind. KEN-531 e/ o
75mm 0 4” 50g -5730K 1.00
110mm 1 6”- 8 50g -5740K 1.20
125mm 2 107 -12” 50g -5750K 1.30
140mm 3 14"-16"  50g -5760K 1.40 crur 53 1
Lungime Dintare fina Dintare Superioara Dintare Grosiera
Totald Tip Greutate Cod Comanda Pret/1 Greutate Cod Comanda Pret/1| Greutate Cod Comanda Pret/1
per 10 KEN-030 € per 10 KEN-030 € per 10 KEN-030 €
Manuala 0.27kg -0010K 1.90 0.27kg -0020K 1.80 0.27kg -0030K 1.80
Plata 0.27kg -0110K 1.90 0.26kg -0120K 1.80 0.26kg -0130K 1.80
Rotunda 0.09kg -0210K 1.90 0.09kg -0220K 1.80 0.09kg -0230K 1.80
100mm  Semi Rotunda 0.29kg -0310K 2.70 0.29kg -0320K 2.60 0.29kg -0330K 2.60
47) Patrata 0.10kg -0410K 2.10 0.10kg -0420K 1.90 0.12kg -0430K 1.90
Triunghiulara 0.27kg -0510K 2.30 0.29kg -0520K 2.20 0.31kg -0530K 2.10
Ascutita 0.11kg -0710K 1.90 0.12kg -0720K 1.90 0.12kg -0730K 1.90
Manuala 0.73kg -2010K 2.10 0.73kg -2020K 2.10 0.77kg -2030K 2.10
Plata 0.74kg -2110K 210 0.71kg -2120K 2.10 0.71kg -2130K 2.10
Rotunda 0.35kg -2210K 2.10 0.34kg -2220K 2.10 0.35kg -2230K 2.10
Semi Rotunda 0.72kg -2310K 3.20 0.72kg -2320K 3.20 0.72kg -2330K 3.20
150mm  Patrata 0.37kg -2410K 2.20 0.40kg -2420K 2.20 0.40kg -2430K 2.20
(67) Triunghiulara 0.86kg -2510K 2.60 0.82kg -2520K 2.60 0.82kg -2530K 2.60
Cutit 0.59g -2610K 3.40 0.62kg -2620K 3.40 0.62kg -2630K 2.80
Ascutita 0.35kg -2710K 2.30 0.36kg -2720K 2.10 0.36kg -2730K 2.10
Pillar 0.35kg -2810K 2.10 0.35kg -2820K 2.10 0.36kg -2830K 2.10
Cu doua capete - 0.33kg -2930K 2.50 -
Ingusta - 0.88kg -2940K 2.50
H19MM  cu doua capete - 0.34kg -3930K 2.00
Manuala 1.70kg -4010K 2.40 1.75kg -4020K 2.40 1.60kg -4030K 2.40
Plata 1.35kg -4110K 2.40 1.35kg -4120K 2.40 1.35kg -4130K 2.40
Rotunda 0.60kg -4210K 2.40 0.60kg -4220K 2.40 0.60kg -4230K 2.40
Semi Rotunda 1.50kg -4310K 3.90 1.50kg -4320K 3.90 1.55kg -4330K 3.90
Patrata 0.81kg -4410K 2.50 0.85kg -4420K 2.50 0.83kg -4430K 2.50
200mm  Triunghiulara 2.00kg -4510K 3.20 1.80kg -4520K 3.20 1.90kg -4530K 3.20
(8") Cutit 1.35kg -4610K 3.50 1.40kg -4620K 3.50 1.30kg -4630K 3.50
Ascutita 1.00kg -4710K 2.80 0.90kg -4720K 2.80 0.76kg -4730K 2.80
Pillar 0.67kg -4810K 2.80 0.85kg -4820K 2.80 0.70kg -4830K 2.80
Pila gater - 1.90kg -4920K 2.80 -
Cu doua capete - 0.50kg -4930K 2.80
Ingusta - 0.72kg -4940K 2.80
22m™  Cu dous capete - 0.75kg -5930K 2.80
Manuala 3.00kg -6010K 3.50 3.10kg -6020K 3.50 3.10kg -6030K 3.50
Plata 2.90kg -6110K 3.50 2.90kg -6120K 3.50 2.70kg -6130K 3.50
Rotunda 1.30kg -6210K 3.20 1.30kg -6220K 3.20 1.25kg -6230K 3.20
Semi Rotunda 2.55kg -6310K 5.20 2.55kg -6320K 5.20 2.60kg -6330K 5.20
255mm  Patrata 1.60kg -6410K 3.40 1.70kg -6420K 3.40 1.75kg -6430K 3.40
(107) Triunghiulara 1.85kg -6510K 4.20 2.70kg -6520K 4.20 3.00kg -6530K 4.20
Ascutita - 1.60kg -6720K 6.20 1.50kg -6730K 6.20
Pila gater - 2.10kg -6910K 3.50 -
Cu doua capete - 0.97kg -6930K 2.60 -
Manuala 4.30kg -7010K 4.50 4.35kg -7020K 4.50 4.40kg -7030K 4.50
Plata 4.20kg -7110K 4.50 4.30kg -7120K 4.50 4.50kg -7130K 4.50
Rotunda 2.50kg -7210K 4.20 2.40kg -7220K 4.20 2.45kg -7230K 4.20
305mm  Semi Rotunda 4.60kg -7310K 7.00 4.35kg -7320K 7.00 4.40kg -7330K 7.00
(127) Patrata 3.20kg -7410K 5.10 3.25kg -7420K 5.00 | 1.40kg/5 -7430K 5.00
Triunghiulara 4.50kg -7510K 6.60 4.95kg -7520K 6.60 4.55kg -7530K 6.60
1 Margini rotunde - 1.20kg/5 -7910K 6.60 -
Manuala 3.70kg/5 -8010K 5.90 | 3.70kg/5 -8020K 5.90 | 3.40kg/5 -8030K 5.90
Plata 2.23kg/5 -8110K 5.90 | 3.45kg/5 -8120K 5.90 | 3.30kg/5 -8130K 5.90
355mm _Rotunda 2.45kg/5 -8210K 5.60 | 2.50kg/5 -8220K 5.60 | 2.55kg/5 -8230K 5.60
(147) Semi Rotunda 2.90kg/5 -8310K 8.70 | 3.50kg/5 -8320K 8.70 | 3.55kg/5 -8330K 8.70
Patrata 3.10kg/5 -8410K 5.90 | 3.00kg/5 -8420K 5.90 | 3.07kg/5 -8430K 5.90
Triunghiulara - 3.35kg/5 -8520K 7.40 | 3.50kg/5 -8530K 7.40
Manuala - - 5.30kg/5 -9030K 7.70
405mm  Plata - 5.10kg/5 -9120K 8.00 | 5.00kg/5 -9130K 8.00
(16”)  Semi Rotunda - 4.85kg/5 -9320K 10.50 | 4.75kg/5 -9330K 10.50
Patrata - - 4.45kg/5 -9430K 10.50

) 6 6 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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TTT. Set 4 piese
E~ AL pile tehnice

O selectie de 4 pile tehnice populare pentru pilirea si
debavurarea unei game largi de materiale. Dinti dubli pentru
eliminarea rapida a metalului. Ideal pentru ateliere auto.
Fabricat conform BS498:1990 si Standardelor Federale
Americane GGG-F-3256.

Contine (una din fiecare):
pila de mana rosiera; pila superioara plata,
pila rotunda si semi rotunda.

e, JELD
o Y -
L e .
—

@

4

Nr = Cod Comanda Pret/1
de Piese Marime SEN-030 é

4 150mm (67) -9510K 7.00

4 200mm (8") -9520K 8.70

4 255mm (10”) -9530K 11.20

Set de 14 pile tehnice cv dintare superioard

O selectie de pile tehnice populare adecvate pentru pilire si
debavurare pentru o gama larga de materiale. Ideal pentru ateliere
auto. Dintare superioara pentru nldturarea rapida a metalului.
Continut:

(1 din fiecare) manuale - 12mm”, 10mm”, 8mm”, 5mm”;

flat - 12mm”, 20mm”, 8mm”,

rotunde - 12mm”, 10mm”, 8mm”;

semi-rotunde - 12mm” 10mm” 8mm”

14

GRUP

PILE TEHNICE 030

Seturi pile tehnice
cv dintare superioard

Continut: (1 din fiecare) latd, manuald,
rotunda, semi-rotunda

triunghiulara si
patrata. Plus
doua manere de
pile, furnizate in
cutie PVC.
Fabricate
conform:
BS498 : 1990
si Standardelor
Federale
Americane

KENNEDY

UTART HIMGAEIEE BORE IHE

JA31Y1 3d 3113NN

Nr de Marime
Piese Set

8 150mm (6”)  75mm (3”)
8 200mm (8”) 100mm (4”) 0.89kg  -9880K
8 255mm (10”) 125mm (5”) 1.65kg  -9900K

Set pile tehnice de 200 mm (8") cv tdieturd dubld
Dintare grosiera pe
0 parte si dintare

Marime
Maner

Greutate Cod Comanda
ind KEN-030

0.44kg  -9860K

superioara L ﬂlm#
pe cealalta. Iy
Continut: " WLy CUT TR T

(1 din fiecare)

Pila triunghiulara,
semi-rotunda si
rotunda cu taietura
simpla. (1 din fiecare)
lata, manuala

Si patrata

cu ‘taietura dubld’
Frunizat cu doua
Manere in cutie de
plastic.

LS |

e R

PIESE PIESE
Nr Cod Comanda Pret/1 Nr Cod Comanda Pret/1
de Piese SEN-030 € de Piese KEN-030 €
14 -9800K 28.00 8 -9930K 21.00

Set de 20 de pile tehnice

O selectie de pile tehnice populare adecvate pentru pilire si
debavurare, adecvat pentru 0 gama larga de materiale. Ideal pentru
ateliere auto. Eliminarea rapida a metalului.

Continut (1 din fiecare):

Manuale - 6mm cu dintare fina, superioara si grosiera, 10mm -
dintare superioara si grosiera.

Late - 8mm superioara, 10mm fing, superioara si grosiera, 12mm
superioara si grosiera,

Rotunde - 6mm fina, 8mm superioara si 10mm superioara.
Semi-routnde -
6mm superioara,
8mm superioara si
10mm superioara.

20

Setf de 18 Pile w

dintare superioard
Contlnut (1 din fiecare) pile de
150mm (6”) si 255mm (10”);

(3 din fiecare) lata;

(2 din fiecare) semi-rotunda;

(1 din fiecare) rotunda;

1 set de 6 pile-ac. taietura 16cm.

Grup 53 l

PIESE Pile-ac livrate in invelitoare PVC
Nr Cod Comanda Preg/l Nr Cod Comanda Preg/l
de Piese SEN-030 de Piese SEN-030
20 -9840K 35.00 18 -9990K 35.00

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

031 PILE DE PRECIZIE
Pile manuale de precizie
KENNEDY. Model ac (Mﬁner':'otund) @

OUFANY HIMGAHIEE FKREIHE

Disponibile in lungimi de 14cm si 16¢cm si 0 gama completa de forme. Fabricate conform: BS 498 : 1990.

Manuala
w| w e
E Rotunda Lata ingusta Pila de crestat
| e —————eecssee——— e s T e
: Semi Rotunda Pila-cutit Pila cu muchii rotunjite
lw - ]
- Patrata _ Pippin Pila frunza
§ Triunghiulara Pila ascutita Pila dubla fina

) Taietura 0 Taietura 2 Taietura 4
Iélé?%rrgleé Tip Gretui%te Cod Comanda Preé/ 1 Cod Comanda Preé/ 1 Cod Comanda Preé/ 1
P KEN-031 KEN-031 KEN-031
Manuala 80g -5000K 1.20 -5020K 1.20 -5040K 1.20
Rotunda 75¢8 -5200K 1.20 -5220K 1.20 -5240K 1.20
Semi-rotunda 758 -5300K 1.20 -5320K 1.20 -5340K 1.20
Patrata 80g -5400K 1.20 -5420K 1.20 -5440K 1.20
Triunghiulara 70g -5500K 1.20 -5520K 1.20 -5540K 1.20
140mm Lata ingusta 70g - -5560K 1.20 -5570K 1.20
(512") Pila-cutit 70g -5600K 1.40 -5620K 1.40 -5640K 1.40
Pila ascutita 70g -5700K 1.40 -5720K 1.40 -5740K 1.40
Pila de crestat 80g - -5820K 1.40 -
Pila frunza 758 - -5920K 1.40 -
Pild dubla fina 80g - -5960K 1.40 -
Manuala 80g -6000K 1.20 -6020K 1.20 -6040K 1.20
Rotunda 758 -6200K 1.20 -6220K 1.20 -6240K 1.20
Semi-rotunda 75¢ -6300K 1.20 -6320K 1.20 -6340K 1.20
Patrata 80g -6400K 1.20 -6420K 1.20 -
160mm Triunghiulara 70g -6500K 1.20 -6520K 1.20 -6540K 1.20
(6%2") Lata ingusta 70g - -6560K 1.20 -
Pila-cutit 70g -6600K 1.40 -6620K 1.40 -
Pila ascutita 70g -6700K 1.40 -6720K 1.70 -
Pila de crestat 80g - -6820K 1.70 -
Pila frunza 758 - -6920K 2.30 -
Pila dubla fina 80g - -6960K 1.70 -

Seturi de pile-ac
Furnizate in cutie PVC
Fabricate conform:
BS498 : 1990.
Taietura 2.

SENATOR | @

Seturi de pile-ac
Furnizate in cutie PVC.
Fabricate conform:

Set de 6 Piese " BS 498 : 1990. Taietura 2.
(1 din fiecare): K EH EDY .
- P Set de 6 Piese

lata, manuala, - de ¢
semi-rotunda, 6 n "] 1 5O A (1 din fiecare): 6
rotunda, PIESE - Rl ?nS:#Lt]g?é PIESE

atrata, uala,
'?riunghiularé semi-rotunda,

rotunda, patrata,

Set de 12 'I 2 triunghiulara.
Piese .
(1 din fiecare): PIESE Set de 12 Ples.e l 2
Manual3, lata, (1 din fiecare): PIESE

manualg, lata,

cutit, rotunda, semi-rotunda,
patrata, triunghiulara, pila
frunza, pila cu marginile
rotunjite, de crestare,

cutit, rotunda, semi-
rotunda, patrata,
triunghiulara, frunza, cu
muchiile rotunjite, pila de
crestat, ascutita, dublu

fina. ascutita, dublu fina.
Nr Greutate Cod Comanda Preg/ 1
de Piese ind KEN-031
14cm
6 50g -5980K 7.00 Nr Greutate Cod Comanda Pret/1
12 120g -5990K 10.50 de Piese ind SEN-031 €
16cm 16cm
6 708 -6980K 8.70 6 50g -6980K 11.50
12 150g -6990K 14.00 12 120g -6990K 15.70
) 6 8 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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Pile de
KENNEDY, png-44

Model elvetian

Disponibile intr-o gama completa de forme si 2 dimensiuni: 15cm
sunt utilizate de bijutieri, argintari, gravori etc.18cm prezinta o
sectiune mai grea si sunt utilizate de lacatusi matriteri etc. Toate au
acelasi model la ambele capete.

15cm Pile de precizie - taietura 2

GRUP

PILE DE LACATUS 031

Seturi de pile de precizie pt ldcitusi
Set A
15cm - taietura 2
Contine (1 din fiecare): 900, 911, 914, 916, 918, 940, 952, 957,
981, 983, 985 si 987.
xenneny IELY S -
- PIESE =
a -
B @ Pl W I'-Ill
[ .
-
m
-y
B¢
|
m
~
m
Wy
Nr Greutate Cod comanda Preé/ 1
de piese ind KDY-031
12 310g -9110K 139.70
Set B

15cm - taietura 2
Contine (1 din fiecare): 905, 913, 915, 917, 931, 943, 955, 963,
982, 984, 986 si 996.

st W Cmume  cuomas Py

— 0 900 120g -7020K 14.30

S 905 110g -7100K 14.30

e 171 911 120g -7180K 14.30

S = 913 120g -7260K 14.30

Pt v 914 120g -7300K 14.30

s TF 915 120g -7340K 14.30

ST 916 110g -7380K 14.30

—— 917 120g -7420K 14.30

T £ 918 110g -7460K 14.30

o Ik 931 120g -7620K 14.30

—— 940 90g -7660K 14.30

ez 4 943 120g -7780K 14.30

s ¥ 952 110g -7900K 14.30

T g 955 120g -7980K 14.30

== V 957 120g -8060K 14.30

S~ 963 120g -8220K 14.30 |

I o 081 120g -8620K 14.30

i ossecol el 982 100g -8660K 14.30 _ i1

B o 983 100g -8700K 14.30 ol iy el

B 1% 984 100g -8740K 14.30 !

w=() ¥ 985 140g -8780K 14.30 ey M

S B 986 120g -8820K 14.30 Nr Greutate Cod comanda Pret/1
mn) §¥ 987 130g -8860K 14.30 de piese ind KDY-031 é
e S 296 120g -9060K 14.30 12 310g -9120K 139.70

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

032 PILE CU DINTI FREZATI S1 RASPELE

KENNEDY,

MHINDAHIEE RNIHE

dinti frezati

Pile manuale cv

Fabricate din otel aliat, acestea prezinta dinti inferiori care genereaza
o taieturd mai agresiva decét cea a pilelor conventionale si necesita
mai putin efort de operare. Adecvate pentru utilizarea intr-o gama
variata de materiale, inclusiv aluminiu, oteluri, aliaje, alama, cupru,

lemn, materiale plastice etc. Disponibile cu taietura standard in patru

dimensiuni ale lamei si forme ale dintilor. Alte tipuri sunt disponibile

la cerere.

Atentie: Manerele nu sunt furnizate in varianta standard, acestea
trebuie comandate separat dupa necesitate.

Dinti drepti

Taietura curbata

caroseriei.

ateliere auto pentru netezirea

Pile manvale cv dinti curbati

Dintii sunt aranjati in contururi curbate de-a lungul fetei
pilei. In mod normal este utilizata in

T

/,/
| i .I;:'I
Lungime Greutate Cod Comanda
Totala pt 10 KEN-032
200mm (8”) 1.30kg -1080K
255mm (107) 2.00kg -1100K
305mm (127) 4.00kg -1120K
355mm (14”) 5.90kg -1140K

Lungime Greutate Cod Comanda Preé/l
Totala pt 10 KEN-032
200mm (8”) 1.30kg -2080K 7.60
255mm (10”) 2.10kg -2100K 9.10
305mm (127) 2.90kg -2120K 10.50
355mm (147) 5.30kg -2140K 11.90

tdieturd raspel

Serie de dinti individuali formati dintr-o singura piesa ascutitad. Genereaza o taietura bruta utilizata

in principal pe lemn, copite, aluminiu si plumb.

Raspele

set de pile cv dinti curbati
Continut (1 din fiecare):
Lata 200 (8”), 255 (10”) si 305mm (12”) Taietura standard.

3

Proiectate pentru uzul general si foarte potrivite pentru materialele moi precum lemnul, materialele plastice, agregate, piele si plumb.

Semi-
rotunda

Rotunda

PIESE
Nr Greutate Cod Comanda Preg/l
de Piese ind KEN-032
3 765g -1830K 23.90
4
gami_
extinsA

GRUP 53 I

Pila semi-rotunda cu varf ascutit

) Fina Secundara Mare
L-ll'l—gtgglge Tip Grggt&t)e Cod Comanda Preg/ 1 Cod Comanda Preg/ 1 Cod Comanda Preg/ 1
P KEN-032 KEN-032 KEN-032

150mm Manuala 0.80kg - -3020K 2.80 -3030K 2.80
(6”) Semi-rotunda 0.80kg -3110K 4.20 -3120K 4.20 -3130K 4.20
Rotunda 0.80kg - -3220K 3.50 -3230K 3.50

Manuala 1.70kg -3610K 3.10 -3620K 3.10 -3630K 3.10

200mm Semi-rotunda 1.50kg -3710K 3.50 -3720K 3.50 -3730K 3.50
(8") Rotunda 0.90kg - - -3830K 3.50
Semi-rotund varf ascutit 2.10kg - -3920K 3.50 -3930K 3.50

Manuala 2.75kg -4210K 3.50 -4220K 3.50 -4230K 3.50

255mm Semi-rotunda 2.65kg -4310K 4.20 -4320K 4.20 -4330K 4.20
(107) Rotunda 1.70kg -4410K 4.20 -4420K 4.20 -4430K 4.20
Semi-rotund varf ascutit 3.00kg -4510K 5.60 -4520K 5.60 -4530K 5.60

Manuala 4.60kg -4810K 4.90 -4820K 4.90 -4830K 4.90

305mm Semi-rotunda 4.60kg - -4920K 5.60 -4930K 5.60
(12") Rotunda 2.50kg - -5020K 4.20 -5030K 4.20
Semi-rotund varf ascutit 4.00kg -5110K 7.00 - -5130K 7.00

Pagina 7 o
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GRUP

PILE — AC CU DIAMANT 033

KENNEDY

OUEIITT IHDESTEIEE B3R e

Pile pentru testarea duritditii

Set de sase pile de precizie de testare cu
varfuri special curbate care sunt proiectate
sa patrunda in alezaje, orificii si canale care
nu pot fi testate in alt mod prin intermediul
sculelor conventionale de testare a duritatii.
Fiecare pila are un maner anti-alunecare

codat dupa culoare pentru evaluarea duritatii,

prezentand valoarea Rockwell tiparita pe
fiecare.
Pilele variaza

de la HRC 40

la HRC 65.

Setul este

livrat

impreuna cu

instructiuni si

grafic de

conversie

de la Rockwell

C la Vickers.

Furnizeaza o

metoda rapida

si ieftina

de testare a

duritatii

pieselor de

lucru.

6

(s

Pile curbate cv
diamant

[ :”r
LA

14cm
Pile cu varf diamantat, cu manere de
cauciuc moale pentru comfort

GAMA i i

EXTINSA E :

: Cod Comanda Pret/1 ] H

sl SEno03s ‘T

Plat -1510K 2.40 ® =

Triunghiular -1560K 2.40 E

Pila de crestat -1640K 2.40 H

905 e’ T -2010K 2.40 .
911 ="+ -2020K 2.40
940 s’ ¥ -2030K 2.40
052 s ¥ -2040K 2.40
961 === -2050K 2.40
963 === -2060K 2.40
985 =) ¥ -2070K 2.40

Set pile curbate si pile ac cv
diamant

14cm

Contine céate unul din fiecare: Lata,
triunghiulara, taietoare, si unul din fiecare stil
de pila curbata: 985, 911, 905, 940, 952,
961 and 963.

SENALOR

HMiAMOMND RIFFLER
& MEEDHLE FILE SET

Set pile ac cv diamant

16cm

Granulatie 150 (mediu).
Cu manere conice. Furnizate in husa din PVC.
Adecvate pentru lucru usor si utilizare in
atelier.

Continut:

Manuala, semi-rotunda, triunghiulara,
rotunda, patrata si pila cutit.

JA31Y1 3d 3113INN

PIESE PIESE Bl 1 .
L R R

Nr Greutate Cod Comanda Preé/l Nr Greutate  Cod Comanda Preé/l Nr Greutate Cod Comanda Preé/l
de Piese ind -033 de Piese ind SEN-033 de Piese ind SEN-033

6 255g -9000K 95.90 10 -2700K 21.70 6 115¢ -0600K 28.00
KENNEDY Pile ac Industriale 70 | Set pile ac cvu diamant
CHAEGITT IH O TR T ({/) d,amun, 16cm
16cm Granulatie 120/140.

Disponibile in sapte forme si doua modele de granulatie, ofera solutia pentru problemele
de finisaj in care duritatea materialului face ca pilele obisnuite sa fie ineficiente. Placate cu
praf de diamant atent selectat, cu granulatii intre 120-140 si 325-400. Pot fi utilizate pe

carbura de wolfram, ceramica, carbon, sticla,

inoxidabil, Nimonic, titaniu etc.

fibra de sticla si oteluri calite precum otelul

s —— P

Semi rotunda

Triunghiulara

e — e —

Rotunds —M
Patrata _
Pila cutit M
e saeccpggnme n— IR
Greutate 120/140 Granulatie 325/400 Granulatie
Tip t6 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
P KEN-033 € KEN-033 €
Manuala 70g -0020K 8.70 -0220K 8.70
Semi Rotundd 60g -0040K 8.70 -0240K 8.70
Triunghiulara 60g -0060K 8.70 -0260K 8.70
Rotunda 60g -0080K 8.70 -0280K 8.70
Patrata 60g -0100K 8.70 -0300K 8.70
Pila cutit 60g -0120K 8.70 -0320K 8.70
Plat 60g -0140K 8.70 -0340K 8.70

Continut: Manuald, semi rotunds,
triunghiulara, rotunda, patrata si pila cutit.

PIESE
Nr Greutate Cod Comanda Preé/l
de Piese ind KEN-033
6 60g -0500K 45.20

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

040 PANZE PENTRU BOMFAIER $S1 FERASTRAU DE MANA

Pinze de bomfaiere
S 30 pimetalice flexibile

Sunt panze flexibile cu dinti duri HSS, rezistenti la uzura. Sunt ideale pentru taieturi
intermitente in locuri inguste sau pentru cazurile in care panza este supusa solicitarilor
cauzate de rasucire sau indoire. Ofera rezistenta si durata de viata optima si grad redus
de rupere sau fisurare, In comparatie cu panzele traditionale dure. Fabricate conform:
BS 1919 : Partea 1: 1993.

GRUP 538

TPI Ghid de selectare

Numar de dinti per inch
Duritate | Duritate |[Rezistenta | Grosime: lametrul
Grp Materiale Brinell | Rockwell | larupere |  Sub 2-5 Peste
HB HRC | N/mm2 | 2mm | mm | 5mm
1.1| Otel moale <200 - <700 32 24 18
1|'4 % a"?t 260 26 850 32 24 | 18-24
. . ma o a | Ole < < =
Ambalaj reciclabil imbunatatit 15 r§n iu =
16| Otelaligisup | >340 | >36 | >1200 | 32 24 24
) 2.1 | Otel inoxidabil | <290 | <30 | <1000 | 32 24 28
Lungime ~ Latime  Grosime Nrdinti SeU3e  Cpionana  Pre/d I3 Rontacenusie | <300 | - T [ 24-32[18-24 | 18
10” vy 025 18T 1.50kg -2130K 1.10 Asbest i ] 00 | 24-30|18-24 | 1
10" Yy 025 24T 1.40kg  -2250K 110 |51 sicupu = 8 8
10" 1" 025 32T  1.40kg -2320K 1.10 Al -
127 ;025 14T 1.70kg  -2510K 110 (63| oomr - - | <500 |24-32|18-24 | 18
e il G2e e Lpilg sl 110 7T Auminu - T [ <500 |[24-32|18-24| 18
12 7 025 24T  1.70kg -2750K 1.10 .
12" v 025 32T 1.70kg  -2870K 110 |81] Plasticdur - - - |24-32]18-24| 18

Pinze de bomfaier rigide de tip HSS

Sunt complet calite pentru a oferi 0 durata maxima de viata a dintilor si o liniaritate maxima a taierii. Se utilizeaza in
cazul in care piesa de prelucrat este fixata. Fabricata conform: BS 1919 : Partea 1: 1993.

Ambalaj reciclabil imbunatatit

Lungime Latime Grosime Nr.dinti (Sgeru;%tg Cf&fﬂgﬂ’gé Pret/1

10” 12" .025 18T  1.40kg -3130K 1.10
10” 2" .025 24T  1.40kg -3250K 1.10
12”7 12" .025 14T  1.70kg -3510K 1.10
12”7 12" .025 18T  1.70kg -3630K 1.10
12”7 2" .025 24T  1.70kg -3750K 1.10
12”7 12" .025 32T  1.70kg -3870K 1.10

Pénze pentru fierdstraie mici de ménd

Concepute pentru a fi utilizate Tn cadrul unei game largi de
metale feroase si neferoase. Adecvate pentru mini-ferastraie de
mana si bomfaiere mici. Fabricate conform: BS 6271 : 1990.

Panze de traforaj
Pentru taieturi fine in materiale subtiri precum lemn.
Se livreaza in pachete de 10.

Tip Lungime  Nrdinti Ggf‘itgée Cod Comands Pret,€/10 — o
. o reutate Cod Comanda re
panal o 150mm (6") 32 420g -0620K 1.70/10 Lungime Nr.dintj Dt 100 XEN 0a0 ¥
Lemn  150mm (6”) 14  390g -0640K 0.20/1 150mm (6") 14 250g -1020K 3.10
) 72 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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Grup

pANZE pENTr v BOMFAIEr E $I FEr éSTr AIE MECANICE 040

Pinze pentru ferdstraie mecanice | Pinze rigide de tip HSS pentru ferdstraie I
pomrteoat si masini de debitat industriale | mecanice . ,

Concepute pentru a fi utilizate pentru o gama larga de materiale Recomandate pentru a tdia sectiuni subtiri ca tuburi, bare
feroase si neferoase. mici si piese de metal usor. Deoarece aceste lame sunt relativ

. A . . N subtiri, se recomanda folosirea h masini de mici dimensiuni.
Alegereu unel panze de ferdstrdiv mecanic

NNEDY.

Recomandari privind dintii unei panze de bomfaier sau de fierastrau (]

TPI Diametrul indicat al sectiunii E

18 pana la 13mm (pana la ¥2”) -

14 6 -19mm (V4" - 34") |

10 8- 25mm (416" - 1) m

6 13- 38mm (2" - 1127) o

4 19mm si peste (34" si peste) m

Tipde | Lichid de| O] 00 SCUIS otel de scule  Ofc! 215t o

masina racire metale dure temperat mediu ;

Usoara Nu 40cpm 50 - 60cpm 50-60cpm b

Medie Nu 40cpm 50 - 60cpm 50-60cpm m
Medie Da 60cpm 60 - 90cpm | 100-110cpm
Grea Da 60cpm 90cpm 110-120cpm
F. Grea Da 60cpm 90cpm 110-120cpm

18 Dinti/Inch
Recomandate pentru a tdia obiecte cu sectiune transversala mica,
tevi, bare mici si cornier subtire. Deoarece panzele sunt relativ

subtiri, trebuie folosite numai la masini usoare. Lungime Latime Grosime  TPI Gﬁui%te C&"E?\j’_”ai”gé Pre€t/ 1
10 - 14 Dinti/Inch 12" 58" .032” 18T 0.36kg -4630K 2.40
Recomandate pentru a taia sectiuni transversale mici si pentru bare 12" 1 .050” 107 0.78kg  -5030K 4.20
mai groase. Reprezinté cea mai populara alegere in atelierele 3 i 828 ig 8;3'&2 -gggg& g-gg
mecanl_ce_ln care se debiteaza o mare varietate de materiale. 147 1 050" 14T o:SOkg ‘5140K 5:90
4 - 6 Dinti/Inch B _ ) _ 14" 1Y 062" 6T 1.30kg __ -5200K 8.40
Recomandate pentru a taia materiale feroase moi cu sectiune 14" 1Yys” .062” 10T 1.30kg -5220K 8.40
transversala mare, majoritatea aliajelor de otel si toate neferoasele. 14” 1Vs” .062” 14T 1.30kg -5230K 8.40
Canalul marit al dintilor poate inlatura spanuri mari fara sa se 16"  1Va” .062” 6T 1.40kg -5390K 9.40
nfunde. 16" 1%  .062’ 10T 0.90kg  -5410K 9.40
e - 16~ E7y .062” 14T 1.60kg -5420K 9.40
ReComandari de utilizare 16" 1%" 062" 47 2.20kg  -5490K 11.90
Cele mai bune rezultate se obtin la viteze mici si rate de avans mari. 167 1% 062”7 6T 2.20kg -5500K 11.90
Asigurati-va ca masina ridica panza in timpul cursei de intorcere. 17" 1Ys” .062” 10T 1.80kg -5530K 11.90
Viteza si avansul potrivite fiecarei operatii pot fi aflate prin intermediul 18"  1Va” .062” 6T 1.90kg  -5550K 11.90
testelor. 187  1W 062" 10T 1.60kg  -5570K 11.90
. . . . . A 18” 1127 .075” 6T 2.55kg -5650K 14.00
Tabelul de mai jos trebuie folosit doar cu scop informativ. Atunci cand 19" 13"  .088" 6T 3.80kg  -5720K 18.80
comparati diametrul unei sectiuni cu numarul de dinti al unei panze 20" 115" 075" 6T 3.20kg _5750K 15.40
adecvate, exista de obicei, mai multe optiuni — Uilizati o panza cu pas 21" 11" .075” 6T 3.00kg -5770K 15.40
mare (numar redus de dinti) pentru o taiere mai rapida si o panza cu 21" 1Yp” .075” 10T 3.00kg -5790K 15.40
pas mic (numar mai mare de dinti) pentru finisaje mai bune. 21" 1%  .088" 6T 5.30kg  -5820K 23.10
24" 2" .100” 6T 6.30kg -5960K 30.80
Viteze si Rate de avans - Viteze recomandate, curse pe minut si TPI.
Duritate Duritate Rezistenta Viteza R Grosimea sau diametrul sectiunii-TPI recomandat
Grup Materiale Brinell Rockwell la rupere de taiere Per Sub 10-40 40-80 Peste
HB HRC N/mm?2 m/min Min 10mm mm mm 80mm
1.1 | Otel universal moale
la si fier-beton <200 - <700 25-35 70-90 14 10-6 6-4 4
1.2
Oteluri nealiate cu
1.3 | continut de carbon <260 <26 <850 20 - 30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
mic si mediu si fonte
Oteluri aliate, in gene-
1.4 ral oteluri moi si <260 <26 <850 20- 30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
dure si fonte
Oteluri aliate medii
1.5 | sau superioare, otelu >260 >26 >850 18- 28 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
ri de unelte si tumate <340 <36 <1200
Oteluri calite din
1.6 aligj superior >340 >36 >1200 15-25 30-45 14 10-6 6-4 4-3
si turnate <450 <48 <1500
2.1 | Oteluri inoxidabile,
la otel pentru masini <290 <30 <1000 10-25 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
23 si otel austenitic
31
la Fonta cenusie <300 - - 30-40 70-90 14 10-6 6-4 4-3
3.2
33 Fonta cu grafit
la nodular si fonta <300 - - 30-40 70-90 14 10-6 6-4 4-3
34 maleabild
6.1 Metale neferoase
la alama, cupru si - - <800 40 - 60 80-115 14 10-6 6-4 4-3
6.3 bronz
7.1 | Aligie de aluminiu,
la zinc si magneziu - - <50 40 - 60 80-115 14 -10 10-6 6-4 4-3
74
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

050 FREZE CILINDRICE

r IMEDNY

CHURE BTY  WH LA W B I':E‘IH:

HSS Bi-metal cu
inclinatie constantd

Prezinta o inclinatie constanta -
prima optiune pentru taierea foilor de
materiale subtiri de pana la 3 mm grosime.
Pentru obtinerea unor gauri de Thalta calitate
in lemn, otel, alama, bronz, fonta, aluminiu si
plastic. Prezinta o margine de taiere HSS
calita sudata pe un corp din aliaj din otel dur.
Constructie rezistenta la crapare de uz
intens; practic nu se poate sparge.

6 dinti pe inci. 38mm (1%2) Adancime de
taiere.

Freze cilindrice HSS
bimetalice -pas variabil VARIABLE

PITCH FOR
Pentru gauri de calitate in IMPROVED
lemn, otel, alama, bronz, fonta, ACTION
aluminiu, si in plastic. Dispun de
0 capacitate de
aschiere mare si de dinti M3 HSS, pentru un
finisaj superior.
Taie cu aproape 40% mai repede decat
frezele cu pas constant. Pasul variabil reduce
substantial zgomotul prin impiedicarea
aparitiei oscilatiilor la taierea materialelor
precum tevi, cornier, etc. Capacitatea mare
de inldturare a aschiilor reduce efortul
necesar fiecarei taieri. Durata de viata a
dintilor este extinsa considerabil, la fel ca si
durata de viata a acumulatorului,in cazul in
care sunt folosite cu masini de
gaurit cu acumulatori.

Freze cv virf Carbid
Frezele Kennedy cu varf Carbid

dureaza de pana la zece ori mai O
mult decat frezele normale si rezista mult
mai bine la uzura si caldura cauzate de
frecare. Din acest motiv, sunt cea mai buna
solutie pentru taierea materialelor dure ca
de exemplu otel inoxidabil.

Se folosec cu arbori standard.

! Uz universal: inginerie,
constructii si
“o“ m intretinere.
l 4 pana la 6
l dinti per inch.
x 28.5mm
B &
adancime de
E 1 taiere
- -~
Marime freza | Arbore
14 - 30mm K1 sau K4
32-210mm |K2 sau K10
Diametru Greutate Cod Comanda Pret/1 Diametru Greutate Cod Comanda Pret/1
de taiere (mm) ind. KEN-050 € de taiere (mm) ind. KEN-050 €
14 (%s6") 27g -0140K 6.50 14 (%s") 30g -5140K 6.50
16 (%8") 28g -0160K 6.50 16 (%8") 40g -5160K 6.50
17 (1¥16”) 35¢ -0170K 6.50 17 (1¥16") 40g -5170K 6.50 — V
19 (34”) 34g -0190K 6.50 19 (34”) 40g -5190K 6.50 Marime freza | Arbore
20 (2532") 39g -0200K 6.50 20 (2%327) 50g -5200K 6.50 14 - 30mm K1 sau K4
21 (1%16") 39g -0210K 6.50 21 (13h6") 50g -5210K 6.50 32-210mm K2 sau K10
22 (&") 468 -0220K 6.60 22 (78") 60g -5220K 6.60
24 (1546") 57g -0240K 6.80 | 24 (1%¢6") 70g -5240K 6.80 Diametru Cod Comanda Pret/1
25 (1) 61g -0250K 7.00 25 (17) 80¢g -5250K 7.00 de taiere (mm) KEN-050 €
27 (1%16") 74g -0270K 7.00 27 (1v16") 80g -5270K 7.00 15 (19/32”) -7150K 12.30
29 (1%8”") 83g -0290K 7.00 29 (1%”) 90g -5290K 7.00 16 (5/") -7160K 12.30
30 (1%16”) 93g -0300K 7.60 30 (1%16") 100g -5300K 7.60 17 (1146") -7170K 12.30
32 (1%7) 758 -0320K 7.60 32 (1%47) 100g -5320K 7.60 18 (23/27) -7180K 12.30
33 (1%16”) 81g -0330K 7.60 33 (1%16”) 110g -5330K 7.60 19 (3/4”) -7190K 16.10
35 (138") 93g -0350K 8.40 35 (138") 120g -5350K 8.40 20 (25/32") -7200K 16.10
37 (1716") 100g -0370K 8.40 37 (1716") 130g -5370K 8.40 21 (B346”) -7210K 16.10
38 (1%2") 86¢g -0380K 8.40 38 (1%2") 80g -5380K 8.40 22 (7/8") -7220K 17.30
40 (1%6") 91g -0400K 8.40 40 (1%6”") 90g -5400K 8.40 23 (29/32") -7230K 17.30
41 (158") 100g -0410K 8.40 41 (158") 90g -5410K 8.40 24 (15/16”) -7240K 17.10
43 (11v%16")  100g -0430K 8.40 43 (11v16") 100g -5430K 8.40 25 (1) -7250K 17.50
44 (134") 100g -0440K 8.70 44 (134") 110g -5440K 8.70 26 (11/32") -7260K 17.50
46 (11%16”) 110g -0460K 8.70 46 (11316”7) 110g -5460K 8.70 27 (11416”) -7270K 17.50
48 (1778") 110g -0480K 8.70 48 (1778") 130g -5480K 8.70 28 (13/327) -7280K 18.20
51 (27") 120g -0510K 8.70 51 (2") 140g -5510K 8.70 29 (11/8”) -7290K 18.90
52 (2%16”") 120g -0520K 9.50 52 (2V16") 150g -5520K 9.50 30 (1346”) -7300K 18.90
54 (2Vg") 130g -0540K 9.50 54 (2Vg") 150g -5540K 9.50 31 (17/42”) -7310K 18.90
56 (23/46") 135¢g -0560K 10.00 56 (23/16") 160g -5560K 10.00 32 (11/4”) -7320K 19.60
57 (2Y4™) 140g -0570K 10.20 57 (2V4™) 170g -5570K 10.20 33 (1516”) -7330K 20.30
59 (2%16") 150g -0590K 10.40 59 (2%6") 170g -5590K 10.40 34 (111/327) -7340K 20.70
60 (2%8") 160g -0600K 10.40 60 (2%8") 180g -5600K 10.40 35 (13/8") -7350K 21.70
64 (212") 170g -0640K 10.50 64 (212") 200g -5640K 10.50 36 (113827) -7360K 22.40
65 (2%6") 180g -0650K 11.00 65 (2%6") 210g -5650K 11.00 38 (11/") -7380K 23.10
67 (258") 190g -0670K 11.00 67 (258") 220g -5670K 11.00 40 (1%56”) -7400K 24.20
68 (211416")  200g -0680K 11.00 68 (211416")  225g -5680K 11.00 41 (158") -7410K 25.90
70 (2%4”) 210g -0700K 11.00 70 (2%4”) 230g -5700K 11.00 44 (1347) -7440K 27.00
73 (278") 230g -0730K 11.30 73 (278") 240g -5730K 11.30 45 (125/32") -7450K 27.30
76 (37) 230g -0760K 11.40 76 (37) 260g -5760K 11.40 48 (17/87) -7480K 28.00
79 (3¥8") 260g -0790K 11.50 79 (3¥8") 280g -5790K 11.50 50 (131/32") -7500K 28.00
83 (3%4”") 310g -0830K 12.50 83 (3%4”) 300g -5830K 12.50 51 (2") -7510K 29.00
86 (338”) 330g -0860K 12.60 86 (3%s") 330g -5860K 12.60 54 (218") -7540K 29.80
89 (3%2") 330g -0890K 13.00 89 (3%2”") 340g -5890K 13.00 55 (55/32”) -7550K 29.80
92 (3%8") 330g -0920K 13.80 92 (3%8") 370g -5920K 13.80 57 (2¥4") -7570K 30.80
95 (3%4”) 365g -0950K 15.00 95 (3%4”) 390g -5950K 15.00 60 (23/8”) -7600K 32.20
102 (4”) 365g -1020K 16.50 | 102 (4”) 430g -6020K 16.50 64 (212") -7640K 32.60
105 (4%8") 400g -1050K 17.60 105 (4v8") 460g -6050K 17.60 65 (29%6") -7650K 32.60
108 (4%4”") 400g -1080K 21.80 108 (4%4”) 470g -6080K 21.80 67 (258”) -7670K 34.70
111 (43%8”") 435g -1110K 24.00 111 (43%8") 500g -6110K 24.00 70 (23/1”) -7700K 34.70
114 (4%2") 4658 -1140K 24.70 114 (4%2") 540g -6140K 24.70 75 (215/16") -7750K 34.70
121 (4%4") 500g -1210K 28.60 121 (4%4") 590g -6210K 28.60 76 (37) -7760K 36.40
127 (57) 565g -1270K 32.50 127 (5”) 650g -6270K 32.50 80 (35/32”) -7800K 38.40
133 (5%4”") 600g -1330K 34.60 133 (5%”") 710g -6330K 34.60 85 (311/32") -7850K 41.70
140 (5%2") 650g -1400K 36.70 | 140 (5v2") 7708 -6400K 36.70 95 (33/4”) -7950K 45.20
152 (6”) 800g -1520K 38.40 152 (6”) 900g -6520K 38.40 100 (3748") -8000K 45.20
210 (8%%32") 1200g -1540K 45.20 | 168 (61/416") 1060g -6680K 52.40 102 (4”) -8002K 45.20
177 (631/32") 1100g -6770K 55.70 105 (418”) -8005K 48.70
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Arbori pentru
CRLEITT IHOE TR T freze

Prelucrati cu precizie si echipati cu filet,
garanteaza ajustarea usoara la toate marcile
populare de freze. Sunt fabricati din otel

aliat si sunt conceputi sa asigure schimbarea

rapida a frezei sau a burghiului. Utilizabile cu
toate sculele mecanice.

NNEDY.

Pentru freze intre 14 si 32mm

K4 6.5mm .

=

K1 8.75mm

o

K1-SDS s
Burghiul livrat separat.

Nr. Dimens. Cod Comandé& Pret/1
Produs Coada KEN-050 €
K4 6,5mm -1750K 7.00
K1 8,75mm -1600K 9.10
K1-SDS  SDSPlus -1550K 8.40

Pentru freze intre 32 si 152mm

K10
8.75mm

-

K2
12.7mm

=X

K10-SDS
Burghiul livrat separat

SDS
plus
Nr. Dimens. Cod Comanda  Pret/1
Produs Coada KEN-050 €
K10 8,75mm -1850K 14.00
K2 12,7mm -1650K 14.00
K10-SDS SDS-Plus -1560K 13.70

Burghie cu fus de ghidare

HSS, cu canal strunjit. Nu este adecvat
pentru otel inoxidabil.

K14c R
K140 @S
Nr Pentru Greutate Cod Comanda Pret/1
Produs Arbore  ind. KEN-050 €

K14C Toate inafara de K4 20g  -1930K  3.50
K14D numai K4 30g -1960K  3.50
Ar¢ ejector

Fabricat din otel cdlit. Aplica presiune asupra
burghiului pentru ca, dupa taiere, piesa sa fie
eliberata rapid.

« MWL

Nr Pentru Greutate Cod Comanda Pret/1
Prod. Freza ind. KEN-050 €
K7 14-210mm 10g -1970K 0.40

GRUP

FREZE BIMETALICE 050

Truse de freze HSS bimetalice cv pas variabil
Pentru gaurirea calitativa a lemnului, otelului, alamei, bronzului, fontei,

™

aluminiului si a plasticului. Dispun de o capacitate de aschiere mare si de dinti

M3 HSS, pentru un finisaj superior. Taie cu aproape 40% mai repede decat

frezele cu pas constant. Pasul variabil reduce substantial zgomotul prin

impiedicarea aparitiei oscilatiilor la taierea materialelor precum tevi, cornier, etc.
Indepartarea aschiilor se face de asemenea usor, fapt ce reduce efortul necesar fiecarei

taieri. Durata de viata a dintilor este extinsa considerabil, la fel ca si durata de viata a
bateriei, daca sunt folosite cu o bormasina fara cordon. Uz universal: inginerie, constructii si
intretinere. 4 pana la 6 dinti per inch. 28.5mm (1%s”) Adancime de taiere.
Trusa pentru ingineri de intretinere Trusa pentru electrieni
9 Piese 9 Piese
Contine sase freze bimetalice din otel rapid Contine sase freze bimetalice din otel rapid
cu pas variabil si parti active calite. Contine cu pas variabil si parti active calite. Contine
si doi arbori. Este livrata intr-o carcasa si doi arbori.si un arc K7.
robusta din plastic. Contine: 16, Contine: 22, 29, 35, 44, 51 & 64mm. Arc
20,25,32,40 si 51 mm. K7, Arbori K1 & K10
Arbori cu arc K7, K4 & K10. Este livrata intr-o carcasa robusta din plastic.
PAS

vARIABIL

EFICIENTA

SPORITA

N

9

9

PIESE PIESE

Nr. de Greutate  Cod Comanda Pret/1 Nr. de Greutate  Cod Comanda Pret/1
Piese ind. KEN-050 € Piese ind. KEN-050 €

9 110g -2400K 76.70 9 90g -2300K 69.70

Trusa compacta din 5 piese pentru
meseriasi

Trusa de freze rapide de calitate superioara
cu pas variabil. Sunt livrate intr-un cilindru de
depozitare usor de manipulat. Sunt de
marime ideala pentru a putea fi depozitate in
servietele sculelor electrice si in trusele de
scule.

5 Piese: Contine freze de 16, 20, 25 si
30mm si un arbore K1.

11 Piese: Contine freze de 16, 19, 20, 22,
25, 30, 32, 38 & 51mm si doi arbori, K1 si
K10.

S

PIESE

Gﬁf—_—'—#

PAS
vARIABIL
EFICIENTA
SPORITA

11
i
e

Tub de
magazinare

incape in

cutia de
unelte

Nr.de  Greutate  Cod Comanda Preé/l

Piese ind. KEN-050

5 30g -2100K 29.40
11 160g -2500K 69.70

Trusd de freze HSS bimetalice
v pas constant

Dispunand de un pas constant, reprezinta
prima alegere pentru taierea materialelor cu
0 grosime de pana la 3 mm. Pentru gaurirea
de calitate a lemnului, otelului, alamei,
bronzului, fontei, aluminiului si plasticului.
Sunt alcatuite dintr-o parte activa calita de
tip HSS Weldon pe un corp din otel aliat dur.
Constructie robusta,rezistenta la spargere;
sunt practic incasabile.6 dinti per tol.
adancime de taiere de 38mm

Trusa din 9 piese pentru ingineri de
intretinere

Contine freze bimetalice cu pas constant de
22, 29, 35, 44, 51 si 64mm.

Arbori K4 si K10 si un arc K7 Livrata

intr-o servieta robusta de plastic.

Nr. de  Greutate Cod Comanda Pret/1
Piese ind. KEN-050 €
9 1.20kg -2000K 76.70

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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UNELTE DE TalERE

GRUP

O55 BURGHIE PENTRU ZIDGRIE
KENNEDY Burghie pentru

OUFANY HIMGAHIEE FKREIHE z,.dar,e

Cu placuta metalica din carbura de tungsten si cu canale cdlite. Burghie universale pentru mortar si beton,
adecvate lucrarilor de intretinere si din ateliere. Fabricat confom DIN 8039.

Lungime Standard

75.0mm la 120.0mm Lungime

f Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 f Lungime Greutate  Cod Comanda Pret/1
Diametru Torald ind. KEN-055 ¢ Diametru Tola. - ind. KEN-055 ¢
No.6  (4.0mm) 75.0 6g -0060K 0.30 No.14 (7.0mm) 100.0 17g -0140K 0.40
No.8  (5.0mm) 85.0 10g -0080K 0.30 No.16 (8.0mm) 120.0 27g -0160K 0.50
No.10 (5.5mm) 85.0 14g -0100K 0.30 No.18 (9.0mm) 120.0 28g -0180K 0.70
No.10A (6.0mm) 100.0 14g -0110K 0.30 No.20 (10.0mm) 120.0 40g -0200K 0.70
No.12 (6.5mm) 100.0 17g -0120K 0.40 No.23 (12.0mm) 120.0 55¢g -0450K 0.80

Lungime Medie

150.0mm la 160.0mm Lungime

f Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 f Lungime Greutate  Cod Comanda Pret/1

Diametru T ind. KEN-055 &/ Diametru Tomi ind. KEN-055 &/
No.8 (5.0mm) 150.0  17g -1080K 0.50 No.22 (11.0mm)  150.0 50g 1220K 0.70
No.10 (5.5mm) 150.0  22g¢ -1100K 0.50 No.24 (13.0mm)  150.0 84g 1240K 1.40
No.10A (6.0mm)  150.0  22g 1110K 0.50 No.25 (14.0mm) _ 150.0 _ 100g -1250K 1.50
No.12 (6.5mm) 150.0  50g -1120K 0.50 No.26 (16.0mm)  150.0  128g -1260K 2.00
No.14 (7.0mm) 150.0  25¢ 140K 0.60 No.27 (18.0mm)  160.0  132g 270K 2.50
No.16 (8.0mm) 150.0  34g -1160K 0.60 No.28 (20.0mm) _ 160.0 195 -1280K 2.60
No.18 (9.0mm) 150.0  35g -1180K 0.60 No.29 (22.0mm)  160.0  245g -1290K 3.90
No.20 (10.0mm) 150.0  50g -1200K 0.70 No.30 (25.0mm)  160.0  308g -1300K 4.80

Lungime extra

300.0mm Lungime

400.0mm Lungime

: Lungime  Greutate  Cod Comanda Pret/1 ; Lungime  Greutate Cod Comanda Pret/1
Diametru Totala ind. KEN-055 ¢ Diametru Totala ind.  KEN-055 ¢

No.12 (6.5mm) 300.0  58g -3120K 1.20 No.16 (8.0mm) 4000  124g -4160K 1.80
No.14 (7.0mm)  300.0  58g -3140K 1.30 No.18 (9.0mm) 4000  125¢ -4180K 1.80
No.16 (8.0mm)  300.0  91g -3160K 1.20 No.20 (10.0mm)  400.0  130g -4200K 2.50
No.18 (9.0mm)  300.0  96g -3180K 1.80 No.22 (11.0mm)  400.0  174g -4220K 2.80
No.20 (10.0mm) ~ 300.0 98¢ -3200K 2.10 No.24 (13.0mm) 4000 219 -4240K 2.80
No.22 (11.0mm)  300.0  130g -3220K 2.80
No.24 (13.0mm)  300.0  164g -3240K 3.20
Seturi de burghie pentruv ziddrie m Seturi de burghie pentru
7 Piese - Lungime Standard 7 faiantd si ziddrie
Lungime Standard: Nr.6 x 75, Nr.8 x 85, Nr.10 x 85, . i Bl o VoA -
Nr.10A x 100, Nr.12 x 100, Nr.16 x 120, PIESE | Set de doua piese pentru gaurirea zidariei, tiglelor, sticlei, faiantei

Nr.20 x 120mm.

7 Piese - Lungime Standard & Medie
Lungime Standard :

Nr.10 x 85,

Nr.12 x 100,
Nr.14 x 100,
Nr.16 x 120,
Nr.20 x 120.
Lungime Mmedie:
Nr.24 x 150,
Nr.26 x 150mm.

16 Piese - Lungime
Standard & Medie
Lungime Standard :
Nr.6 x 75, Nr.8 x 85,
Nr.10 x 85,
Nr.10A x 100,
Nr.14 x 100,
Nr.16 x 120,
Nr.18 x 120,
Nr.20 x 120.
Lungime Medie:
Nr.8 x 150,
Nr.10 x 150,
Nr.10A x 150,
Nr.14 x 150,
Nr.16 x 150,
Nr.18 x 150,
Nr.20 x 150,
Nr.24 x 150mm.

Nr. de
Piese

B KENNEDY

T ML MASYWET PeEL. 517
w ey d §mng b

N (fdd sie ddl IETEE

16

il - P R
- —

Greutate
ind.

Cod Comanda

Pret/1
KEN-055 €

si oglinzilor Setul contine 1 burghiu de zidarie si 1 burghiu pentru
faianta si sticla.

e Cod Comanda Pret/1
Mdrime KBE-280 ¢
5.00mm -7500K 1.40
6.00mm -7510K 1.60
6.50mm -7520K 1.80
7.00mm -7530K 1.90
8.00mm -7540K 2.10

7 - Standard
7 - Standard & Medium
16 - Standard & Medium

-5070K
-5170K
-5320K

3.50
5.20
7.00

140g
400g
460g

Set de burghie pentru faiantd si sticld
Set de 3 burghie pentru gaurirea fainatei, sticlei si

3

oglinzilor. PIESE
Contine:
5, 6 and 8mm.

ii

Nr de Cod Comanda Preé/l
Piese KBE-280
3 -7560K 3.50

Pagina 7 6
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GRUP

BURGHIE PENTRU ZIDARIE/BURGHIE PENTRU ROTOPERCUTOARE 056,/057

Burghie pentru ciocane
!..{El...l.ggt rotopercutoare SDS +

Burghie cu varf carbid tungsten pentru rotopercutoare. Burghie de inaltd performanta cu rezistenta sporita la temperaturi extreme,
asigurand performanta maxima si rezistenta la tocire. Fabricat conform DIN 8035.

@

’ Lung. Greutate  Cod Comanda Pret/1 . Lung. Greutate Cod Comanda Pret/1
Diametru Totals ind KEN-057 4 Diametru Totalh ind KEN-057 4
5.0mm 110.0 50g -1000K 1.40 13.0mm 210.0 100g -3040K 3.80
5.0mm 160.0 50g -1020K 1.60 13.0mm 466.0 300g -3140K 6.20
5.5mm 110.0 50g -1200K 1.60 14.0mm 166.0 1558 -3220K 3.50
5.5mm 160.0 50g -1220K 1.80 14.0mm 216.0 170g -3240K 4.30
6.0mm 110.0 50g -1400K 1.40 14.0mm 266.0 180g -3280K 5.00
6.0mm 160.0 50g -1420K 1.50 14.0mm 316.0 200g -3300K 5.40
6.0mm 210.0 60g -1440K 2.30 14.0mm 466.0 300g -3340K 7.30
6.5mm 110.0 50g -1600K 1.90 14.0mm 600.0 410g -3380K 10.10
6.5mm 160.0 50g -1620K 2.10 15.0mm 166.0 200g -3420K 4.20
7.0mm 110.0 60g -1800K 1.60 15.0mm 266.0 200g -3480K 5.50
7.0mm 160.0 70g -1820K 1.80 15.0mm 450.0 250g -3540K 9.40
8.0mm 110.0 80g -2000K 1.50 16.0mm 250.0 150g -3640K 5.90
8.0mm 160.0 80g -2020K 1.70 16.0mm 300.0 200g -3700K 6.60
8.0mm 210.0 90g -2040K 2.30 16.0mm 450.0 350g -3740K 8.90
8.0mm 260.0 110g -2080K 3.00 16.0mm 600.0 450g -3760K 11.50
8.0mm 400.0 180¢g -2120K 5.70 17.0mm 200.0 160g -3840K 9.60
9.0mm 210.0 100g -2240K 2.20 18.0mm 250.0 240g -4040K 7.60
10.0mm 110.0 70g -2400K 1.80 18.0mm 450.0 400g -4140K 10.20
10.0mm 160.0 90g -2420K 1.90 19.0mm 200.0 200g -4240K 10.30
10.0mm 210.0 110g -2440K 2.50 20.0mm 200.0 200g -4440K 8.10
10.0mm 260.0 150¢g -2480K 3.20 20.0mm 300.0 300g -4500K 9.60
10.0mm 360.0 180¢g -2520K 4.60 20.0mm 450.0 480g -4540K 13.10
10.0mm 460.0 280g -2540K 6.20 22.0mm 250.0 350g -4680K 11.50
11.0mm 160.0 110g -2620K 2.20 22.0mm 450.0 720g -4740K 15.00
11.0mm 300.0 130g -2680K 4.60 24.0mm 250.0 390g -4880K 12.70
12.0mm 166.0 100g -2820K 2.50 24.0mm 450.0 770g -4940K 18.00
12.0mm 216.0 130g -2840K 3.50 25.0mm 250.0 430g -5080K 13.10
12.0mm 316.0 170g -2900K 4.60 25.0mm 450.0 7708 -5140K 19.20
12.0mm 466.0 240g -2940K 6.40 26.0mm 250.0 430g -5280K 16.90
12.0mm 600.0 350g -2980K 8.70 26.0mm 450.0 850¢g -5340K 21.00
13.0mm 166.0 110g -3020K 3.40

Seturi de Burghie pentru rotopercutoare

Burghie cu varf carbid tungsten pentru rotopercutoare. Burghie de
Tnalta performanta cu rezistenta sporita la temperaturi extreme,
asigurand performanta maxima si rezistenta la tocire. Fabricat
conform DIN 8035.

7 Piese SDS+

5, 6 si 8mm x 110mm lungime totala
6, 8, 10 si 12mm x 160mm lungime totala

9 Piese SDS+

5, 5.5, 6 si 7mm x 160mm lungime totala
8 x 210mm, 8 x 260mm, 12 x 216mm,

12 x 316mm si 16 x 250mm lungime totala

L b

-

e e e S, M T YSSrm

|
%
y
i
{
I
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i
|
i

diamantate

Fabricat din otel de scule pentru a asigura concentriciate
perfecta cu putere buna de aderenta. Se poate folosi pentru o
gama larga de materiale, caramizi, ciment, caramizi de fatada,
caramizi normale, caramizi facute -

manual si diferite varietati de piatra.

Setul contine: (KBE-280-0300K)

Carote 42, 52, 65, 117 si 127mm,
burghiu de centrare, adaptor SDS +,
prelungitoare, cheie.

Nr. Marimi Cod Comanda Preg/l
bucati carotiere (mm) KBE-280
12 42,52, 65,117, 127 -0300K 134.80

Nr de Cod Comanda Preé/l
Piese KEN-057
7 -7000K 9.40
9 -7020K 18.50

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI

© 2014 Preturile nu contin TVA

Carote diamantate individuale

| —

“  Lungimea Diametru Cod Comanda Pret/1

efectiva (mm) de taiere (mm) KBE-280 €
i —— 42 -0310K 22.00
52 -0312K 25.10
E— 150 65 -0314K 25.90
117 -0316K 33.00
127 -0318K 37.70
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GRUP

061 FREZE CU COADA

(SHE Freze Woodruff Hss | Freza Woodruff Hss cu coadd simpld :
> Fausary conme 1055 Hss cu coadd filetfatd 12mm/¥2” Coad dreapts d
Realizeaza orificii sranse pentru chei Produce gauri inchise pentru chei woodruff conform
Woodruff conform DIN 6888.Utilizate pentru DIN 6888. Folosite pentru gaurirea otelului calit, de ) HSS
frezarea otelului beton, decarburat si tratat constructie sau de cementare de pana la 900N/mm?.
termic de pana la 900N,/mm?. Fabricate Fabricate conform BS 122 : Part 4 : 1980 si DIN 850.
W | conform BS 122 : Partea a 4- 1980.
@2 | Realizat confrom DIN 850. Coada conform
i | DIN 1835/D.
|
<
= Limite metrice de toleranta
[TT] Diametru  +0.000 -0.127
@A || Limite metrice de toleranta Latime
Diametru  +0.000 -0.127 2pandlad -0.014 -0.028
M| Latime Limite metrice de toleranta 4 pandla 7 -0.020 -0.038
|l 2pandias 0014 0.028 i ! peste 7mm -0.025 -0.047
P J ] Diametru +0.13 - 0.13
Wl 4pénala7 -0.020 -0.038 Lungi 0.13-013
= || peste 7mm -0.025 -0.047 ungime  +0.13-0.
=
—
. Dimensiuni metrice
= gami. Diametru Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
Dimensiuni metrice Coi ] (mm)  Latime  Tromis” Tind | SHR-061 €
) ) 10.5 2.0 57.0 44g -4500A 24.50
Diametru Latime Lungime Greutate  Cod Comanda Pret/1 10.5 3.0 57.0 44g -4502C 24.50
(mm) Totala ind SHR-061 € 11.0 3.5 57.0 44g -4503D 37.60
10.5 2.0 57.0 44g -6500A 24.50 135 25 57.0 44g -4504E 27.50
10.5 3.0 57.0 44g -6502C 24.50 13.5 3.0 57.0 45¢g -4505F 27.50
11.0 3.5 54.0 11g -6502) 25.20 13.5 4.0 57.0 45g -4506G 28.40
13.5 2.5 57.0 44g -6504E 26.30 16.5 3.0 57.0 46g -4508) 37.10
13.5 3.0 57.0 45¢g -6505F 26.30 16.5 4.0 57.0 46g -4509K 34.60
13.5 4.0 57.0 45g -65066G 26.30 16.5 5.0 57.0 468 -4510L 34.60
16.5 3.0 57.0 46g -6508J 30.80 19.5 3.0 57.0 46g -4511M 38.20
16.5 4.0 57.0 46¢g -6509K 30.80 19.5 4.0 57.0 46g -4512N 38.20
16.5 5.0 57.0 46g -6510L 30.80 19.5 5.0 57.0 508 -4513P 41.50
19.5 3.0 57.0 46g -6511M 38.20 195 6.0 57.0 51g -4514C 51.00
19.5 4.0 57.0 46g -6512N 38.20 225 4.0 63.5 55g -4514Q 45.20
19.5 5.0 57.0 508 -6513P 38.20 22.5 5.0 63.5 55g -4515R 59.50
19.5 6.0 57.0 51g -6514C 38.20 225 6.0 63.5 59g -4516S 45.20
22.5 4.0 63.5 55¢ -6514Q 45.20 25.5 6.0 70.0 67g -4518V 48.70
22.5 5.0 63.5 57g -6515R 45.20 25.5 8.0 70.0 738 -4520X 48.70
22.5 6.0 63.5 59¢ -6516S 45.20 28.5 8.0 70.0 80g -4522Z 72.80
25.5 6.0 70.0 67g -6518V 48.70 32.5 6.0 70.0 81g -4527D 74.10
25.5 8.0 70.0 73g -6520X 48.70 38.5 7.0 70.5 85g -4528E 102.60
32.5 6.0 70.0 81g -6527D 50.10 38.5 9.0 70.5 85¢g -4530G 114.50
Freze Hss pentru canale t Hss | Freza Hss cv coadd simpld HSS

w coadd filetatd

Utilizate pentru frezarea canalelor T pentru bancurile mobile,
dispozitivele de fixare etc. Conform DIN 650. Pentru frezarea otelului
beton, decarburat si tratat termic de pana la 900N/mm2. Dimensiuni
de pana la 16 mm si %2 cu sase canale si 18 mm si 2 cu opt canale
in sus.

Realizate conform DIN 851/D. Coada conform DIN 1835/D.

pentru suporti in formd de t

Folosite pentru suporti in forma de T pe table mobile,

suporti conform DIN 650. Folosite pentru gaurirea

otelului calit, de constructie sau de cementare de pana la
900N/mm?2. Marimile de pana la 16mm si ¥2” au 6 canale iar cele
de peste 18mm si ¥3” au 8 canale

Fabricat conform DIN 851.

Forma canal 12° DR/ST

Limite metrice de toleranta

Diametru +0.13 - 0.13
Lungime +0.13-0.13

Limite inch de toleranta

Diametru +0.005” - 0.005”
Lungime +0.005” - 0.005”

Canal de la 12° RH/LH

Limite metrice de toleranta

Diametru +0.13-0.13

Lungime

+0.13-0.13

/

Dimensiuni metrice

Dimensiuni metrice Dim. Adanc. Diametru Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
Dimens Adanc. Diametru Lungime Greutate Cod Comanda Preé/l Boft Cap |Frezd Coadd Gat | Totala ind  SHR-061 €
Bolt Cap | Freza Coada Gat | Totala ind SHR-061 M6.0 6.0|12.5 10.0 5.0 | 57.0 36g -4550A 38.50
M6.0 6.0|12.5 10.0 5.0 | 57.0 368 -6550A 38.50 M8.0 8.0|16.0 10.0 6.5 | 62.0 41g  -4551B 40.20
M8.0 8.0(16.0 10.0 6.5 | 62.0 418 -6551B 40.20 M10.0 8.0[18.0 12.0 8.0 | 65.0 50g -4552C 41.80
M10.0 8.0|18.0 12.0 8.0 | 65.0 50g -6552C 41.80 M12.0 10.0|{22.0 12.0 10.0 | 74.0 52g  -4553D 47.00
M12.0 10.0|{22.0 12.0 10.0 | 74.0 52g -6553D 47.00 M14.0 11.0|25.0 16.0 12.0 | 82.0 84g  -4554E 49.60
M14.0 11.0|25.0 16.0 12.0 | 82.0 84g -6554E 49.60 M16.0 12.0|28.0 16.0 13.0 | 85.0 159g -4555F 59.40
M16.0 12.0|28.0 16.0 13.0 | 85.0 159g -6555F 59.40 M18.0 14.032.0 25.0 15.0 | 90.0 347g -4556G 63.40
M18.0 14.0|32.0 25.0 15.0 | 90.0 347g -6556G 62.80 M20.0 16.0|36.0 25.0 17.0 |103.0 298g -4557H 98.40
M20.0 16.0|36.0 25.0 17.0 |[103.0 298g -6557H 87.50 M24.0 20.0|45.0 25.0 21.0 [122.0 -4558) 222.30

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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[.'QSHEM:II: Freze HSS tip rdandunicd cu coadd
(ML T CHTTING Tl 5

filetatd (freze cv un singur unghi)
Proiectate pentru a produce canale in forma de coada de randunica pentru bancurile de lucru, dispozitive de ghidare si fixare.

GRUP

FREZE CU COADA SImPLA 061

Finisaj lucios. Arc drept. Fabricate conform DIN 1833, Hss
Coada conform 1835D
Limite metrice de toleranta Limite inch de toleranta
+0.25-0.00 +0.010 - 0.000
Guseu 45° - metric (Forma C) Guseu 60° - Metric (Forma C)
P
i
Diametru Lungime Diam Lungime Nr.de Cod Comanda Pret/1 Diametru Lungime Diam Lungime Nr.de Cod Comanda Pret/1
(mm) Freza Coada Totald Dinti SHR-061 € (mm) Freza Coadad Totald Dinti SHR-061 €
13.0 3.0 12.0 63.5 6 -6200A 17.90 13.0 4.0 12.0 63.5 6 -6150A 17.90
16.0 4.0 12.0 66.5 6 -6201B 18.90 16.0 5.5 12.0 66.5 6 -6151B 18.90
19.0 5.5 12.0 66.5 6 -6202C 22.70 19.0 7.0 12.0 66.5 6 -6152C 22.70
25.0 7.5 12.0 70.0 8 -6204E 31.50 20.0 8.0 12.0 63.0 6 -6152P 24.50
32.0 8.5 16.0 74.5 8 -6206G 42.00 25.0 12.0 12.0 70.0 8 -6154E 31.50
32.0 13.5 16.0 74.5 8 -6156G 42.00
Freze HSS pentru rotunjirea unghivrilor, ygs | Freze HSS pentru rotunjirea unghivrilor, Hss

w coadd filetatd

Proiectate pentru realizarea razelor unghiului convex.

Utilizate pentru frezarea otelului beton, decarburat si tratat termic
de pana la 900N/mm?2,

Fabricate conform standardelor de lucru.

Canale 5° DR.

Finisaj lucios, arc drept.

Toleranta raze: + 0.005".

Coada conform DIN 1835/D.

v coadd simpld

Proiectate pentru realizarea razelor unghiului convex.

Pentru frezarea otelului beton, decarburat si tratat termic de pana la
900N/mm2.

Fabricate conform

standardelor de lucru.

Canale 5° DR. Finisaj lucios,

arc drept.

Toleranta raze: £ 0.005”.

Coada conform DIN 1835/D.

Dimensiuni metrice

Dimensiuni metrice

Raza Dia. Dia. Lungime Nrde Greutate Cod Comanda Preé/i Raza Dia. Dia. Lungime Nrde Greutate Cod Comanda Preg/l
(mm) Frezd Coada Totalad Dinti ind SHR-061 (mm) Frezd Coada Totala Dinti ind SHR-061
20 12.0 12.0 605 4 50g -6408Z 24.50 2.0 12.0 120 60.5 4 50g -4408Z 24.50
3.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -6410A 28.00 3.0 12.0 12.0 60.5 4 50g -4410A 28.00
40 140 12.0 60.5 4 54g -6411B 31.50 40 140 12.0 60.5 4 54g -4411B 31.50
50 16.0 16.0 60.5 4 86g -6412C 49.00 5.0 16.0 16.0 60.5 4 86g -4412C 35.00
6.0 22.0 16.0 635 4 109g -6413D 52.50 6.0 22.0 16.0 635 4 109¢  -4413D 49.00
8.0 25.0 25.0 73.0 4 250g  -6414E 63.00 8.0 25.0 25.0 73.0 4 250g  -4414E 52.50
10.0 28.0 25.0 795 4 272g  -6415F 87.50 10.0 28.0 25.0 79.5 4 272g  -4415F 63.00
12.0 35.0 25.0 825 4 325g -6416G 79.70 12.0 35.0 25.0 825 4 325g -4416G 88.20
o ~n ® w ] - ] ]
Freze HSS coadd de rdndunicd simpld (cv un singur unghi) Tolerante HSS
Proiectate pentru a produce canale in forma de coada de randunica pentru bancurile de Metric Inch
lucru, dispozitive de ghidare si dispozitive de fixare. +0.25-0.00 +0.010-0.000
Finisaj lucios. Arc drept. Fabricate conform DIN 1833.
Guseu 45° - Metric (Forma C) Guseu 60° - Metric (Forma C)
Diametru Lungime Dia Lungime Nrde Cod Comanda Preé/:l. Diametru Lungime Dia Lungime Nrde Cod Comanda Preé/l
(mm) Freza Coada Totala Dinti SHR-061 (mm) Freza Coada Totald Dinti SHR-061
13.0 3.0 12.0 63.5 6 -4200A 21.70 13.0 4.0 12.0 63.5 6 -4150A 21.70
16.0 4.0 12.0 66.5 6 -4201B 25.60 16.0 5.5 12.0 66.5 6 -4151B 25.60
19.0 5.5 12.0 66.5 6 -4202C 28.50 19.0 7.0 12.0 66.5 6 -4152C 28.50
20.0 5.5 12.0 62.0 6 -4202P 28.50 20.0 8.0 12.0 63.0 6 -4152P 28.50
25.0 7.5 12.0 70.0 8 -4204E 40.30 25.0 12.0 12.0 70.0 8 -4154E 40.30
32.0 8.5 16.0 74.5 8 -4206G 53.80 32.0 13.5 16.0 74.5 8 -4156G 53.80

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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unelTe De TAleRe

GRup

061 FReze Cu COaDA FilLeTaTA

CASHETaE

Burghie Hss-Co 5% , coadd
filetatd si 2 canale

Pentru gauri de cheie si de suporti. Finisaj
lucios. Tip canal: arc de 30°.
Fabricate conform BS 122: Partea
a 4-a:1980. . HSS
gamA _

Seria scurta 52107 exfinsA

Dia. Lungime Lungime Diam. Cod Comanda Pret/1

alezoare cu coadi filetatd
sherwood Hss cv mai multe
canale

Folosit pentru frezarea matritelor si
producerea fantelor deschise. Finisaj
deschis. Tip canal: 30° helix.

Produs conform BS 122 : Partea 4 : 1980.

nou HSS

Dia. Lungime Lungime Diam. Cod Comanda Pret/1

Serie scurta E410T

Burghie lungi Hss cu cap
rofund, coadi filetatd si 2

o
canale

Utilizate pentru matritare, frezare canale si
profiluri. Finisaj lucios. Tip canal: arc de 30°.
Fabricat conform BS 122 : Partea a

4-a : 1980.
HSS
. nOU

Serie scurta tip B210

Dia. Lungime Lungime Diam. Cod Comanda Pre€t/1

(mm) Canal Totald Coadd SHR-061 (mm) Canal Totald Coadd SHR-061 (mm) Canal Totald Coadd SHR-061
1.50 3.0 47.0 6.0 -5600A 6.60 4 canale 2.00 3.0 49.0 6.0 -5950A 10.20
2.00 4.0 48.0 6.0 -5601B 6.70 . 250 45 51.0 6.0 -5951B 11.20
250 5.0 49.0 6.0 -5602C 7.70 %gg gg 218 28 gigga iigg 300 7.0 510 6.0 -5952C 11.60
3.00 5.0 490 6.0 -5603D 6.70 3.00 95 54.0 6.0 -5102C 11.90 4.00 95 525 6.0 -5953D 11.90
3.50 6.0 50.0 6.0 -5604E 8.00 350 12.5 57.0 6.0 -5103D 11.90 5.00 9.5 5b25 6.0 -B954E 12.30
400 7.0 510 6.0 -5605F 6.60 400 125 57.0 6.0 -5104E 12.60 6.00 11.0 56.5 6.0 -5955F 12.60
4.50 70 51.0 6.0 -5606G 8.00 450 125 57.0 6.0 -5105F 13.70 6.50 11.0 56.5 6.0 -5955R 6.30
5.00 80 520 6.0 -5607H 6.60 500 16.0 60.5 6.0 -5106G 13.70 7.00 11.0 585 10.0 -5956G 12.60
550 80 52.0 6.0 -5608J) 6.60 550 160 605 6.0 -5107H 13.70 8.00 12.5 58.5 10.0 -5957H 12.60
6.00 80 520 6.0 -5609K 7.00 6.00 16.0 60.5 6.0 -5108J 15.40 9.00 14.5 585 10.0 -5958J) 12.60
6.50 10.0 60.0 10.0 -5610L 8.40 6.50 16.0 60.5 10.0 -5109K 15.80 10.00 145 60.5 10.0 -5959K 13.70
7.00 10.0 60.0 10.0 -5611iM 9.10 7.00 15.0 60.5 10.0 -5110L 15.80 | 11.00 17.5 65.0 12.0 -5960L 15.40
7.50 10.0 60.0 10.0 -5612N 14.00 750 18.0 63.5 10.0 -5111M 15.80 12.00 19.0 ©66.5 12.0 -5961M 17.20
8.00 11.0 61.0 10.0 -5613P 8.70 8.00 18.0 635 10.0 -5112N 17.50 13.00 19.0 66.5 12.0 -5962N 23.80
850 11.0 61.0 10.0 -5614Q 8.70 850 21.0 66.5 10.0 -5113P 17.50 | 14.00 22.0 685 12.0 -5963P 27.30
9.00 11.0 61.0 10.0 -5615R 9.40 9.00 21.0 66.5 10.0 -5114Q 19.20 15.00 22.0 72.0 16.0 -5964Q 31.20
9.50 11.0 61.0 10.0 -5616S 9.40 950 21.0 66.5 10.0 -5115R 19.90 16.00 22.0 72.0 16.0 -5965R 34.70
10.00 13.0 63.0 10.0 -5617T 9.40 10.00 21.0 66.5 10.0 -5116S 21.00 | 17.00 240 73.0 16.0 -5966S 46.90
10.50 13.0 70.0 12.0 -5618V 10.50 10.50 19.0 66.5 12.0 -5117T 21.00 18.00 24.0 74.0 16.0 -5967T 50.40
11.00 13.0 70.0 12.0 -5619W 11.50 11.00 19.0 66.5 12.0 -5118V 21.00 19.00 255 77.0 16.0 -5968V 55.70
11.50 13.0 70.0 12.0 -5620X 11.50 11.50 22.5 70.0 12.0 -5119W 21.00 20.00 25,5 77.0 16.0 -5969W 55.70
12.00 16.0 73.0 12.0 -5621Y 12.60 12.00 24.0 70.0 12.0 -5120X 22.40 25.00 28.5 97.0 25.0 -5972Z 58.80
13.00 16.0 73.0 12.0 -5622Z 13.70 13.00 24.5 70.0 16.0 -5121Y 22.40 30.00 30.0 93.5 25.0 -5976C 69.70
14.00 16.0 73.0 12.0 -5624A 17.20 | 1400 285 73.5 16.0 -5122N 24.20
15.00 16.0 73.0 16.0 -5625B 18.90 | 1500 26.5 77.0 16.0 -5123A 27.70 | Seria lungi B230T
16.00 19.0 79.0 16.0 -5626C 19.60 16.00 26.5 80.0 16.0 -5124B 29.40
17.00 190 79.0 16.0 -5627D 20.70 | ;700 32.0 80.0 16.0 -5125C 30.10
18.00 19.0 79.0 16.0 -5628E 24.20 | 18300 35.0 88.0 16.0 -5126D 30.10 llo“ HSS
19.00 19.0 79.0 16.0 -5629F 25.90 19.00 38.0 835 16.0 -5127E 31.20
20.00 22.0 82.0 16.0 -5630G 27.70 | 5000 38.0 83.5 16.0 -5128F 31.20
25.00 26.0 102.0 25.0 -5635M 34.60 6 canale am ——
30.00 26.0 102.0 25.0 -5640S 42.00 | 5555 415 1015 250 -5133L 52.20
32.00 32.0 112.0 25.0 -5641T 42.00 30,00 46.0 1045 250 -5136P 87.20
34.00 32.0 112.0 25.0 -5643W 87.20 : ’ ’ : i
32.00 46.0 108.0 25.0 -5137Q 94.20 Dia. Lungime Lungime Diam. Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald Coadd SHR-061 €
Seria lunga 5230T . HSS Seria lunga E430T 300 11.0 60.5 6.0 -5935A 19.60
gamA_ ou Hss 4.00 12.5 66.5 6.0 -5935M 20.00
extinsA n 5.00 125 70.0 6.0 -5936B 20.30
6.00 16.0 76.0 6.0 -5936N 21.00
7.00 16.0 76.0 10.0 -5937C 22.40
W 8.00 19.0 795 10.0 -5937P 23.10
9.00 22.0 82.5 10.0 -5938D 23.10
10.00 22.0 82.5 10.0 -5938Q 23.50
Dia. LL(J:ngime Lungime(lé)iam.c;d Cogasndé Pret/1 11.00 22.0 89.0 12.0 -5939E 34.70
(mm) Canal Totald Coadd SHR-061 : ; ; ; x 12.00 25.5 95.0 12.0 -5939R 44.80
200 30 510 6.0 -5800A 13.40 | (ma) Conm® Tora Coads sHRoas '@/t | 1300 255 950 12.0 -5940F 48.80
250 6.5 540 6.0 -5801B 13.40 14.00 28.5 101.5 12.0 -5940S 48.80
3.00 11.0 60.5 6.0 -5802C 11.50 4 canale 15.00 31.5 108.0 16.0 -5941G 48.80
350 12.5 66.5 6.0 -5803D 11.50 3.00 19.0 63.5 6.0 -5401A 7.70 | 16.00 31.5 108.0 16.0 -5941T 48.80
400 125 66.5 6.0 -5804E 11.50 350 255 70.0 6.0 -5402B 8.40 | 18.00 35.0 114.5 16.0 -5942V 52.20
450 12.5 66.5 6.0 -5805F 11.50 4.00 255 700 6.0 -5403C 9.80 | 20.00 38.0 120.5 16.0 -5943W 54.60
5.00 12.5 70.0 6.0 -5806G 11.50 450 315 70.0 6.0 -5404D 9.80 | 25.00 44.5 159.0 25.0 -5945L 97.30
5,50 16.0 76.0 6.0 -5807H 11.50 5.00 315 76.0 6.0 -5405E 10.20 | 30.00 85.0 158.0 25.0 -5946M 104.70
6.00 16.0 76.0 6.0 -5808) 11.50 | 550 31.5 76.0 6.0 -5406F 10.20
6.50 16.0 76.0 10.0 -5809K 14.00 | ©6.00 35.0 76.0 6.0 -5407G 10.20 r N\
700 16.0 76.0 10.0 -5810L 20.00 6.50 34.0 79.5 10.0 -5408H 10.20 De uSemenga: .
7.50 16.0 76.0 10.0 -5811M 21.00 |_7.00 34.0 79.5 10.0 -5409) 11.90 Cap Rotund - Filetatd
800 19.0 795 10.0 -5812N 14.00 7.50 34.0 79.5 10.0 -5410K 11.90
850 22.0 82.5 10.0 -5813P 14.00 8.00 34.0 795 10.0 -5411L 12.60 e — _..........-
9.00 22.0 82.5 10.0 -5814Q 14.00 850 37.0 82,5 10.0 -5412M 12.60 -
9.50 22.0 82.5 10.0 -5815D 20.00 9.00 37.0 82,5 10.0 -5413N 12.60 Hss c s‘y
10.00 22.0 825 10.0 -5815R 17.50 | 10.00 37.0 825 10.0 -5414P 14.70 =40 o 87
11.00 22.0 89.0 12.0 -5816S 17.50 | 11.00 41.5 89.0 12.0 -5415Q 15.40 . . Pagina
12.00 25.5 95.0 12.0 -5817T 17.50 | 12.00 49.5 950 12.0 -5416R 15.40 TiCn Tialn
13.00 25.5 95.0 12.0 -5818vV 17.50 | 13.00 50.0 95.0 12.0 -5417S 16.80 N <
14.00 28.5 101.5 12.0 -5819wW 17.50 | 14.00 57.0 101.5 12.0 -5418T 20.70
15.00 31.5 108.0 16.0 -5820X 21.00 | 15.00 58.5 108.5 16.0 -5419V  22.40 | pjametru Tolerante
16.00 31.5 108.0 16.0 -5821Y 21.00 | 16.00 58.5 108.5 16.0 -5420W 24.20 Metric + N
17.00 35.0 114.5 16.0 -5822Z 2450 | 17.00 67.0 115.0 16.0 -5421X 29.40 —
18.00 35.0 1145 16.0 -5824A 24.50 | 18.00 70.0 115.0 16. -5422Y 31.20 pana la 3-09 . 0.013 0.033
19.00 38.0 120.5 16.0 -5825B 31.50 | 19.00 76.0 121.5 16.0 -5423N 34.70 de la 3.00 ~ pana la 6.00 0.020 0.038
2000 380 1205 160 -5826C 35.00 | 20.00 76.0 121.5 16.0 -5424A 41.70 ||dela6.00 ~panala 10.00) 0.025 0.046
25.00 44.5 159.0 25.0 -5829F 38.10 6 canale de la 10.00 ~ pand la 18.00 0.033  0.058
de la 18.00 ~ pana la 30.00 0.041 0.071
30.00 51.0 159.0 25.0 -5832) 70.00 | 25.00 100.0 157.0 25.0 -5427D 52.20 de Ia 30.00 0051 0.089
32.00 51.0 159.0 25.0 -5833K 77.40 | 32.00 100.0 159.0 25.0 -5431H 69.70 9l &%t : :
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Freze HSS-Co 5% cu coadd

LIRS o filetatd si 2 canale

GRUP

FREZE CU COADA FILETATA 061

Freze HSS-Co 5% cu coadi filetatd HSS-Co
si mai multe canale

Utilizate pentru frezarea profilelor si executarea
canalelor deschise. Finisaj lucios. Tip canal: arc de 30°.
Fabricate conform

BS 122: Partea a 4-a: 1980.

Finisaj lucios. Tip canal: arc de 30°. Fabricate -

conform BS 122: Partea a 4-a:1980. HSS-Co

Serie scurta m

Diametru. Lungime Lungime  Greutate  Cod Comandd Preé/l
(mm) Canal Totala ind. SHR-061
1.50 2.5 48.5 6.0 -5664A 8.70
2.00 3.0 49.0 6.0 -5665B 8.40
2.50 4.5 51.0 6.0 -5666C 8.70
3.00 7.0 51.0 6.0 -5667D 8.40
3.50 7.5 52.5 6.0 -5668E 8.70
4.00 9.5 52.5 6.0 -5669F 8.40
4.50 9.5 52.5 6.0 -5670G 8.40
5.00 9.5 52.5 6.0 -5671H 8.40
5.50 11.0 55.5 6.0 -5672) 8.70
6.00 11.0 56.5 6.0 -5673K 8.40
6.50 11.0 58.5 10.0 -5674A 8.80
7.00 11.0 58.5 10.0 -5674L 10.20
7.50 11.0 58.5 10.0 -5675B 14.50
8.00 12.5 59.5 10.0 -5675M 13.70
8.50 14.5 60.5 10.0 -5676C 16.60
9.00 14.5 60.5 10.0 -5676N 16.10
9.50 14.5 60.5 10.0 -5677D 19.10
10.00 14.5 60.5 10.0 -5677P 17.20
10.50 17.5 65.0 12.0 -5678E 17.20
11.00 17.5 65.0 12.0 -5678Q 17.20
12.00 19.0 66.5 12.0 -5679R 17.20
13.00 19.0 66.5 12.0 -5680G 17.20
14.00 22.0 68.5 12.0 -5680S 18.00
15.00 22.0 72.0 16.0 -5681H 23.40
16.00 22.0 72.0 16.0 -5681T 20.70
17.00 24.0 72.0 16.0 -5682) 27.60
18.00 24.0 72.0 16.0 -5682V 25.90
19.00 25.5 77.0 16.0 -5683K 27.20
20.00 25.5 77.0 16.0 -5683W 29.00
25.00 27.0 95.0 25.0 -5686A 47.30
30.00 30.0 93.5 25.0 -5688C 70.40

Serie lunga Tip S231T

NOU s

Serie standard tip E411T m
Diametru. Lungime Lungime  Greutate Cod Comandd Preé/l
(mm) Canal Totala ind. SHR-061
2 canale
1.50 2.5 51.0 -5184Y 11.20
4 canale
2.00 4.0 51.0 6.0 -5185A 11.90
2.50 6.5 51.0 6.0 -5186B 17.50
3.00 9.5 54.0 6.0 -5187C 14.00
4.00 12.5 57.0 6.0 -5189E 15.00
5.00 16.0 60.5 6.0 -5191G 15.70
6.00 16.0 60.5 6.0 -5193J) 17.10
6.50 16.0 60.5 10.0 -5193R 17.50
7.00 15.0 60.5 10.0 -5193X 17.50
7.50 18.0 63.5 10.0 -5194C 21.70
8.00 18.0 63.5 10.0 -5194K 19.20
8.50 21.0 66.5 10.0 -5194S 21.00
9.00 21.0 66.5 10.0 -5194Y 21.00
9.50 21.0 66.5 10.0 -5195D 21.00
10.00 21.0 66.5 10.0 -5195L 21.00
11.00 19.0 66.5 12.0 -51952 21.00
12.00 24.0 70.0 12.0 -5196M 21.00
13.00 24.5 70.0 12.0 -5197F 24.50
14.00 28.5 73.5 12.0 -5197N 26.20
15.00 26.5 77.0 16.0 -5198G 30.40
16.00 26.5 80.0 16.0 -5198P 31.50
17.00 32.0 80.0 16.0 -5199H 35.00
18.00 35.0 88.0 16.0 -5199Q 35.00
19.00 38.0 83.5 16.0 -5200J) 35.00
20.00 38.0 84.5 16.0 -5200R 38.50
6 canale
22.00 41.5 98.5 25.0 -5201S 45.20
25.00 41.5 101.5 25.0 -5202T 59.50
30.00 46.0 104.5 25.0 -5204W 87.20
32.00 46.0 108.0 25.0 -5205X 90.70

Diametru. Lungime Lungime  Greutate Cod Comanda Preé/l . .
(mm) canal Totald ind. SHR-061 Serie normala Tip E411T
2.00 3.0 51.0 6.0 -5853A 16.50
3.00 11.0 60.5 6.0 -5855C 16.80 ou .
4.00 12.5 66.5 6.0 -6857E 16.80 “ &
5.00 12.5 70.0 6.0 -5859G 16.80 )
6.00 16.0 76.0 6.0 -5861J) 16.80 Diametru. Lungime Lungime  Greutate  Cod Comandd Preé/l
6.50 16.0 76.0 10.0 -5861S 31.80 (mm) canal Totala ind. SHR-061
7.00 16.0 76.0 10.0 -5862A 17.20 4 canale
8.00 19.0 79.5 10.0 -5862K 18.20 350 75 27 75 -5158B 13.70
9.00 22.0 82.5 10.0 -5863B 20.00 1g” 3/g” 215" Yy -5159C 13.70
10.00 22.0 82.5 10.0 -5863L 20.70 5/30" Y 2Vy" Ya" -5160D 15.40
11.00  22.0 82.5 12.0 -5863V 25.90 e 1 21" 17" 5161E 15.80
12.00 25.5 95.0 12.0 -5864M 27.30 Yy” 5/g” 23" Yy -5163G 16.10
14.00 28.5 101.5 12.0 -5865N 24.20 516" 23/3," 215" 3g” -5165J) 16.80
15.00 31.5 108.0 16.0 -56865X 35.00 3g” 27/35" 25/g” 3/g” -5166K 17.50
16.00 31.5 108.0 16.0 -5866P 35.00 The” 34" 25/g” 1/p” -5167L 17.50
18.00 35.0 114.5 16.0 -5867Q 35.00 " 15/16” 23/,” 1" .5168M 18.90
20.00 38.0 120.5 16. -5868R 34.70 %6” 1" 27/g" /5" -5169N 20.70
- o, 4 : P 58" 1Y16” 3%32” 5/g” -5170P 21.00
F!eze I!SS. €Co 5% cu coadd Serie standard, tip 5321T v e 30 o BToR 2
filetatd si 3 canale 6 canale
1” 116" 4” 1" -5176W 52.20

Finisaj lucios. Tip canal: arc de 30°.
Fabricate conform BS 122: Partea a 4-a: 1980.

HSS-Co

Serie lunga Tip E431T

GAMA _ gl
Diametru. Lungime Lungime  Greutate Cod Comandd Preé/l “ou . .

(mm) canal Totala ind. SHR-061

3.00 9.5 54.0 6.0 -6021A 12.70 Diametru. Lungime Lungime  Greutate Cod Comanda Pret/1

2-88 gg g;-g g-g -gggig 1%_718 (mm)  canal Totald ind. SHR-061

450 125 57.0 6.0 -6021G 12.70 4 canale

5.00 16.0 60.5 6.0 -6021) 12.70 3.00 190 63.5 6.0 -5473A 13.70

5.50  16.0 60.5 6.0 -6021L 12.70 4.00 255 70.0 6. -5475C 13.70

6.00 16.0 60.5 6.0 -6021N 12.70 5.00 315 76.0 6.0 -5477E 13.70

8.00 19.0 63.5 10.0 -6021Q 12.70 6.00 315 76.0 6.0 -5479G 13.70
10.00  22.0 66.5 10.0 -6021S 15.30 8.00 340 79.5 10.0 -5480H 14.70
12.00 255 715 12.0 6021V 19.20 10.00  37.0 82.5 10.0 -5481) 17.20
14.00 28.5 74.5 12.0 -6021X 22.30 12.00 49.5 95.0 12.0 -5482K 20.70
16.00 32.0 80.0 16.0 60212 23.00 14.00 57.0 101.5 12.0 -5483L 26.60
18.00 35.0 83.5 16.0 -6022B 28.80 16.00 585 108.5 16.0 -5484M 27.70
20.00 38.0 90.0 16.0 -6022D 33.20 18.00  70.0 115.0 16.0 -5485N 36.10
25.00  43.0 108.0 25.0 -6022K 58.80 20.00 76.0 121.5 16.0 -5486P 41.30
30.00 46.0 108.0 25.0 -6022R 76.70 6 canale
32.00 49.0 109.5 25.0 -6022T 87.20 25.00 100.0 157.0 25.0 -5488R 52.20
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GRUP

061 FREZE CU COADA FILETATA
Freze HSS-Co 8% ¢u - % H H T
SWISS TECH coadd filetatd si 2 canale HSS=Co 8% [TICN'| IEREN (°H

Pentru frezare de productie
generala. Coada filetata conform DIN 1835D.

Diametru de taiere pana la e8. HSS-Co 8% Unacoperit  Pentru frezare de productie
Diametru coada péana la h6. generala

HSS-Co 8% TiCN Acoperit Prelungeste viata piesei si
imbunatateste suprafata de
finisaj a materialul de lucru

HSS-Co 8% TiALN Acoperit Prezinta rezistenta termica si disperseaza

cami céltjura, reduce frecarea spprafetei Si
EXTINSA duritatea ridicata a acesteia.

UNELTE DE TAIERE

Seria 28 -——
Seria scurta SDH-2TS Dimensiuni conform s i m m

DIN 327
SDH-2TS HSS-Co 8% SDN-2TS TiCN Acoperit SDL-2TS TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totala per 10 SWT-163 SWT-163 SWT-163
2.00 4.0 6.0 48.0 102g -2802A 6.30 - -
2.50 5.0 6.0 49.0 102g -2802L 6.30 - -
3.00 5.0 6.0 49.0 102g -2803A 6.30 -2833A 7.70 -
3.50 6.0 6.0 50.0 102g -2803L 6.30 - -
4.00 7.0 6.0 51.0 105¢ -2804A 6.30 -2834A 7.70 -2864A 7.70
4.50 7.0 6.0 51.0 108g -2804L 6.30 - -
5.00 8.0 6.0 52.0 110g -2805A 6.30 -2835A 7.70 -
5.50 8.0 6.0 52.0 110g -2805L 6.30 - -
6.00 8.0 6.0 52.0 110g -2806A 6.30 -2836A 7.70 -2866A 7.70
7.00 10.0 10.0 60.0 380g -2807A 8.10 - -
8.00 11.0 10.0 61.0 338g -2808A 8.10 -
9.00 11.0 10.0 61.0 353¢g -2809A 8.10 - -
10.00 13.0 10.0 63.0 369g -2810A 8.10 -2840A 9.30 -
11.00 13.0 12.0 70.0 4568 -2811A 11.00 - -
12.00 16.0 12.0 73.0 600g -2812A 11.00 -
13.00 16.0 12.0 73.0 608g -2813A 11.70 -
14.00 16.0 12.0 73.0 631g -2814A 11.70 -
15.00 16.0 16.0 73.0 640g -2815A 14.00 -
16.00 19.0 16.0 79.0 1134g -2816A 14.50 -
18.00 19.0 16.0 79.0 1200g -2818A 17.50 -
20.00 22.0 20.0 88.0  1900g -2820A 21.90 -
22.00 22.0 20.0 88.0 1902g -2822A 25.40 -
25.00 26.0 25.0 102.0 3538g -2825A 35.00 -
Seria 29
Serie standard Dimensiuni conform DIN 844 EE | — m
SDH-2TR HSS-Co 8% SDN-2TR TiCN Acoperit SDL-2TR TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/i Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totala per 10 SWT-163 SWT-163 SWT-163 2??
4.00 11.0 6.0 55.0 107g - -2934A 10.50 -
5.00 13.0 6.0 57.0 110g -2905A 6.80 - -
6.00 13.0 6.0 57.0 120g -2906A 6.80 -2936A 10.50 -2966A 10.50
12.00 26.0 12.0 83.0 652¢g -2912A 11.20 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 2104g -2920A 24.50 - -
22.00 38.0 20.0 104.0 2280g - -2952A 35.00 -

NoU
Saia 30 To— EeGETTTT

Serie lunga Dimensiuni conform DIN 844

SDH-2TL HSS-Co 8% SDN-2TL TiCN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comandd Pret/1
(mm) Canal Coada Totala per 10 SWT-163 SWT-163
8.00 19.0 10.0 88.0 368g - -3038A 14.40
10.00 22.0 10.0 95.0 404¢g - -3040A 16.80

. 82 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

FREZE CU COADA FILETATA 061
Burghie HSS-Co 8% cv coadi - %  Ti - e
SWISS TECH dregptd si 3 canale HSS-Co 8% TiCN TiALN 75

Frezare cu dinti drepti. Coada filetata conform DIN 1835D.
Diametru de taiere conform e8.
Diametru coada conform h6.
HSS-Co 8% Neacoperit Pentru frezare de productie generala.
Prelungeste viata piesei si
HSS-Co 8% TiCN Acoperit Tmbunatateste suprafata de finisaj a
materialului de lucru
Prezinta rezistenta termica si
HSS-Co 8% TiALN Acoperit disperseaza caldura, reduce frecarea

suprafetei impreuna cu duritatea
ridicata a acesteia.

JA31VY1 3d 31113INN

Seria 32 ] =1 ]
Serie Scurta Dimensiuni conform DIN 327

Coated SDH-3TS HSS-Co 8% SDN-3TS TiCN Acoperit SDL-3TS TiALN
oate
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate  Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totald ind SWT-163 SWT-163 SWT-163
3.00 5.0 6.0 49.0 10g -3203A 5.20 -3233A 6.60 -
4.00 7.0 6.0 51.0 10g -3204A 5.20 -3234A 6.60 -
5.00 8.0 6.0 52.0 10g -3205A 5.20 -3235A 6.60 -3265A 7.70
6.00 8.0 6.0 61.0 11g -3206A 5.20 -3236A 7.00 -3266A 7.70
8.00 11.0 10.0 63.0 34g -3208A 7.10 -3238A 9.30 -3268A 11.30
10.00 13.0 10.0 73.0 37g -3210A 7.10 -3240A 12.40 -3270A 11.70
12.00 16.0 12.0 73.0 62¢g -3212A 10.50 -3242A 13.10 -3272A 14.40
14.00 16.0 12.0 79.0 62g -3214A 10.50 - -
16.00 19.0 16.0 88.0 104g -3216A 12.80 - -3276A 18.70
20.00 22.0 20.0 88.0 187g -3220A 18.90 - -3280A 35.00
22.00 22.0 20.0 88.0 195¢ -3222A 21.00 - -

S ERC—— S0 ——
Serie Standard Dimensiuni conform DIN 1 ——

844

SDH-3TR HSS-Co 8% SDN-3TR TiCN Acoperit SDL-3TR TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate  Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totald ind SWT-163 SWT-163 SWT-163
3.00 8.0 6.0 52.0 10g -3303A 6.30 -3333A 7.80 -
4.00 11.0 6.0 55.0 10g -3304A 6.30 -3334A 7.80 -3364A 8.60
5.00 13.0 6.0 57.0 10g -3305A 6.30 -3335A 8.00 -3365A 8.60
6.00 13.0 6.0 57.0 12g -3306A 6.30 -3336A 8.00 -3366A 8.60
7.00 16.0 10.0 66.0 -3307A 8.40 - -
8.00 19.0 10.0 69.0 36g -3308A 8.40 -3338A 10.60 -3368A 12.60
9.00 19.0 10.0 69.0 -3309A 8.40 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 40g -3310A 8.40 -3340A 10.80 -3370A 13.00
11.00 22.0 12.0 79.0 -3311A 11.20 - -
12.00 26.0 12.0 83.0 66g -3312A 11.20 -3342A 14.90 -3372A 16.30
13.00 26.0 12.0 83.0 -3313A 12.30 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 68g -3314A 12.30 -3344A 16.30 -3374A 18.00
16.00 32.0 16.0 92.0 121g -3316A 15.00 -3346A 20.40 -3376A 21.20
20.00 38.0 20.0 104.0 2068 -3320A 22.40 -3350A 33.20 -3380A 35.00
22.00 38.0 20.0 104.0 219g -3322A 24.80 - -
25.00 45.0 25.0 121.0 364¢g -3325A 35.60 - -
Seria 34 P e — S e | | e
Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844 —
SDH-3TL HSS-Co 8% SDN-3TL TiCN Acoperit SDL-3TL TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate  Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Coada Totala ind SWT-163 SWT-163 SWT-163
3.00 12.0 6.0 65.0 10g -3403A 8.10 -3433A 9.90 -
4.00 19.0 6.0 63.0 11g -3404A 8.10 -3434A 9.90 -3464A 10.50
5.00 24.0 6.0 68.0 13g -3405A 8.10 - -3465A 10.50
6.00 24.0 6.0 68.0 14g -3406A 8.10 -3436A 9.90 -3466A 10.50
8.00 38.0 10.0 88.0 40g -3408A 11.30 -3438A 14.50 -3468A 15.80
10.00 45.0 10.0 95.0 49g -3410A 11.30 -3440A 14.70 -3470A 17.10
12.00 53.0 12.0 110.0 79g -3412A 15.10 -3442A 19.50 -3472A 20.70
14.00 53.0 12.0 110.0 85g -3414A 17.20 -3444A 22.50 -
16.00 63.0 16.0 123.0 142g -3416A 21.00 -3446A 27.30 -3476A 28.00
20.00 75.0 20.0 141.0 259g -3420A 31.10 -3450A 40.00 -3480A 45.10
25.00 90.0 25.0 166.0 480g -3425A 49.80 - -
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GRUP

061 SHANK MILLING CUTTERS
SWISS- - TECH Freze lungi HSS-Co 8% cu coadii filetatd Hss-Co 8% TiCN TiALN e

si 4 respectiv 6 canale

Frezare cu dinti drepti. HSS-Co 8% Neacoperit Pentru frezare de productie
Coada filetat& conform DIN 1835D. generala.
Diametru frezare coada conform +0,04 -0,0. GAMA_ HSS-Co 8% Neacoperit  Pentru frezare de productie
EXTINSA generala.
: Prezinta rezistenta termica si
w HSS-Co 8% TiALN Acoperit disperseaza caldura, reduce frecarea
= suprafetei Impreuna cu duritatea
g ridicatd a acesteia..
=
| Sona 38 S s I —— B —
B | serie Standard Dimensiuni conform DIN 844 -
[T} EMH-4TR HSS-Co 8% EMN-4TR TiCN Acoperit EML-4TR TIALN Acoperit
I= | Diametru Lungime Coadd Lungime Nrde Greutate CodComanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
md | (mm) Canal Diametru Totald Canale per10 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
i 2.00 7.0 6.0 51.0 4 108g -3602A 6.50 - -3662A 9.00
= 3.00 8.0 6.0 52.0 4 111g -3603A 6.50 -3633A 9.10 -3663A 9.00
= 4.00 11.0 6.0 55.0 4 114g -3604A 6.50 -3634A 9.00 -3664A 9.00
5.00 13.0 6.0 57.0 4 126g -3605A 6.50 -3635A 9.00 -3665A 9.00
6.00 13.0 6.0 57.0 4 133g -3606A 6.50 -3636A 9.10 -3666A 9.10
7.00 16.0 10.0 66.0 4 340¢g -3607A 8.90 -3637A 10.60 -3667A 15.70
8.00 19.0 10.0 69.0 4 3758 -3608A 8.90 -3638A 13.60 -3668A 17.40
10.00 22.0 10.0 72.0 4 423g -3610A 8.90 -3640A 15.40 -3670A 19.20
12.00 26.0 12.0 83.0 4 688¢g -3612A 12.30 -3642A 20.60 -3672A 20.90
14.00 26.0 12.0 83.0 4 728g -3614A 13.50 -3644A 22.40 -3674A 22.70
16.00 32.0 16.0 92.0 4 1220g -3616A 17.10 -3646A 25.90 -3676A 24.50
18.00 32.0 16.0 92.0 4 1534¢g -3618A 20.40 -3648A 30.10 -3678A 31.40
20.00 38.0 20.0 104.0 4 2114g -3620A 24.30 -3650A 31.50 -3680A 34.70
25.00 45.0 25.0 121.0 6 2668g -3625A%0  39.10 -3655A 59.10 -
GAMA % EMH-6TR HSS-Co 8% @ EMN-6TR TIiCN Acoperit
EXTINSA
Seria 37 = —— 5  — F§  —
Serie lunga Dimensiuni conform DIN 844 :
EMH-4TL HSS-Co 8% EMN-4TL TiCN Acoperit EML-4TL TIALN Acoperit
Diametru Lungime Coada Lungime Nrde Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Diametru Totald Canale  per5 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
4.00 19.0 6.0 63.0 4 61g -3704A 8.40 - -
5.00 24.0 6.0 68.0 4 678 -3705A 8.40 - -
6.00 24.0 6.0 68.0 4 748 -3706A 8.40 -3736A 13.60 -3766A 14.00
8.00 38.0 10.0 88.0 4 215g -3708A 11.80 -3738A 15.30 -
10.00 45.0 10.0 95.0 4 260g -3710A 13.70 -3740A 17.10 -
12.00 53.0 12.0 110.0 4 408¢g -3712A 16.20 -3742A 20.30 -3772A 21.40
14.00 53.0 12.0 110.0 4 471g -3714A 18.20 - -
16.00 63.0 16.0 123.0 4 806g -3716A 24.50 - -
20.00 75.0 20.0 141.0 4 1433g -3720A 34.10 - -3780A 52.10
25.00 90.0 25.0 166.0 4 -3725A 52.20 - -

Burghie lungi HSS-Co 8% cu coadii filetatd si 2 canale

Frezare centrala.
Coada filetata conform DIN 1835D.
Diametru frezare e8.

Diametru frezare coada h6.

—

e

nou &
seria 39 e . — B ==

Serie scurta Dimensiuni conform DIN 327

SBH-2TS HSS-Co 8% SBN-2TS TiCN Acoperit SBL-2TS TiALN Acoperit

Diametru Lungime Coada Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1

(mm)  Canal Diametru Totalj per5  SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €

2.00 5.0 6.0 49.0 52g -3902A 10.30 - -3962A 12.90

3.00 5.0 6.0 49.0 54g -3903A 10.30 -3933A 12.90 -3963A 12.90

4.00 7.0 6.0 51.0 55g -3904A 10.30 -3934A 12.90 -

5.00 8.0 6.0 52.0 58¢g -3905A 10.30 -3935A 12.90 -

6.00 8.0 6.0 52.0 60g -3906A 10.30 -3936A 12.90 -3966A 12.90

8.00 11.0 10.0 61.0 170g -3908A 11.60 - -3968A 17.30

9.00 13.0 10.0 63.0 184¢g -3909A 13.40 - -3969A 17.50
10.00 13.0 10.0 63.0 188g -3910A 12.40 -3940A 15.50 -3970A 18.20
12.00 16.0 12.0 73.0 306g -3912A 15.50 - -3972A 19.90
16.00 19.0 16.0 79.0 535g -3916A 21.30 -3946A 26.60 -
20.00 22.0 20.0 88.0 944¢g -3920A 26.20 - -

GAMA _
EXTINSA o _

Seria 40 —_ | [ — - —— ] [ — ]
Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844 SBH-2TL HSS-Co 8% SBN-2TL TiCN Acoperit SBL-2TL TiALN Acoperit
Diametru Lungime Coada Lungime  Greytate Cod Comanda Preg/l Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/i
(mm) Canal Diametru Totald SWT-163 SWT-163 SWT-163

3.00 8.0 6.0 56.0 10g -4003A 12.20 - -
4.00 11.0 6.0 63.0 11g -4004A 12.20 - -
5.00 13.0 6.0 68.0 14g -4005A 12.20 - -
6.00 13.0 6.0 68.0 15g -4006A 12.30 - -
8.00 19.0 10.0 88.0 44g -4008A 14.50 - -
10.00 22.0 10.0 95.0 55g -4010A 15.40 - -
12.00 26.0 12.0 110.0 85¢g -4012A 18.60 - -
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Freze HSS-Co 5% cu dinti mari

LYREERENIRR 5i coadd filetatd

Forma de clichet

Pentru utilizare la indepartarea metalelor grele si la finisarea buna a
suprafetelor.

Tip canal: spirala la 25°C, sectionata.

Diametrul cozii: js14.

Toleranta in inch
Diametru + 0.005”

Toleranta metrica
Diametru + 0.127mm

NOU pAS mAre HSS-Co 5%

Seria standard K412T

Grup

freze Cu COAdA 06

Freze HSS-EV cu dinti @

mdrunfi si coadd filetatd
Freza cu dinti marunti cu mai multe canale. Fabricata din HSS-EV

sinterizat cu adaos de otel vanadiu.
Forma de clichet, Toleranta h8. Lung. standard. Dimensiuni

conform DIN 844. ° -
Coada conform DIN 1835D. pAs micC HSS-eV
Seria standard WL‘
Dia. Lung Lung Dia. Nr.de Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada. Canale ind. SHR-061 €
6.00 15.0 58.0 6.0 4 13g -2600A 11.60
8.00 20.0 70.0 10.0 4 36g -2601B 11.60
10.00 28.0 75.0 10.0 4 36g -2602C 12.90
12.00 33.0 85.0 12.0 4 71g -2603D 14.00
16.00 38.0 90.0 16.0 4 131g -2604E 20.10
20.00 47.0 110.0 20.0 4 228g -2605F 24.20
25.00 52.0 125.0 25.0 4 401g -2606G 28.00

Freze HSS-EV cu dinti mdrunti si coadi filetatd

Freza cu dinti marunti cu 4 canale. Fabricate din HSS-EV sinterizat cu
adaos de otel vanadiu. Forma de clichet. Toleranta h8. Dimensiuni

pAS miC

conform DIN 844.
Coada conform DIN 1835B.

NOU yss-ev ticn

Dia. Lung Lung  Dia. Nrde Greutate Cod Comands Pret/1

(mm) Canal Totala Coada. Canale ind. SHR-061 €

6.00 16.0 60.5 6.0 3 26g -6701A 16.80

8.00 18.0 635 10.0 3 66g -6702B  20.30

9.00 25.0 68.0 9.0 4 35g -6703C  20.70 | Seria standard

10.00 21.0 66.5 10.0 3 85g -6705E  21.00

12.00 24.0 70.0 12.0 4 116g -6708H 24.90 Dia. Lung Lung Dia. Nr.de Greutate Cod Comandsd Pret/1
14.00 285 73.0 12.0 4 131g -6710K 25.60 (mm) Canal Totala Coada. Canale ind. SHR-061

16.00 26.0 77.0 16.0 4 212g -6714P  28.40 8.00 20.0 70.0 10.0 4 35g -2801B  20.70
18.00 35.0 80.0 16.0 4 282g -6716R  31.20 10.00 28.0 75.0 10.0 4 37g -2802C  20.70
20.00 38.0 835 25.0 4 300g -6717S  42.00 12.00 33.0 85.0 12.0 4 71g -2803D  27.70
25.00 445 1015 25.0 5 332g -6722Y 50.40 16.00 38.0 90.0 16.0 4 131g -2804E  31.20
30.00 46.0 104.5 25.0 6 418g -6729E  74.60 20.00 47.0 110.0 20.0 4 228g -2805F 34.70
32.00 50.0 108.0 25.0 6 450g -6731G  74.90 25.00 52.0 125.0 25.0 4 407g -2806G  41.70

Freze HSS-EV cv dinti mari si coadd filetatd

Calitate industriala pentru formarea si modelarea "ou
componentelor metalice. Freze canelate cu 4 canale. Fabricate din
HSS-EV sinterizat cu adaos de otel vanadiu. Forma de clichet.
Toleranta h8. Lungime standard.

Coada conform DIN 1835B.

Freze HSS-Co 5% de degosare cv dinti mari si
coadi filetatd

Forma de clichet

Pentru utilizare la indepartarea metalelor grele. Finisaj lucios.
Tip canal: spirala la 25°C, sectionata.

Diametrul cozii: js14. "ou

pAS mAre HSS-eV —
pAS mAre HSS-Co 5%
Seria lunga K432T

Seria standard Dia. Lung Lung Dia. Nrde Greutate Cod Comanda Preé/l

Dia. Lung Lung Dia. Nrde Greutate CodComands Preg/l (mm) Canal Totala Coada. Canale  ind.  SHR-061
(mm)  Canal Totala Coada. Canale ind. SHR-061 7.00 37.0 80.0 8.0 4 39¢ -6757G 16.10
800 19.0 69.0 10.0 4 35g 2541B  8.10 10.00 37.0 825 10.0 3 44  6760A  22.60
10.00 22.0 72.0 10.0 4 37g 2542C  8.40 12.00 495 950 12.0 4 69¢  -6763D  27.30
12.00 26.0 83.0 12.0 4 71g 2543D  10.00 | 16.00 585 108.5 16.0 4 139g  -6769K  40.30
16.00 32.0 92.0 16.0 4 131g  -2544E 19.60 | 18.00 70.0 1150 16.0 4 145¢  -6771M  51.80
20.00 38.0 104.0 20.0 4 2288  -2545F 24.20 | 20.00 76.0 1215 16.0 4 187g  -6773P  59.20
25.00 45.0 121.0 25.0 4 407g  -2546G_ 41.70 | 25.00 100.0 157.0 25.0 5 427g  -67T79W  73.20

] - o

Freze lungi HSS-Co 8% pentru degrosare HSS-Co 8% tiCn tiAAln

w coadd

SWISS- -TECH

Frezare centrala.
Coada filetata conform DIN 1835B.

iletatd si 2 canale

Frie W

Ar=|

Diametru frezare js12.
NOoU
Seria 42

Diametru frezare coada h6.
Serie Standard Dimensiuni conform DIN 844

S |

Ny

RCH-4TR HSS-Co 8% RCN-4TR TiCN Acoperit RCL-4TR TiALN Acoperit
Dia. Lung Dia. Lung Nrde Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coadd Totald Canale ind. SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
8.00 19.0 10.0 69.0 3 36¢g -4208A1) 14.60 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 4 42¢g - -4240A 17.50 -
12.00 26.0 12.0 83.0 4 68g - -4242A 21.00 -
16.00 32.0 16.0 920 4 128g = = -4276A 29.70

@ RCH-3TR HSS Co 8%

© 2014 Preturile nu contin TVA

@ RCN-3TR TIiCN Acoperit ® RCL-3TR TIALN Acoperit Y RCH-5TR HSS Co 8%
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

061 FREZE CU COADA WELDON
Burghie HSS-Co 8% ¢
SWISS  TECH ¢:ag&,Weldon si 2 m':mle

Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru frezare conform e8. Diametru coada conform h6.

HSS-Co 8% TiCN TiALN (%3

HSS-Co 8% Neacoperit Pentru frezare de productie generala.

HSS-Co 8% TiCN Aconerit Prelungeste viata piesei si
imbunatateste suprafata de finisaj a
materialul de lucru.

HSS-Co 8% TiALN Aconberit Prezinta rezistenta termica si
disperseaza caldura, reduce
frecarea suprafetei impreuna cu
duritatea ridicata a acesteia.

Seria 01

Seria scurta Dimensiuni conform DIN 327

= -l —

SDH-2WS HSS-Co 8% SDN-2WS TiCN Acoperit SDL-2WS TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totala per 10 - SWT-163 SWT-163
2.00 4.0 6.0 48.0 104g -0102A 5.00 -0132A 6.70 -0162A 7.70
2.50 5.0 6.0 49.0 108g -0102L 5.00 -0132L 6.70 -
3.00 5.0 6.0 49.0 110g -0103A 5.00 -0133A 6.70 -0163A 7.70
3.50 6.0 6.0 50.0 111g -0103L 5.00 - -
4.00 7.0 6.0 51.0 112g -0104A 5.00 -0134A 6.70 -0164A 7.70
4.50 7.0 6.0 51.0 114g -0104L 5.00 -0134L 6.70 -
5.00 8.0 6.0 52.0 1178 -0105A 5.00 -0135A 6.70 -0165A 7.70
6.00 8.0 6.0 52.0 121g -0106A 5.00 -0136A 6.70 -0166A 7.70
7.00 10.0 10.0 60.0 336g -0107A 7.10 -0137A 9.30 -
8.00 11.0 10.0 61.0 345g -0108A 7.10 -0138A 9.30 -0168A 11.30
9.00 11.0 10.0 61.0 355¢ -0109A 7.10 -0139A 9.30 -0169A 11.70
10.00 13.0 13.0 63.0 476g -0110A 7.10 -0140A 9.30 -0170A 11.70
11.00 13.0 12.0 70.0 587g -0111A 9.50 -0141A 12.40 -
12.00 16.0 12.0 73.0 613g -0112A 9.50 -0142A 12.60 -0172A 14.90
13.00 16.0 12.0 73.0 616g -0113A 10.50 -0143A 14.00 -0173A 18.90
14.00 16.0 12.0 73.0 615g -0114A 10.50 -0144A 14.00 -0174A 15.20
15.00 16.0 12.0 73.0 654g -0115A 12.20 -0145A 15.70 -
16.00 19.0 16.0 79.0 1025g -0116A 12.80 -0146A 16.10 -0176A 18.70
18.00 19.0 16.0 79.0 1086g -0118A 15.80 - -
20.00 22.0 20.0 88.0 1423g -0120A 18.90 -0150A 26.20 -0180A 29.90
25.00 26.0 25.0 102.0 3366g - -0155A 40.40 -
Seria 02 = — S e ]

Seria standard Dimensiuni conform DIN 844 =

A it SDH-2WR HSS-Co 8% SDN-2WR TiCN Acoperit SDL-2WR  TiALN
copetri
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totald per 10 SWT-163 SWT-163 SWT-163
2.00 7.0 6.0 51.0 108g -0202A 6.40 - -
3.00 8.0 6.0 52.0 108g -0203A 6.40 -0233A 8.80 -
4.00 11.0 6.0 55.0 114g -0204A 6.40 -0234A 8.80 -
5.00 13.0 6.0 57.0 121g -0205A 6.40 -0235A 8.80 -
6.00 13.0 6.0 57.0 150g -0206A 6.40 -0236A 8.80 -0266A 8.80
8.00 19.0 10.0 69.0 361g -0208A 9.40 -0238A 11.30 -
10.00 22.0 10.0 72.0 402g -0210A 9.40 -0240A 12.10 -
12.00 26.0 12.0 83.0 652¢ -0212A 12.10 -0242A 16.40 -
14.00 26.0 12.0 83.0 710g -0214A 13.10 - -
16.00 32.0 16.0 92.0 950g -0216A 16.50 -0246A 22.40 -
20.00 38.0 20.0 104.0 2114g -0220A 23.20 - -
25.00 45.0 25.0 121.0 2400g -0225A 36.70 - -
Seria 03 e ——— — = ——— S e——

Seria lunga Dimensiuni conform DIN 844

SDH-2WL HSS-Co 8% SDN-2WL TiCN Acoperit SDL-2WL TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Coada Totald per 10 SWT-163 SWT-163 SWT-163
2.00 7.0 6.0 54.0 110g -0302A 7.30 - -0362A 9.40
3.00 8.0 6.0 56.0 116g -0303A 7.30 -0333A 8.70 -0363A 9.40
4.00 11.0 6.0 63.0 120g -0304A 7.30 -0334A 8.70 -0364A 10.10
5.00 13.0 6.0 68.0 136g -0305A 7.30 -0335A 8.70 -
6.00 13.0 6.0 68.0 153g -0306A 7.30 -0336A 8.70 -0366A 10.50
8.00 19.0 10.0 88.0 442g -0308A 10.10 -0338A 13.80 -0368A 14.30
10.00 22.0 10.0 95.0 528g -0310A 10.10 -0340A 14.50 -0370A 14.50
12.00 26.0 12.0 110.0 736g -0312A 13.40 -0342A 17.30 -0372A 18.80
16.00 32.0 16.0 123.0 1734g -0316A 19.00 - -0376A 24.90
20.00 38.0 20.0 141.0 3064g -0320A 28.00 - -0380A 40.10
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FREZE CU COADA 061

H - 0, * [ ]
SWISS- -TECH B hie HSS-Co 8% cu HSS-Co 8% TiCN TiALN =
coadd Weldon si 3 canale -
Eﬁ:ﬁgrﬁuﬂ%lzng:’éj rC%r:;fl.orCn(]) idsaj Weldon conform DIN 1835B. HSS-Co 8% Uncoated Pentru frezare de productie

Diametru coada conform hé. generala
HSS-Co 8% TiCN Acoperit Prelungeste viata piesei si
Tmbunatateste suprafata de (]
finisaj a materialul de lucru. =
HSS-Co 8% TiALN Acoperit Prezinta rezistenta termica si m
disperseaza caldura, reduce frecarea -
suprafetei impreuna cu duritatea |
ridicaté a acesteia m
o
m
-]
B
|
seria 05 m
Serie Scurta Dimensiuni conform DIN 327 u M -
m
SDH-3WS HSS-Co 8% SDN-3WS TiCN Acoperit SDL-3WS TiALN Acoperit
Diametru Lungime  Dia Lungime Greut. Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm)  Canal Coadd Totala per10 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
2.00 4.0 6.0 48.0 107g -0502A 5.40 -0532A 6.60 -0562A 7.40
3.00 5.0 6.0 49.0 109g -0503A 5.40 -0533A 6.60 -0563A 7.40
4.00 7.0 6.0 51.0 112g -0504A 5.40 -0534A 6.60 -0564A 7.40
5.00 8.0 6.0 52.0 1178 -0505A 5.40 -0535A 6.60 -0565A 8.00
6.00 8.0 6.0 52.0 123g -0506A 5.40 -0536A 8.70 -0566A 8.70
7.00 10.0 10.0 60.0 339¢ -0507A 7.40 -0537A 11.90 -
8.00 11.0 10.0 61.0 353g -0508A 7.40 -0538A 11.90 -0568A 11.90
9.00 11.0 10.0 61.0 355g -0509A 7.30 - - 7.30
10.00 13.0 10.0 63.0 382g -0510A 7.40 -0540A 11.90 -0570A 13.40
12.00 16.0 12.0 73.0 617g -0512A 10.10 -0542A 13.20 -0572A 15.80
14.00 16.0 12.0 73.0 688¢g -0514A 11.40 -0544A 14.50 -0574A 17.50
16.00 19.0 16.0 79.0 1220g -0516A 13.80 -0546A 21.00 -0576A 21.80
20.00 22.0 20.0 88.0 1894g -0520A 19.90 -0550A 28.90 -0580A 31.50
25.00 26.0 25.0 102.0 3388¢g -0525A 32.00 - -0585A 52.50
-
Seria 06 T e—— =R — T
Serie Standard Dimensiuni conform DIN 844 ) - N
SDH-3WR HSS-Co 8% SDN-3WR TiCN Acoperit SDL-3WR TIALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greut. Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm)  Canal Coadd Totald per10 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
3.00 8.0 6.0 52.0 111g -0603A 6.70 -0633A 8.80 -0663A 9.00
4.00 11.0 6.0 55.0 114g  -0604A 6.70 -0634A 8.80 -0664A 9.00
5.00 13.0 6.0 57.0 129g  -0605A 6.70 -0635A 8.80 -0665A 9.00
6.00 13.0 6.0 57.0 128g -0606A 6.70 -0636A 9.90 -0666A 9.00
7.00 16.0 10.0 66.0 340¢g - -0637A 12.20 -
8.00 19.0 10.0 69.0 368g -0608A 9.20 -0638A 13.20 -0668A 14.50
9.00 19.0 10.0 69.0 -0609A 9.40 -0639A 13.60 -
10.00 22.0 10.0 72.0 404g  -0610A 9.70 -0640A 13.80 -0670A 15.20
11.00 22.0 12.0 79.0 -0611A 10.40 -0641A 15.30 -
12.00 26.0 12.0 83.0 666g -0612A 12.00 -0642A 16.10 -0672A 17.20
13.00 26.0 12.0 83.0 -0613A 12.90 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 710g  -0614A 13.20 -0644A 18.20 -0674A 20.00
16.00 32.0 16.0 92.0 950g -0616A 16.10 -0646A 24.00 -0676A 24.00
18.00 32.0 16.0 92.0 -0618A 20.60 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 2114g -0620A 24.30 -0650A 31.40 -0680A 35.00
25.00 45.0 25.0 121.0 2400g -0625A 37.90 - -
Seria 07 = W — Y = =
Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844 -
SDH-3WL HSS-Co 8% SDN-3WL TiCN Acoperit SDL-3WL TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Greut. Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm)  Canal Coadd Totald per10 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
3.00 12.0 6.0 56.0 49g  -0703A 8.80 -0733A 10.60 -0763A 15.80
4.00 19.0 6.0 63.0 59g -0704A 8.80 -0734A 11.10 -0764A 15.80
5.00 24.0 6.0 68.0 69g -0705A 8.80 -0735A 11.10 -0765A 15.80
6.00 24.0 6.0 68.0 72g -0706A 8.80 -0736A 11.10 -0766A 15.80
8.00 38.0 10.0 88.0 206g -0708A 12.30 -0738A 17.30 -0768A 17.20
10.00 45.0 10.0 95.0 245g  -0710A 12.30 -0740A 17.50 -0770A 17.50
12.00 53.0 12.0 110.0 379g -0712A 16.10 -0742A 22.40 -0772A 22.40
14.00 53.0 12.0 110.0 420g -0714A 18.30 -0744A 28.00 -0774A 29.60
16.00 63.0 16.0 123.0 746g  -0716A 21.70 -0746A 30.90 -0776A 30.90
20.00 75.0 20.0 141.0 1314g -0720A 34.20 -0750A 38.50 -0780A 44.80
22.00 75.0 20.0 141.0 1425g -0722A 37.90 - -
25.00 90.0 25.0 166.0 2415g -0725A 54.90 - -0785A 77.00
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GRUP

061 FREZE CU COADA WELDON
Burghie HSS-Co 8% cv coadd - %  Ti : T
SWISS- TECH Wel?lon si 4, respectiv 6 canale HSS-Co 8% [ TICN | NEREEN (O

Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon conform DIN 1835B. HSS-Co 8% Neacoperit  Pentru frezare de productie generala.
Diametru de frezare coada

3-6mm la +0,04 -0,0. . .
8- 20mm la +0,05 -0,0. HSS-Co 8% TiCN Acoperit po|yngeste viata piesei si imbunatateste

11} suprafata de finisaj a materialul de lucru.
E HSS-Co 8% TiALN Acoperit Prezinta rezistenta termica si
- disperseaza caldura, reduce frecarea
g suprafetei impreuna cu duritatea ridicata
= a acesteia.
"]
(-]
[°7
h . e il s L
=i | Seria 09 == —H- . — s = =
M | Seria Standard Dimensiuni conform DIN 844
= EMH-4WR HSS-Co 8% EMN-4WR TiCN Acoperit EML4WR TiALN Acoperit
= Diametru Lungime Dia Lungime Nr. Greutate Cod Comanda Preé/i Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Coada Totala Canale per 10 SWT-163 SWT-163 SWT-163
2.00 7.0 6.0 51.0 4 108g -0902A 6.90 -0932A 8.40 -0962A 8.70
3.00 8.0 6.0 52.0 4 111g -0903A 6.90 -0933A 8.40 -0963A 8.70
4.00 11.0 6.0 55.0 4 117g -0904A 6.90 -0934A 8.90 -0964A 9.30
5.00 13.0 6.0 57.0 4 126g -0905A 6.90 -0935A 9.40 -0965A 9.70
6.00 13.0 6.0 57.0 4 133g -0906A 6.90 -0936A 9.90 -0966A 10.50
7.00 16.0 10.0 66.0 4 332¢g -0907A 9.20 -0937A 12.30 -
8.00 19.0 10.0 69.0 4 375¢g -0908A 9.20 -0938A 12.80 -0968A 13.60
9.00 19.0 10.0 69.0 4 -0909A 10.00 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 4 4238 -0910A 10.50 -0940A 15.40 -0970A 16.10
11.00 22.0 12.0 79.0 4 -0911A 12.20 - -
12.00 26.0 12.0 83.0 4 688¢g -0912A 12.60 -0942A 18.40 -0972A 18.90
13.00 26.0 12.0 83.0 4 -0913A 14.30 - -
14.00 26.0 12.0 83.0 4 7258 -0914A 14.70 - -0974A 19.90
15.00 26.0 12.0 83.0 4 -0915A 17.00 - -
16.00 32.0 16.0 92.0 4 1037g -0916A 17.50 -0946A 25.20 -0976A 26.60
17.00 32.0 16.0 92.0 4 -0917A 20.90 - -
18.00 32.0 16.0 92.0 4  1390g -0918A 21.40 - -0978A 36.80
19.00 32.0 16.0 92.0 4 -0919A 25.60 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 4 2114g -0920A 26.60 -0950A 36.40 -0980A 40.30
25.00 45.0 25.0 121.0 6 2400g -0925A1) 43.80 -0955A(2 56.00 -0985A(3) 57.40
% EMH-6WR HSS-Co 8% ® EMN-6WR TiCN Acoperit © EML-6WR TiAIN Acoperit
e, e
Seria 10 e — S EESEee W
Seria Lunga Dimensiuni conform DIN 844 . . . .
EMH-4WL HSS-Co 8% EMN-4WL TiCN Acoperit EML-4WL TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia Lungime Nr. Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Pre'%l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Coada Totalda Canale per5 SWT-163 SWT-163 2?7 SWT-163
3.00 12.0 6.0 56.0 4 55g -1003A 8.10 -1033A 9.90 -1063A 10.50
4.00 19.0 6.0 63.0 4 61g -1004A 8.10 -1034A 9.90 -1064A 10.50
5.00 24.0 6.0 68.0 4 678 -1005A 8.10 -1035A 9.90 -1065A 10.50
6.00 24.0 6.0 68.0 4 74g -1006A 8.10 -1036A 9.90 -1066A 10.50
8.00 38.0 10.0 88.0 4 215g -1008A 11.30 -1038A 14.50 -1068A 15.80
10.00 45.0 10.0 95.0 4 260g -1010A 11.70 -1040A 14.70 -1070A 15.90
12.00 53.0 12.0 110.0 4 408g -1012A 15.80 -1042A 20.30 -1072A 21.40
14.00 53.0 12.0 110.0 4 471¢g -1014A 18.10 -1044A 23.40 -1074A 24.00
16.00 63.0 16.0 123.0 4 806¢g -1016A 22.10 -1046A 28.30 -1076A 29.00
20.00 75.0 20.0 141.0 4 1433g -1020A 32.60 -1050A 41.60 -1080A 46.40
Burghie lungi HSS-Co. 8% cu cap rotund, . . .
coadd Weldon si 2 canale HSS-Co 8% TiCN TiALN
Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru frezare conform e8. .*_“-"‘1?'}.
Diametru coada conform h6. "“ -

Sora 3 s~ S se—w
Seria Scurta Dimensiuni conform DIN 327
SBH-2WS HSS-Co 8% SBN-2WS TiCN Acoperit SBL-2WS TiALN Acoperit
Diametru Lungime Dia ~ Lungime Greutate  Cod Comandd Preé/ 1 Cod Comandd Preé/ 1 Cod Comandd Preé/l
(mm) Canal Coada Totala per 5 SWT-163 SWT-163 SWT-163
2.00 5.0 6.0 49.0 52¢ -1102A 8.90 -1132A 10.10 -
3.00 5.0 6.0 49.0 54g -1103A 8.50 - -
4.00 7.0 6.0 51.0 55¢ -1104A 8.50 -1134A 10.50 -
5.00 8.0 6.0 52.0 58g -1105A 8.50 - -
6.00 8.0 6.0 52.0 60g -1106A 8.90 -1136A 10.50 -1166A 10.30
8.00 11.0 10.0 61.0 170g -1108A 10.50 -1138A 12.20 -
10.00 13.0 10.0 63.0 188g -1110A 11.30 -1140A 21.00 -
12.00 16.0 12.0 73.0 306g -1112A 14.90 -1142A 22.70 -
16.00 19.0 16.0 79.0 535¢g -1116A 19.90 -1146A 26.20 -
20.00 22.0 20.0 88.0 944g -1120A 28.00 - -
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Burghie lungi HSS-Co 8% cv arc
SWISS- TECH inalt de 50 si 3 canale

Frezare cu dinti drepti.

Coada Weldon conform DIN 1835B.

Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.

.

FREZE CU COADA WELDON 061
HSS-Co 8% TiCN TiALN (5

HSS-Co 8% Neacoperit Pentru frezare de productie
generala

HSS-Co 8% TiCN Acoperit Prelungeste viata piesei
si Imbunatateste
. .. suprafata de finisaj a
HSS-Co 8% TIiALN Acoperit materialul de lucru

Prezinta rezistenta termica si
disperseaza caldura, reduce
frecarea suprafetei si — }
duritatea ridicata a acesteia. i

-

—T—— te—
——. i

JA31VY1 3d 31113INN

Seria 12 - — — u
Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844 e '-ﬂ===
SBH-2WL HSS-Co 8% SBN-2WL TiCN Acoperit SBL-2WL TiAIN Acoperit
Diametru Lungimea Dia  Lungimea Greutate Cod Comandd Pret/1 Cod Comandd Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totald per 5 SWT-163 SWT-163 SWT-163
3.00 8.0 6.0 56.0 55¢g -1203A 10.50 - -
4.00 11.0 6.0 63.0 60g -1204A 10.50 - -
5.00 13.0 6.0 68.0 70g - -1235A 12.90 -
6.00 13.0 6.0 68.0 758 -1206A 10.50 -1236A 13.20 -
8.00 19.0 10.0 88.0 110g -1208A 13.60 - -
10.00 22.0 10. 95.0 2778 -1210A 13.60 -1240A 18.10 -
12.00 26.0 12.0 110.0 435g -1212A 17.30 -1242A 22.40 -

Burghie lungi HSS-Co 8% cu arc inalt de 50 si 3 canale

arc nalt de 50 si 3 canale

Frezare cu dinti drepti.

Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.

GAMA _
EXTINSA

HSS-Co 8%

TiCN TiALN

Seria 13 - EHH-3WR HSS-CO 8%

SFI=W A ) AR
Seria Standard Dimensiuni conform DIN 844 = 3 )
EHH-3WR HSS-Co 8% EHN-3WR TiCN Acoperit EHL-3WR TiALN Acoperit
Diametru Lungimea Dia Lungimea Nr. Greutate  Cod Comandd Preé/l Cod Comandd Preé/l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Coada Totald Canale per5 SWT-163 SWT-163 SWT-163
6.00 13.0 6.0 57.0 3 54g -1306A 9.80 -1336A 13.60 -1366A 13.60
8.00 19.0 10.0 69.0 3 186¢g -1308A 13.20 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 3 225¢g -1310A 13.20 - -
12.00 26.0 12.0 83.0 3 340¢g -1312A 17.50 - -
16.00 32.0 16.0 92.0 3 619g -1316A 2410 - -1376A 28.00
20.00 38.0 20.0 104.0 3 1079g -1320A 35.00 - -1380A 44.80
o - 0 ] )
Burghie HSS-Co 8% pentru aluminiv HSS-Co 8% TiCN TiALN
v arc inalt de 42 si 2 canale
Frezare cu dinti drepti. i ';-,I
Coada Weldon conform DIN 1835B. :
Diametru frezare coada conform L oy
+0.04 -0.0.
N 4
Seria 15 - SHH-2WR HSS-Co 8% — —
Lungime Standard Dimensiuni conform DIN 844 s i) P =, SRR
SHH-2WR HSS-Co 8% SHN-2WR TiCN Acoperit SHL-2WR TiALN Acoperit
Diametru Lungimea Dia Lungimea Greutate Cod Comanda Preé/ 1 Cod Comanda Preé/ 1 Cod Comandd Preé/ 1
(mm) Canal oada Totald per5 SWT-163 SWT-163 SWT-163
3.00 8.0 6.0 52.0 55g -1503A 8.50 - -
4.00 11.0 6.0 55.0 56g -1504A 8.50 -1534A 12.90 -
5.00 13.0 6.0 57.0 60g -1505A 8.50 - -
6.00 13.0 6.0 57.0 628 -1506A 8.50 - -
8.00 19.0 10.0 69.0 1758 -1508A 11.80 - -
10.00 22.0 10.0 72.0 190g -1510A 11.40 - -
12.00 26.0 12.0 83.0 326g -1512A 15.20 - -
16.00 32.0 16.0 92.0 603g -1516A 20.50 - -
18.00 32.0 16.0 92.0 663g -1518A 24.50 - -
20.00 38.0 20.0 104.0 1054g -1520A 30.30 - -
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GRUP

061 FREZE CU COADA
Freza HSS-Co 8% cu dinti - % Ti 3 e
SWISS- TECH iy si coadd Weldon HSS-Co 8% TiCN [TALN) N

Frezare cu dinti drepti

Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru de frezare conform js12.
Diametru coada conform h6.

Bl
(-
= |Sorad? C e N — N —
’< Seria Standard Dimensiuni conform DIN 844
= RCH-4WR HSS-Co 8% RCN-4WR TiCN Acoperit RCL-4WR TiALN Acoperit
Diametru Lungimea Dia Lungimea Nr de Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/i Cod Comanda Preé/l
"] (mm) Canal Coadd Totald Canale per 10 SWT-163 SWT-163 SWT-163
a 6.00 13.0 6.0 57.0 3 129g -1706A1) 14.00 -1736AR) 15.20 -
8.00 19.0 10.0 69.0 3 311¢g -1708A1) 14.90 -1738AR) 18.00 -1768AG) 25.70
M| 10.00 22.0 10.0 72.0 4 337g -1710A 14.90 -1740A 18.40 -1770A 29.70
I=| 1200 26.0 12.0 83.0 4 690g A4712A 16.60 1742A 25.50 A772A 31.40
ml| 16,00 320 16.0 92.0 4 1280g -1716A 23.60 -1746A 29.70 1776A 41.90
M| 20.00 38.0 20.0 104.0 4 2224g -1720A 28.60 -1750A 35.00 -1780A 52,50
2| 2500 450 25.0 121.0 5  4074g -1725A% 43.60 -1755A6) 52.30 -1785A6) 78.50
= | ¥ RCH-3WL HSS-Co 8% RCN-3WL TICN Acoperit ® RCL-3WL TIALN Acoperit ¥ RCH-5WL HSS-Co 8%  ® RCN-5WL TiCN Acoperit  © RCL-5WL TiALN Acoperit
- o ] o o o -
Freze HSS-Co 8% cv dinti mari si coadd Weldon HSS-Co 8% TiCN TiALN

Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru de frezare conform js12.
Diametru coada

conform h6.
Sore ton S e L EEEE SR
Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844 ’ .
RCH-4WL HSS-Co 8% RCN-4WL TiCN Acoperit RCL-4WL TiALN Acoperit

Diametru Lungimea Dia Lungimea Nr. de Greutate Cod Comanda Pret/1 Order Code Pret/1 Order Code Pret/1

(mm)  Canal Coadd Totald Canale Per5 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €

6.00 24.0 6.0 68.0 3 70g - -1836A2 19.20 -

8.00 38.0 10.0 88.0 3 215g -1808A1) 19.50 -1838A2 23.20 -

10.00 45.0 10.0 95.0 4 259g -1810A 19.50 -1840A 24.50 -

12.00 53.0 12.0 110.0 4 401g -1812A 22.50 -1842A 27.60 -

16.00 63.0 16.0 123.0 4 804g -1816A 33.10 -1846A 38.90 -

20.00 75.0 20.0 141.0 4 1132g  -1820A 41.30 -1850A 53.80 -

25.00 90.0 25.0 166.0 5 2627g  -1825A¢“) 63.00 - -

@ RCH-3WL HSS-Co 8% @ RCN-3WL TiCN Coated ¥ RCL-3WL TIALN Coated ' RCH-BWL HSS-Co 8% ' RCN-BWL TiCN Coated
Burghie HSS-CO 8% cv dinti mari, arc inalt de 370, coadd Weldon 3 canale si cap de degrosare pentrv alvminiv

Frezare cu dinti drepti.
Coada Weldon conform DIN 1835B. HSS-Co 8% TiN

Diametru coada conform h6.

GAMA .
EXTINSA
Do, 0 fefee M e —
Lung. Standard Dimensiuni conform DIN 844 -
RHH-3WR HSS-Co 8% RHN-3WR TiN
Diametru Lung. Dia. Lung. Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totala ind SWT-163 € SWT-163 €
6.00 13.0 6.0 57.0 12g -2006A 19.60 -
8.00 19.0 10.0 69.0 36¢g -2008A 20.80 -
10.00 22.0 10.0 72.0 40g -2010A 20.80 -
12.00 26.0 12.0 83.0 678 -2012A 23.20 -2032A 29.80
16.00 32.0 16.0 93.0 124g -2016A 33.00 -
20.00 38.0 20.0 104.0 215g -2020A 40.00 -

Burghie lungi HSS-CO 8% cv dinti mari, arc inalt de 370 coadd Weldon
3 canale si cap de degrosare pentrv aluminiv

O,
Dinti drepti. Coada Weldon conform DIN 1835B HSS-Co 8% TiN

Diametru coada
conform h6. i

Seria 21
Seria Lunga Dimensiuni conform DIN 844 m

RHH-3WL HSS-Co 8% RHN-3WR TiN
Diametru Lung. Dia. Lung. Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totala ind SWT-163 € SWT-163 €
10.00 45.0 10.0 95.0 49g -2110A 28.00 -
12.00 53.0 12.0 110.0 78g -2112A 31.50 -
20.00 75.0 20.0 141.0 263g -2120A 57.90 -
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Freze HSS-Co 8% cu dinti
SWISS | TECH mdrunti si coadd Weldon

Frezare cu dinti drepti.

Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru frezare conform js12.
Diametru coada conform h6.

GRUP

FREZE CU COADA 061
HSS-Co 8% TiCN TiALN (5

HSS-Co 8% Unacoperit Pentru frezare de productie
generala.

HSS-Co 8% TiCN Acoperit Prelungeste viata piesei si
imbunatateste suprafata de
finisaj a materialul de lucru.

HSS-Co 8% TIALN Acoperit Prezinta rezistenta termica si
disperseaza caldura, reduce frecarea
suprafetei si duritatea ridicata a
acesteia.
S S stme—e— R
Seria Standard Dimensiuni conform DIN 844 L =
RFH-4WR HSS-Co 8% RFN-4WR TiCN Acoperit RFL4WR TiALN Acoperit
Diametru Lung. Dia. Lung. Nr.de Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coadd Totald Canale pt5 SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
6.00 13.0 6.0 57.0 3 65¢ -2506A1 15.30 -2536A2 16.50 -2566A°) 24.00
8.00 19.0 10.0 69.0 3 186¢g -2508A1 16.40 -2538A2 21.00 -2568A0) 29.30
10.00 22.0 10.0 72.0 4 212¢g -2510A 17.50 -2540A 22.70 -2570A 31.50
12.00 26.0 12.0 83.0 4 356¢g -2512A 19.20 -2542A 24.50 -2572A 33.10
14.00 - -2544A 31.40 -
16.00 32.0 16.0 92.0 4 642¢ -2516A 25.90 -2546A 35.00 -2576A 42.70
18.00 - -2548A 36.70 -
20.00 38.0 20.0 104.0 4  1123g -2520A 31.50 -2550A 38.20 -2580A 55.60
22.00 - 55.60 -2552A 52.10 -
25.00 45.0 25.0 121.0 5 1310g - -2555A0 56.50 -2585A0) 81.00
Seria 26

Seria Lunga Dimensiuni conform DIN 844

S I - —— - — =

RFH-4WL HSS-Co 8% RFN-4WL TiCN Acoperit RFL-4WL TiALN Acoperit
Diametru Lung. Dia. Lung. Nr.de Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coada Totald Canale pt5b SWT-163 € SWT-163 € SWT-163 €
6.00 24.0 6.0 68.0 3 80g -2606A1) 19.90 - -2666A0 30.00
8.00 38.0 10.0 88.0 3 212¢g -2608A1) 21.50 -2638A2 24.50 -2668A0 35.00
10.00 45.0 10.0 95.0 4 264g -2610A 21.50 -2640A 28.00 -2670A 35.00
12.00 53.0 12.0 110.0 4 408g -2612A 24.80 -2642A 31.50 -2672A 40.50
16.00 63.0 16.0 123.0 4 790g -2616A 36.40 -2646A 41.70 -2676A 58.10
20.00 75.0 20.0 141.0 4  1411g -2620A 45.50 -2650A 63.00 -2680A 77.80
25.00 90.0 25.0 166.0 5 2954g -2625A%) 69.60 - -

@ RFH-3WL HSS Co 8% @ RFN-3WL TiCN Acoperit ' RFL-3WL TiALN Acoperit
(JSHERWOOD Freze cv dinti mari si coadd
ousL e comd 1065 Weldon HSS-E

Calitate industriala pentru modelarea si fasonarea componentelor din
metal. Freze cu 4 canale. Fabricate din otel vanadiu sinterizat de
calitate superioara HSS-E. Forma curbata, toleranta h8, lungime
standard. Coada conform DIN 1835D.

CU DINTI MARI HSS-EV

Seria obisnuita

Dia. Lung. Dia.  Diametru Nr.de Greut.Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Coadd Coadd Canale ind. SHR-061 €
6.00 13.0 57.0 6.0 4 13g -2560A 8.10
8.00 19.0 69.0 10.0 4 36g -2561B 8.10
10.00 22.0 72.0 10.0 4 40g -2562C 8.40
12.00 26.0 83.0 12.0 4 71g -2563D 10.00
16.00 32.0 92.0 16.0 4 134g -2564E 19.60
20.00 38.0 104.0 20.0 4 221g -2565F 24.20
25.00 45.0 121.0 25.0 4 427g -2566G  41.70

“ RFH-5WL HSS Co 8% ® RFN-5WL TiCN Acoperit  © RFL-5WL TiALN Acoperit

Freze cv dinti mdrunti si coadd Weldon HSS-EV

Freze cu 4 canale. Fabricate din otel vanadiu sinterizat de calitate
superioara HSS-EV. Forma curbata. Tolerantd h8. Lungime standard.
Dimensiuni conform DIN 844. Coada conform DIN 1835D.

CU DINTI MARUNTI HSS-EV

Seria obisnuita

Dia. Lung. Dia.  Diametru Nr.de Greut. Cod Comanda Pret/1
(mm)  Canal Coada Coadd Canale ind. SHR-061 €
6.00 15.0 58.0 6.0 4 16g -2620A 12.00
8.00 20.0 70.0 10.0 4 36g -2621B 12.00
10.00 28.0 75.0 10.0 4 41g -2622C  13.30
12.00 33.0 85.0 12.0 4 74g -2623D 14.00
16.00 38.0 90.0 16.0 4 125g -2624E 19.70
20.00 47.0 110.0 20.0 4 232g -2625F 26.20
25.00 52.0 125.0 25.0 4 402g -2625G  28.20
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GRUP

061 FREZE CU COADA DREAPTA

(4SHERWOOD Freze HSS-Co cu coadd dreaptd Freze HSS-Co. cu coadi dreapti d
= Faswme cwwa st gf 2 canale si 4 canale
Freze cu dinti drepti, utilizate pentru frezarea profilurilor, frezarea | Fréze cu dinti drepti, utilizate pentru frezarea
gaurilor de cheie si executarea canalelor deschise. Suprafata profilurilor, o
tratata: finisaj lucios. frezarea gaurilor de cheie si executarea canalelor
Tip canal: arc de 30°. dgsph_ise. 'Supr.afat,é tratata:
W | Dimensiuni generale conform DIN 844. Elirpmlwse?{sliuucr:?Zgr;gr%?g?;tr?f?rr?]eﬁgo'844
Coada obisnuita conform DIN 1835A. - : -
E s HSS-Co Coada obisnuita conform DIN 1835A. HSS-Co
- GAMA
g EXTINSA
=
a o~ —— @
a -
= —_—— ]
= .
md
B | Lung. normala Lung. normala
= Dia. Lung Lung Dia Cod Comanda Pret/1 Dia. Lung Lung Dia Cod Comanda Pret/1
— ] (mm) Canal Totala Coada.  SHR-061 € (mm) Canal Totala Coada.  SHR-061 €
3.00 8 52 6 -3803A 7.00 3.00 8 52 6 -3703A 8.20
4.00 11 55 6 -3804B 7.00 3.50 11 55 6 -3703F 8.20
5.00 13 57 6 -3805C 7.00 4.00 11 55 6 -3704B 8.20
6.00 13 57 6 -3806D 7.00 4.50 13 57 6 -3704G 8.20
7.00 16 66 10 -3807E 8.70 5.00 13 57 6 -3705C 8.20
8.00 19 69 10 -3808F 9.40 5.50 13 57 6 -3705H 8.20
10.00 22 72 10 -3810H 10.50 6.00 13 57 6 -3706D 8.20
12.00 26 83 12 -3812K 14.00 6.50 19 69 10 -3706J 9.70
14.00 26 83 16 -3814M 17.50 7.00 19 69 10 -3707E 10.10
16.00 32 92 16 -3816P 21.00 7.50 19 69 10 -3707K 10.30
18.00 32 92 16 -3818R 29.70 8.00 19 69 10 -3708F 10.50
20.00 38 104 20 -3820S 31.50 8.50 22 72 10 -3708L 11.50
22.00 38 104 20 -3822T 35.00 9.00 22 72 10 -3709Q 11.90
25.00 45 121 25 -3825V 40.30 9.50 22 72 10 -3709W 11.80
10.00 22 72 10 -3710G 11.90
10.50 22 79 12 -3710N 13.90
GaAMA 11.00 22 79 12 -3711V 14.60
EXTINSA 12.00 26 83 12 -3712H 15.30
13.00 26 83 12 -3713) 17.10
14.00 26 83 12 -3714) 17.50
15.00 32 92 16 -3715K 19.20
16.00 32 92 16 -3716L 19.60
17.00 32 92 16 -3717V 26.90
18.00 32 92 16 -3718M 28.00
19.00 32 92 16 -3719V 28.30
20.00 38 104 20 -3720N 28.70
. < 22.00 38 104 20 -3722P 31.50
Serie lunga 25.00 45 121 25 -3725R 40.30
Dia. Lung Lung Dia Cod Comanda Pret/1 26.00 45 121 25 -3726S 41.60
(mm) Canal Totala Coada. SHR-061 € 28.00 45 121 25 -3728V 59.10
3.00 12 56 6 -3955C 7.70 30.00 45 121 25 -3730X 62.60
4.00 19 63 6 -3957E 7.70
5.00 24 68 6 -3959G 7.70
6.00 24 68 6 -3961) 7.70
8.00 38 88 10 -3962K 11.20 i
10.00 45 95 10 -3963L 12.90
12.00 53 110 12 -3964M 19.20 “
14.00 53 110 12 -3965N 26.90 - -
16.00 63 123 16 -3966P 27.70
20.00 75 141 20 -3968R 41.70 Serie lunga
-4 ~ H Dia. Lun Lun Dia Cod Comandd Pret/1
Freze cv coadd dreptd cv 2 canale sferice e Gae fung  Dia - Cod comand A
Freze cu dinti drepti, utilizate pentru frezarea profilurilor, frezarea 3.00 12 56 6 -3873A 8.40
gaurilor de cheie si executarea canalelor deschise. Finisaj lucios. 4.00 19 63 6 -3875C 8.40
Tip canal: arc spiralat de 30°. 5.00 24 68 6 -3877E 8.40
Dimensiuni generale conform DIN 844. ?88 %‘81 gg 18 gg?’ga 12-28
Coada obignuita conform DIN 1835A. 8,00 38 88 10 '3880H 12.20
9.00 38 88 10 -3880V 12.90
‘_ __ 10.00 45 95 10 -3881J 14.00
. 11.00 53 110 12 -3881P 17.10
ou 12.00 53 110 12 -3882K 17.50
N 13.00 53 110 12 -3882Q 22.30
14.00 53 110 12 -3883K 22.70
Lung. normala 15.00 63 123 16 -3883Q 23.80
Dia. Lung Lung Dia Cod Comanda Pret/1 %288 gg %gg ig ggggw ggig
(mm) Canal Totala Coadd. SHR-061 € 20'00 75 141 30 3886P 42'00
3.00 5 49 6 -3982C 11.50 22.00 75 141 20 -3888Q 45.40
4.00 7 51 6 -3984E 11.50 25.00 90 166 25 -3891T 55.90
5.00 8 52 6 -3986G 11.50 |- —
e 5 o . 390N 1500 DE ASEMENEA: a se vedea DE ASEMENEA: a se veden
10.00 13 63 10 39965 18.50 2 canale - Weldon «v mai multe canale - cv condd filetatd
12.00 16 73 12 -3998V 24.40 —— - =
14.00 16 73 12 -4000X 33.20 —u m‘:'
16.00 19 79 16 -4002Z2 34.90 Hss c 8% Hss c 8%
18.00 19 79 16 -4004B 52.40 e - o - ‘S
20.00 22 88 20 -4006D 52.40 <Pagi,,a86 () =
22.00 22 88 20 -4008F 52.40 H H H H
25.00 26 102 25 -4011) 69.90 \_ TiCN [TiALN ') TiCN [TiALN
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FREZE CU cOADA 061
Freze cu coadd H i
SWISS TECH simpld cv carbid CARBID 'TicN " CH)

g o . ) .
Freze cu dinti drepti. Conform Standardelor de fabricare. HSS-Co 8% Neacoperit Pentru frezare de productie generald

- HSS-Co 8% TiCN Acoperit Prelungeste viata frezei si imbunatateste
suprafata de finisaj a materialului de lucru.
- — HSS-Co 8% TiALN Aconerit Prezinta rezistentd termica si disperseaza

Seria 45 cdldura, reduce frecarea suprafetei si g
2 Canale - Serie Scurta Dimensiuni conform DIN 6535 HA duritatea ridicata a acesteia. m
SDC-2PS Carbid SDT-2PS TiCN Acoperit [
Diametru Lungime Lungime Dia Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comandd Preé/l |
(mm) Length Totald Coada ind SWT-161 SWT-161 m
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -4502A 10.30 -4532A 10.50
2.50 8.0 32.0 2.5 4g -4502L 10.30 - @
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -4503A 10.30 - m
4.00 12.0 40.0 4.0 7g -4504A 10.30 -
5.00 14.0 50.0 5.0 13g -4505A 10.90 - mf
6.00 16.0 50.0 6.0 188 -4506A 13.40 -4536A 14.00 B
7.00 20.0 60.0 7.0 378 -4507A 17.50 - -
8.00 20.0 60.0 8.0 37g -4508A 19.40 -4538A 21.40 m
9.00 20.0 60.0 9.0 49¢ -4509A 31.10 - -]
10.00 22.0 70.0 10.0 68¢g -4510A 31.10 -4540A 31.50
12.00 22.0 70.0 12.0 96¢g -4512A 48.70 - m
14.00 25.0 75.0 14.0 134g -4514A 58.80 -
16.00 25.0 75.0 16.0 172¢ -4516A 70.70 -
20.00 32.0 100.0 20.0 3602 -4520A 121.20 -4550A 125.00

CARBID TiCN TiALN
Seria 48

3 Canale - Serie Scurta

SDC-3PS Carbid SDT-3PS TiCN Acoperit SDL-3PS TIiALN Acoperit
Diametru Lungime Lungime Dia Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada ind SWT-161 SWT-161 SWT-161
1.00 4.0 40.5 4.0 78 -4801A 10.50 -4831A 14.00 -
1.50 4.5 40.0 4.0 78 -4801L 10.50 -4831L 14.00 -
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -4802A 10.50 -4832A 14.00 -4862A 11.20
2.50 8.0 32.0 2.5 3g -4802L 11.20 -4832L 14.50 -
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -4803A 11.20 -4833A 14.00 -
3.50 12.0 32.0 3.5 4g -4803L 12.70 -4833L 15.10 -
4.00 12.0 40.0 4.0 78 -4804A 13.00 -4834A 15.70 -
4.50 12.0 50.0 4.5 11g -4804L 13.00 -4834L 15.70 -
5.00 14.0 50.0 6.0 13g -4805A 13.00 -4835A 15.70 -
5.50 16.0 50.0 6.0 168 -4805L 12.90 - -
6.00 16.0 50.0 6.0 18g -4806A 14.00 -4836A 17.50 -
6.50 20.0 50.0 8.0 25¢ -4806L 13.90 - -4867L 19.20
7.00 20.0 50.0 8.0 50g -4807A 17.50 -4837A 21.00 -
7.50 20.0 60.0 8.0 55¢ -4807L 17.40 - -
8.00 20.0 60.0 8.0 57g -4808A 21.00 -4838A 28.00 -4868A 20.30
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -4809A 30.80 - -4869A 31.10
10.00 22.0 60.0 10.0 718 -4810A 30.80 -4840A 35.00 -
11.00 22.0 60.0 12.0 90g - - -4871A 45.10
12.00 22.0 60.0 12.0 100g -4812A 43.00 -4842A 45.00 -4872A 49.00
14.00 25.0 70.0 14.0 133¢g -4814A 62.30 - -
16.00 25.0 75.0 16.0 175g -4816A 79.60 - -
20.00 32.0 100.0 20.0 367g -4820A 128.10 - -

CARBID TiCN

‘.. : a =1
Seria 50 | %
4 Canale - Serie Scurta
EMC-4PS Carbid EMT-4PS TiCN Acoperit
Diametru Lungime Lungime Dia Greutate Cod Comanda Preé/l Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada ind SWT-161 SWT-161
2.00 8.0 32.0 2.0 3g -5002A 10.90 -5032A 11.40
2.50 8.0 32.0 2.5 3g -5002L 10.90 -5032L 11.40
3.00 12.0 32.0 3.0 4g -5003A 10.90 -5033A 11.40
3.50 12.0 32.0 3.5 4g -5003L 10.80 -
4.00 12.0 40.0 4.0 7g -5004A 10.90 -5034A 11.70
5.00 14.0 50.0 5.0 148 -5005A 10.90 -5035A 12.30
6.00 16.0 50.0 6.0 19¢ -5006A 12.10 -5036A 13.60
6.50 20.0 50.0 8.0 25g -5006L 12.00 -
7.00 20.0 60.0 7.0 49¢g -5007A 15.40 -5037A 17.40
7.50 20.0 60.0 8.0 558 -5007L 15.40 -
8.00 20.0 60.0 8.0 57g -5008A 19.30 -5038A 21.30
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -5009A 24.10 -5039A 30.10
10.00 20.0 70.0 10.0 718 -5010A 29.10 -5040A 31.10
11.00 22.0 60.0 12.0 90g -5011A 34.60 -5041A 41.60
12.00 22.0 70.0 12.0 102g -5012A 40.70 -5042A 43.40
14.00 25.0 75.0 14.0 184¢g -5014A 55.50 -5044A 58.60
16.00 25.0 75.0 16.0 386g -5016A 70.60 -5046A 74.80
20.00 32.0 100.0 20.0 892¢g -5020A 117.90 -5050A 125.00
25.00 46.0 150.0 25.0 895¢g -5025A 181.70 -5055A 193.30
Set de 6 piese
Dimensiuni conform DIN 844. Diametru de taiere conform 6 CARBID .
js12. Diametru coada conform h6. PIESE d -Gli i
Contine: 3, 4, 5, 6, 8 and 10mm. el
Nr f Cod Comanda Pret/1
de Canale Seria Nr. SWT-161
2 45 -4526A 48.20
3 48 -4890A 81.60
4 50 -5028A 52.50
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

061 FREZE CU COADA CILINDRICA
v Freze cv coadii cilindricd si

T 1T 1 _—
; CARBID (%

b b o4 N microgranulatie de carbid Ol
2 Canale Toleranta
Pentru o performanta optim si o indepartare Dlﬁ/lne‘g’ti;u 'Jl;olerant? D'ﬁ]'gﬁt'“ Ioleranta_
completa a aschiilor in momentul patrunderii, Sese 100 ~ cAnE 56000000 0.050 | Pesie e ~ A5 15 7" 6.000 6003
mortezarii si frezarii in aliajele usoare, aluminju, | Feste 1.U0 ~ panala o. . - este ¥16” ~ pana la ¥2” 0. e
materiale nseferoase si maJterialg moi. Peste 6.00 ~ pana la 25.00 0.000 0.080 | Peste ¥4” ~panalal” 0.000 0.003

Fabricate conform
Standardelor de lucru.

Seria Standard - Metric

—_— —
*‘ : —

Seria Standard - Inch

Diametru Lung Lung Dia Greutate Cod Comandd Pret/1 Diametru Lung Lung Dia Greutate Cod Comandd Pret/1
(mm) Canal Totala Coada. ind KEN-161 [3 (inch) Canal Length Coada. ind KEN-161 €
1.00 3.0 40.0 4.0 15¢ -0020K 7.70 ¥32” 3/g” 115" Vg” 10g -0560K 7.70
1.50 4.0 40.0 4.0 15¢g -0030K 7.70 Vg” 17 11" g” 10g -0580K 7.70
2.00 8.0 32.0 2.0 15¢g -0040K 7.70 164" 5" 2" ¥16” 20g -0610K 8.80
2.50 8.0 32.0 2.5 15¢ -0050K 7.70 16" 5/g” 27 ¥16” 20g -0620K 8.80
3.00 12.0 32.0 3.0 15¢g -0060K 7.70 L7y ¥s" 217 Ya” 30g -0660K 11.60
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -0070K 8.40 516" 13/416” 21" 516" 45g -0700K  13.70
4.00 12.0 40.0 4.0 20g -0080K 8.40 Ig” 1” 2157 ¥g” 60g -0740K 16.50
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -0090K 8.80 1p” 1” 37 o7 1658 -0820K 30.10
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -0100K 8.80 3/” 117 4” 1” 640g -0980K 55.70
6.00 16.0 50.0 6.0 35¢g -0120K 10.50
7.00 20.0 60.0 7.0 40g -0140K 12.60
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -0160K  13.40
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -0180K 17.50
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -0200K 18.50
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -0220K  26.60
12.00 22.0 70.0 12.0 130g -0240K 27.30
14.00 25.0 75.0 14.0 180g -0280K 40.30
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -0320K  45.20
18.00 25.0 75.0 18.0 230g -0360K 66.20
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -0400K 69.70

3 Canale CARBID

Frezare cu dinti drepti. Ofera o combinatie de avanataje din cele obtinute cu doua si patru canale. Fabricat conform

standardelor de lucru.
Seria Standard - Metric

Diametru Lung Lung Dia Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm)  Canal Totald  Coadd.  ind  KEN-161 € cami : ?‘“h
1.00 3.0 40.0 4.0 15¢g -3020K 8.50 1 o
1.50 45 40.0 4.0 15¢  -3030K  8.50 EXTINSA .
2.00 8.0 32.0 2.0 15¢g -3040K 8.50 .
2.50 8.0 32.0 2.5 15g -3050K 8.50 | Seria Standard - Inch
3.00 12.0 32.0 3.0 15g -3060K 8.50 Diametru Lung Lung Dia,  Greutate Cod Comandd Pret/1
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -3070K 8.90 (inch) Canal Totala Coada. ind KEN-161
4.00 14.0 40.0 4.0 20g -3080K 8.90 V16" ¥16” 112" g” 10g -3540K 5.90
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -3090K 10.50 332" 32" 112" g” 10g -3560K 5.90
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -3100K  10.50 Vg” ¥g” 15” Vg” 10g -3580K 6.20
6.00 16.0 50.0 6.0 35¢g -3120K 12.30 532" o7 27 ¥16” 20g -3600K 6.60
7.00 20.0 60.0 7.0 40g -3140K 16.90 316" 5/g” 27 ¥16” 20g -3620K 7.00
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -3160K  18.50 /32" 5" 215" Ya” 30g -3640K  10.50
9.00 20.0 60.0 10.0 60g -3180K 29.30 Ya” ¥y” 21" Ya” 30g -3660K 11.10
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -3200K 29.30 %16 1316” 21" 516" 45g -3700K 14.00
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -3220K  31.20 3g” 1” 215" ¥g” 60g -3740K  17.50
12.00 22.0 70.0 12.0 130g -3240K 33.10 " 1” 3”7 1" 140g -3820K 24.20
14.00 25.0 75.0 14.0 180¢g -3280K 45.10 g 1Ys” 317 5/g” 230g -3900K 35.00
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -3320K  51.60
18.00 25.0 75.0 18.0 230g -3360K  79.30
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -3400K 101.60
25.00 38.0 150.0 25.0 640g -3500K 134.80
4 Canale CARBID
Frezare cu dinti drepti. Pentru rigiditate maxima in gaurirea unor materiale tari acolo unde ihdepartarea rapida a aschiilor
nu este importanta. Frezele cu patru canale sunt una dintre cele mai rezistente structuri ale dintilor care se pot gasi in
frezele solide. Fabricat conform standardelor de lucru. e e~ =
Seria Standard - Metric & S
Diametru Lung Lung Dia, Greutate Cod Comandd Pret/1 3 .
(mm) Canal Totala Coada. ind KEN-161 .
1.00 3.0 40.0 4.0 15g -6020K 8.90 | Seria Standard - Inch
1.50 4.5 40.0 4.0 15¢ -6030K 8.90 Diametru  Lung Lung Dia Greutate Cod Comandd Pret/1
2.00 8.0 32.0 2.0 15g -6040K 8.90 (inch) Canal Totala Coada. ind KEN-161 €
2.50 9.5 32.0 2.5 15¢g -6050K 8.90 46" 36" 115" 1g” 10g -6540K 7.70
3.00 12.0 32.0 3.0 15g -6060K 11.20 335" 3/g” 115" g” 10g -6560K 7.70
3.50 12.0 32.0 3.5 20g -6070K  11.60 1g” 1" 115" Yg" 10g -6580K 7.70
4.00 14.0 40.0 4.0 20g -6080K 11.90 Yo" 5" > F16” 208 6620K 10.50
4.50 14.0 50.0 4.5 20g -6090K 12.30 /30" 5/g” 21/5” y” 30g -6640K 12.60
5.00 14.0 50.0 5.0 30g -6100K  12.30 Ya” 3" 215" 1" 30g 6660K 14.70
6.00 16.0 50.0 6.0 35g -6120K 13.70 516" 13/46” 21/5" 516" 45g -6700K 15.40
7.00 20.0 60.0 8.0 40g -6140K 15.80 3g” 1” 21/5” 3g” 60g -6740K 20.70
8.00 20.0 60.0 8.0 40g -6160K  19.60 6" 1" 234" 16" 90g 6780K 30.10
9.00 20.0 60.0 9.0 60g -6180K 23.80 1" 1” 3” 1" 165¢g -6820K 34.70
10.00 22.0 70.0 10.0 100g -6200K 27.70
11.00 22.0 70.0 11.0 120g -6220K  33.60
12.00 22.0 70.0 12.0 130g -6240K 34.70
14.00 25.0 75.0 14.0 180g -6280K 41.70
16.00 25.0 75.0 16.0 230g -6320K  57.40
18.00 25.0 75.0 18.0 230g -6360K 69.70
20.00 32.0 100.0 20.0 240g -6400K 83.30
25.00 38.0 100.0 25.0 640g -6500K 129.20
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BURGHIE — SERIA LUNGA / FREZE CU COADA CILINDRICA 061

Freze cv coadi cilindricd si
microgranvlatie de carbid

NNEDY.

OUEIITT IHDESTEIEE B3R e

Seria Lunga - 2 Canale

Pentru o performanta optima si o inlaturare
completa a aschiilor in momentul patrunderii,
mortezarii si frezarii majoritatii materialelor,
inclusiv alama, aluminiu, metale neferoase si
alte materiale moi. Fabricate conform

Standardelor USCTi.
Tolerante
Diametru Toleranta Diametru Toleranta
Metric + Inch + -
Peste 1.00 ~ panala6.00  0.000 0.050 [Peste %16” ~ paala¥s” 0.000 0.002
Peste 6.00 ~ panala 25.00 0.000 0.080 |Peste %" ~padlal” 0.000 0.003
CARBID

Seria Lunga - 3 Canale

e m— - zm. =

Seria Lunga - Metric

Diametru Lung Lung, Dia ~ Greutate Cod Comandd Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161
3.00 25.0 75.0 3.0 15g -4003K 15.40
4.00 25.0 75.0 4.0 20g -4004K 18.50
5.00 25.0 75.0 6.0 30g -4005K 18.90
6.00 25.0 75.0 6.0 35¢ -4006K 20.40
8.00 25.0 75.0 8.0 40g -4008K 25.50
10.00 38.0 100.0 10.0 100g -4010K 38.10
12.00 50.0 100.0 12.0 130g -4012K 56.00
16.00 75.0 150.0 16.0 230g -4016K 101.20
Seria Lunga - 4 Canale CARBID

e S o — ol 5 = l - o
e ] b - 5

Seria Lunga - Metric

Seria Lunga - Metric

Diametru Lung Lun Dia ~ Greutate Cod Comandd Pret/1 Diametru Lung Lun Dia ~ Greutate Cod Comandd Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161 (mm) Canal Totala Coada ind KEN-161
3.00 20.0 60.0 3.0 15¢g  1003K  10.20 3.00 20.0 60.0 3.0 15g  -9203K  13.90
4.00 20.0 60.0 4.0 20g -1004K 9.90 4.00 20.0 60.0 4.0 20g -9204K 15.10
5.00 25.0 75.0 5.0 30g  -1005K  10.30 5.00 25.0 75.0 5.0 308 -9205K  15.80
6.00 30.0 75.0 6.0 35g -1006K 13.80 6.00 30.0 75.0 6.0 35g -9206K 22.70
8.00 30.0 75.0 8.0 40g -1008K 20.60 8.00 30.0 75.0 8.0 40g -9208K 26.50
10.00 40.0 100.0 10.0 100g -1010K 26.60 10.00 40.0 100.0 10.0 100g -9210K 30.60
12.00 45.0 100.0 12.0 130g -1012K 40.60 12.00 45.0 100.0 12.0 130g -9212K 51.70
16.00 65.0 150.0 16.0 230g -1016K 72.60 16.00 65.0 150.0 16.0 230g -9216K 83.50
20.00 65.0 150.0 16.0 240g -1020K 132.90 20.00 65.0 150.0 20.0 240g -9220K 152.50
- oge o w ] ] ] .
SsHERwWooD Freze c coadd cilindricd si microgranulatie
mquu T canTs. Tois g @ “"'bid
Pentru o performanta optima si o indepdartare completa a aschiilor in momentul patrunderii,
mortezarii si frezarii in aliajele usoare, aluminiu, materiale neferoase si materiale moi. CARBID
Fabricate conform Standardelor USCTi.
2 canale pentru indepartarea completa a aschiilor. Tolerante
4 canale pentru rigiditate maxima. Diametru Toleranta
(3 canale ofera o combinatie de avanataje Metric + "
obtinute cu doua si patru canale.) Peste1.00 ~ pana la 6.00 0.000 0.050
Peste 6.00 ~ pana la 25.00 0.000 0.080

— p—— g

Seria Standard 2 CANALE 3 CANALE 4 CANALE
Diametru Lung Lung Dia Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comandd Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Totala Canal Coada ind SHR-161 SHR-161 SHR-161
2.00 6.3 38.0 3.0 15g -0040K 6.70 -3040K 7.10 -6040K 7.10
3.00 12.0 38.0 3.0 15g -0060K 7.10 -3060K 7.10 -6060K 7.10
4.00 14.0 50.0 4.0 20g -0080K 8.10 -3080K 8.10 -6080K 8.10
4.50 16.0 50.0 5.0 25¢ -0090K 9.10 - -
5.00 16.0 50.0 5.0 30g -0100K 9.50 -3100K 10.50 -6100K 10.50
6.00 19.0 50.0 6.0 35¢g -0120K 9.80 -3120K 10.50 -6120K 11.20
7.00 19.0 63.0 8.0 40g -0140K 12.80 -3140K 12.20 -6140K 15.40
8.00 20.0 63.0 8.0 40g -0160K 12.90 -3160K 13.60 -6160K 15.10
9.00 22.0 75.0 10.0 60g -0180K 19.30 -3180K 17.10 -6180K 18.90
10.00 22.0 75.0 10.0 100g -0200K 20.70 -3200K 18.90 -6200K 20.70
12.00 25.0 75.0 12.0 130g -0240K 27.00 -3240K 28.00 -6240K 31.20
14.00 32.0 89.0 14.0 180¢g -0280K 41.70 -3280K 35.00 -6280K 48.70
16.00 32.0 89.0 16.0 230g -0320K 48.30 -3320K 47.20 -6320K 52.20
20.00 38.0 100.0 20.0 240g -0400K 69.70 -3400K 73.10 -6400K 79.50
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GRUP

061 FREZE CU COADA

(4SHERWOOD CARBID | Burghie lungi cv cap rotund, coadd simpld, | I
] ] )
T ORRLITY COTRSS T microganvlatie de carbid
Burghie lungi v cap rotund, coadd simpla', Pentru putere maxima in momentul frezérii materialelor dure in cazul
H H : carora indepartarea rapida a aschiilor nu este necesara. Frezele cu 4
murog‘""”u'"e de carbid canale beneficiaza de una din cele mai puternice structuri disponibile
2 Canale L 3 3 o pentru frezele solide.
M | Pentru o performanta optima si o indepartare completa a aschiilorin | Frezarea cu dinti drepti in versiunea standard.
e momentul patrunderii, mortezarii si frezarii majoritatii materialelor Fabricate conform Standardelor ANSI.
i | inclusiv alama, aluminiu, materiale neferoase si alte materiale moi. CARBID
== | Fabricate conform Standardelor USCTi.
’IE Tolerante ) Tolerante 5
Diametru Toleranta Diametru Toleranta
[TT] Metric + - Metric i -
a 1.00 ~ 6.00 0.000 0.050 1.00 ~6.00 0.000  0.050
w 6.00 ~ 25.00 0.000 0.080 6.00 ~ 25.00 0.000 0.080
]
il
-
= Seria Standard - 2 Canale - Metric . .
Diametru  Lung.  Lung. Dia Greutate Cod Comands Preé/l Seria Standard - 4 Canale - Metric
(mm) Canal  Totala Coada  ind KEN-161 Diametru  Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Pret/1
2.00 4.0 38.0 3.0 10g -1040K 8.40 (mm) Canal Totald Coada ind KEN-161 €
3.00 6.0  38.0 3.0 10g -1060K 8.80 2.00 6.3  38.0 3.0 10g -7040K 10.50
4.00 8.0 50.0 4.0 15¢g -1080K 9.10 3.00 12.0 38.0 3.0 10g -7060K 10.50
5.00 10.0 50.0 6.0 25g -1100K 10.20 4.00 14.0 50.0 4.0 15¢ -7080K 14.00
6.00 12.0 50.0 6.0 25¢g -1120K 11.50 5.00 16.0 50.0 6.0 25¢g -7100K 15.80
7.00 19.0 63.0 8.0 45¢ -1140K 14.00 6.00 19.0 50.0 6.0 258 -7120K 15.80
8.00 20.0 63.0 8.0 55¢g -1160K 15.10 8.00 20.0 63.0 8.0 55¢ -7160K 24.50
10.00 22.0 75.0 10.0 90g -1200K 24.20 10.00 22.0 75.0 10.0 90g -7200K 31.50
12.00 25.0 75.0 12.0 120g -1240K 31.20 12.00 25.0 75.0 12.0 120g -7240K 42.00
16.00 32.0 89.0 16.0 250g -1320K 49.70 16.00 32.0 89.0 16.0 250g -7320K 73.50
20.00 38.0 100.0 20.0 420g -1400K 80.20 20.00 38.0 100.0 20.0 420g -7400K 94.50
SWISS- -TECH Burghiu de sloturi Carbid cu vérf Neacoperit cu Carbid Pentru IQroductie mecanica e
. v v ST
rotund ,2 canale si coadd dreapti N generad . '
o < ’ Acoperit cu TiCN Prelungeste viata uneltei de
Pentru taiere centrala L taiere si imbunatéteste
Fabricat in conformitate cu standardele de fabricatie. finisajul piesei de lucru

CARBID TiCN

o

soria 53 C — —
Seria scurta S

SBC-2PS Carbid SBT-2PS Acoperit cu TiCN

Dia. Lungime Lungime Dia. Greut. Cod Comandé& Preé/l Cod Comanda Preé/ 1
(mm) Canal Totala Coada ind SWT-161 SWT-161

2.00 4.0 48.0 6.0 178 -5302A 15.10 -5332A 16.70

3.00 4.0 48.0 6.0 18¢g -5303A 12.50 -56333A 14.00

4.00 6.0 50.0 6.0 19¢ -5304A 13.20 -5334A 14.70

5.00 7.0 51.0 6.0 20g -5305A 13.80 -5335A 15.30

6.00 7.0 51.0 6.0 20g -5306A 15.10 -56336A 16.70

8.00 9.0 59.0 8.0 40g -5308A 23.10 -5338A 25.10

10.00 10.0 60.0 10.0 63g -5310A 36.90 -5340A 38.90

12.00 14.0 71.0 12.0 103g - -5342A 50.80

- ) ~ - -
*
Frezd Carbid cv patrv canale, virf rotund, coadd dreaptd CARBID TiCN

Diametru de taiere h10. Diametru coada h6.
Fabricat in conformitate cu standardele de fabricatie.

. r

Soia 56 S Q=
Ser=a scurta -

EBC-4PS Carbid EBT-4PS Acoperit cu TiCN
Dia. Lungime Lungime Dia. Greut. Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind SWT-161 € SWT-161 €
2.00 4.0 48.0 3.0 17g -5602A 20.00 -5632A 21.60
3.00 4.0 48.0 6.0 18¢g -5603A 17.60 -5633A 19.30
4.00 6.0 50.0 6.0 19g -5604A 18.40 -5634A 20.00
5.00 7.0 51.0 6.0 20g -5605A 19.10 -5635A 20.70
6.00 7.0 51.0 6.0 21g -5606A 20.20 -5636A 23.50
8.00 9.0 59.0 8.0 428 -5608A 29.30 -5638A 31.40
10.00 10.0 60.0 10. 65¢ -5610A 44.40 -5640A 46.40
12.00 14.0 71.0 12.0 106g - -5642A 59.50
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GRUP

FREZE CU COADA 061

\"d Burghie lungi cv cap rotund, coadd simpld, CARBID [*%
ottt microganvlatie de carbid '
2 Canale
“ R . . Tolerante
Pentru o performanta optima si o indepartare completa a q 9 L
aschiilor in momentul patrunderii, mortezarii si frezarii Dmé?ﬁ:m 'I;_olerant,_a D'ﬁ?;]tru T:Ierant,_a
majoritatii materialelor inclusiv alama, aluminiu, materiale e IS A0 e e o [ 2 G @6
neferoase si alte materiale moi. Fabricate conform 20 @ ek a : este /16 ~ panala ¥a" U. 3
Standardeﬁ‘,, USCTi. 6.00 ~ 25.00 0.000 0.080 | Peste ¥” ~ panala1” 0.000 0.003 g
m
. . ~
Seria Standard - 2 Canale - Metric L |
Diametru Lung. Lung. Dia  Greutate Cod Comanda Pret/1 m
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161
2.00 6.0 38.0 3.0 10g -1040K 10.50 o
3.00 7.0 57.0 6.0 10g -1060K 11.20 m
5§00 100 870 60 255 400k 1290 | Seria Standard - 2 Canale - Inch_ =
6.00 10.0 57.0 6.0 25g -1120K 12.90 Diametru  Lung. Lung. Dia  Greutate Cod Comanda Pret/1 ><
7.00 19.0 63.0 8.0 458 -1140K 17.20 (inch) Canal Totala Coada ind KEN-161 -
8.00 16.0 63.0 8.0 55g -1160K 17.90 116" 1/8” 132” g” 10g -1540K 7.70 |M
10.00 19.0 75.0 10.0 90g -1200K 24.50 1g” 1/ 135" 1/g” 10g -1580K 9.10 ’
12.00 22.0 83.0 12.0 120g -1240K 35.00 316" 58" 2" 316" 158 -1620K 1230 |m
16.00 26.0 92.0 16.0 250g -1320K 56.70 Ya” Iy” 2157 Yo" 35g -1660K 15.40
20.00 32.0 104.0 20.0 420g -1400K 87.20 1" 1” 37 1 140g -1820K 35.00
Seria Lunga - Metric Seria Lunga - Metric Continuare
Diametru Lung. Lung. Dia Cod Comanda Preé/l Diametru Lung. Lung. Dia Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada KEN-161 (mm) Canal Totala Coada KEN-161
3.00 30.0 75.0 3.0 -1930K 14.00 8.00 50.0 150.0 8.0 -1980K 35.00
4.00 30.0 75.0 4.0 -1940K 15.00 10.00 60.0 150.0 10.0 -1990K 39.90
5.00 40.0 100.0 5.0 -1950K 17.50 12.00 50.0 150.0 15.0 -2000K 60.80
6.00 50.0 150.0 6.0 -1960K 24.50 16.00 75.0 150.0 16.0 -2010K 94.40
3 Canale CARBID

Ofera o combinatie de avantaje obisnuite cu doua si respectiv patru canale conferind frezatului profilurilor si celor periferice
0 capacitate suplimentara faté de patrundere si mortezare. Nivelul de vibratii este, de asemenea, redus. Frezarea cu dinti
drepti In versiunea standard. Fabricate conform Standardelor ANSI

Seria Standard - 3 Canale
Diametru Lung. Lung. Dia  Greutate Cod Comandad Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161 Seria Standard - 3 Canale - Inch
2.00 6.0 38.0 3.0 15g -4040K 12.30 ) )
3.00 10.0 38.0 3.0 15g -4060K 13.10 Diametru  Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Pret/1
4.00 14.0 50.0 4.0 20g -4080K 13.90 (Inch) Canal Totala Coada ind KEN-161 €
5.00 16.0 50.0 6.0 30g -4100K 15.70 Vg” ¥g” 115" g” 10g -4580K 11.60
6.00 19.0 50.0 6.0 35g -4120K 19.30 Ya” ¥y" 215" Ya” 30g -4660K 19.90
8.00 20.0 63.0 8.0 40g -4160K 27.00 ¥g” 1” 215" ¥g” 60g -4740K 37.70
10.00 22.0 75.0 10.0 100g -4200K 37.70
12.00 25.0 75.0 12.0 130g -4240K 51.60
Seria Lunga - 3 Canale
Diametru Lung. Lung. Dia  Greutate Cod Comanda Pret/1 Diametru  Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161 (mm) Canal Totala Coada ind KEN-161
3.00 25.0 75.0 3.0 15g -4930K 21.00 8.00 25.0 75.0 8.0 40g -4980K 44.70
4.00 25.0 75.0 4.0 15g -4940K 24.50 10.00 38.0 100.0 10.0 100g -4990K 49.70
5.00 25.0 75.0 5.0 30g -4950K 28.00 12.00 50.0 100.0 12.0 130g -4992K 72.80
6.00 25.0 75.0 6.0 30g -4960K 31.50
4 Canale CARBID

Pentru putere maxima in momentul frezarii materialelor dure in cazul carora indepartarea rapida a aschiilor nu este
necesara. Frezele cu 4 canale beneficiaza de una din cele mai puternice structuri disponibile pentru frezele solide.

Frezarea cu dinti drepti Tn versiunea standard.
Fabricate conform Standardelor ANSI.
w6 N
GAMA ﬁ.‘—- ~—
EXTINSA s | eee—

— =" — -
Seria Standard - 4 Canale - Metric
Diametru Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Preé/l Diametru Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161 (mm) Canal Totala Coada ind KEN-161
2.0 6.3 38.0 3.0 10g -7040K  10.10 7.0 19.0 63.0 8.0 45g -7140K  22.40
3.0 12.0 38.0 3.0 10g -7060K  10.40 8.0 20.0 63.0 8.0 55g -7160K  25.20
4.0 14.0 50.0 4.0 15g -7080K  14.00 10.0 22.0 75.0 10.0 90g -7200K  30.90
5.0 16.0 50.0 6.0 25¢ -7100K 15.10 12.0 25.0 75.0 12.0 120g -7240K 42.20
6.0 19.0 50.0 6.0 25¢ -7120K 21.00 16.0 32.0 89.0 16.0 250g -7320K 89.10
Seria Lunga - 4 Canale
Diametru  Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Preg/l Diametru  Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161 (mm) Canal Totala Coada ind KEN-161
3.00 25.0 75.0 3.0 15g -7930K 16.40 10.00 38.0 100.0 10.0 100g -7990K 42.00
4.00 25.0 75.0 4.0 25¢ -7940K 17.50 12.00 50.0 100.0 12.0 130g -7992K 60.80
5.00 25.0 75.0 5.0 30g -7950K 21.00 16.00 75.0 150.0 16.0 230g -7996K 105.00
6.00 25.0 75.0 6.0 30g -7960K 24.50
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

061 BURGHIE — SERIA LUNGA

L ENNEDY CARBID | freze cu burghie lungi pentru aluminiv, @S
B Rennan P coadd simpla si microgranulatie de carbid -
Freze cv doud capete, coadd simpli si vlirafind Al-Karb
microgranvulatie de carbid solida 2 canale
2 Canale Taiere pe centru ca standard. Geometrie avansata a sculei proiectata

N s pentru taierea aluminiului si a altor materiale nemetalice, neferoase,
;ear]cterﬁarl)gltc?rrzl:?:);m%;ﬂIrggpc:fanmll éf{grz;rél . ce necesita o viteza de prelucrare mare. Frezele Al-Karb vor surclasa
rapida a aschiilor nu este necesara frezele traditionale in cazul acestor materiale deoarece modelul cu

pida a as y canal ajuta la inlaturarea rapida a aschiilor.
Fabricate conform Standardelor ANSI.
. e, - e
. ki,
p— ?}1 : = o

i

Serie scurta - Metric

Seria Regular - Doua capete - Metric Ended - Regular Series - Metric Diametru Lung. Lung. Dia Greutate  Cod Comanda Pret/1
Diamet g Lung.  Lung P Dia Greutate Cod G gdu Pret/1 (mm) Canal Totald Coada ind KEN-161 €

lametru ung. ung. 1a reutate od Comanda re K
(mm) Canal Totald Coada ind KEN-161 € 200 1ib oo oo 1 S7ooK 1030
2.00 4.0 38.0 3.0 10g -2040K 9.10 5.00 13.0 57.0 6.0 30g -9740K 11.20
3.00 6.0 380 3.0 10g -2060K 9.50 6.00 130 57.0 6.0 35¢g -9750K 11.90
4.00 8.0 50.0 4.0 15g -2080K 13.70 8.00 19.0 63.0 80 40g -9760K 17.50
5.00 10.0 63.0 5.0 20g -2100K 14.70 10.00 22.0 72.0 10.0 100g -9770K 24.50
6.00 120 63.0 6.0 30g -2120K 17.90 12.00 26.0 83.0 12.0 130g -9780K 35.00
800 120 63.0 80 50g -2160K 22.40 16.00 26.0 83.0 14.0 230g -9790K 52.20

Freze cv doud capete, coadd simpld si Freze elicoidale de 60° din carbid cv coadd

microgranvulatie de carbid solidd simpld

4 Canale 3 canale

Pentru putere maxima in momentul frezarii Adecvate pentru prelucrarea la mare viteza a titanului inconel, otelului

materialelor dure in cazul carora inlaturarea rapida inpxidabil si aljajelor din otel.

a aschiilor nu este necesara. Frezele cu patru Diametru de taiere h10.

canale beneficiaza de una din cele mai bune D!amet(u c.oada h6.

structuri de dinti disponibile pentru frezele solide. Dimensiuni conform DIN.

Frezare cu dinti drepti. CARBID

Fabricate conform Standardelor ANSI.

4 Flute - Regular Seria Regular - 4 Canale - Metric - Metric

CARBID

Diametru Lung. Lung. Dia Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind KEN-161 €
2.00 4.0 38.0 3.0 10g -8040K 8.50 . .
3.00 6.0 38.0 3.0 10g -8060K 9.10 Seria Lunga
4.00 80 500 4.0 15¢ -8080K 13.90 Diametru Lung. Lung. Dia Greutate  Cod Comanda Pret/1
5.00 10.0 63.0 5.0 20g -8100K 14.20 X = : ¥
600 120 630 6.0 308 8120K 15.80 (mm) Canal Totalda Coada ind KEN-161
7.00 12,0 63.0 80 455 _ -8140K 19.50 6.00 130 570 6.0  35¢ -5060K 20.70
800 12.0 63.0 8.0 50g _8160K 2210 8.00 19.0 69.0 8.0 40g -5080K 22.40
10.00 14.0 75.0 10.0 80g -8200K 33.40 10.00 22.0 72.0 10.0 100g -5100K 27.70
12.00 16.0 75.0 12.0 120g -8240K 40.30 12.00 26.0 83.0 12.0 130g -5120K 34.70
(] ) ] e ] - ) )
Freze elicoidale cv 3 canale cv burghiv lung, cv coadd simpld, din carbid CARBID TiCN

Taiere pe centru.
Conform Standardelor Producatorului.

NOU

Seria 58

Seria obisnuita

e

E—

SHC-3PR Carbide SHT-3PR TiCN Cu invelis
Diametru Lung Lung Dia Greutate Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada ind SWT-161 € SWT-161 €
8.00 19.0 60.0 6.0 37g - -5838A 31.50
10.00 22.0 60.0 10.0 66g -5810A 35.00 -5840A 36.00
16.00 25.0 75.0 16.0 361g -5816A 87.80 -
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SWISS--TECH HSS-E PM Freze
(]
. TiALN Acoperite
Amestec de HSS-E PM si TiALN
Produce o freza adecvata in mod ideal pentru frezarea uscata si ~ o
semi uscata a: Forta Si Durltate, (<
® Materialelor cu pana la 60 HRC. H I A 1 =
O e cel mai bun din amandoua . . . |=
* Aliajelor aerospatiale. Renst_e_nta r_nare Ia_ uzura_—_ Frc_a{are raPlga_ - -
Margini mai ascutite - Finisaj imbunatatit =
HSS-E PM este o pulbere sinterizata Al
HSS-E PM metalurgica HSS care combina forta HSS-Co si Fg;zrelz)izu - )
beneficiile de duritate oferite de Carbid. m
® Viteza de frezare cu pana la 25% mai mare decat a frezelor <
HSS/HSS-Co. T B
® Viteze de avans cu pana la 125% mai mari. m
® Viata de frezare cu pana la 100% mai lunga. Freze ~
® Costuri reduse de fabricare. & HSS-E PM m
® Consum redus de lichid de racire si costuri scazute de reciclare. ,,_:_5 TiALN
-
- Acoperire din mai multe straturi capabila sa a
TIiALN opereze la viteze de avans sporit.
® Protejeaza lama de frezare in conditii extreme. 1
® Duritatea suprafetei 3000HV. Freze
® Coeficient suprafata contra otelului 0,4. HSS-Co
® Grosimea acoperirii 3 - 4pm.
® Temperatura maxima de operare 800°C. Forta
® Serviciu de reacoperire este, de asemenea, disponibil. * * * >

Rezistenta mare la rupere

Freze cv coadd Weldon HSS-E PM si arc¢ inalt de Freze cv coadd Weldon HSS-E PM si arc¢ inalt

45" acoperite cv TIALN acoperite cv TIALN HSS-E PM TiALN
Frezare cu dinti drepti. - 5 Frezare cu dinti drepti.

Coada Weldon conform DIN 1835B. HSS-E PM TiALN Coada Weldon conform DIN 1835B. -

Diametru frezare conform k10. P Diametru frezare conform k10.

Diametru coada conform h6. % | Diametru coada conform h6. ‘% =

Seria 90 - EHP-4WR PM Acoperit Seria 92 - EHP-4WL PM Acoperit
Seria Standard Dimensiuni conform DIN 844 Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844
EHP-4WR PM Acoperit EHP-4WL PM Acoperit
Diametru Lung.  Lung. Dia Nr de Cod Comanda  Pret/1 Diametru Lung.  Lung. Dia Nr de Cod Comanda  Pret/1
(mm) Canal Totalda Coada Canale SWT-165 € (mm) Canal Totald Coada Canale SWT-165
6.00 13.0 57.0 6.0 4 -9006A 11.60 6.00 24.0 68.0 6.0 4 -9206A 13.40
8.00 19.0 69.0 10.0 4 -9008A 15.70 8.00 38.0 78.0 10.0 4 -9208A 19.50
10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9010A 16.50 10.00 45.0 95.0 10.0 4 -9210A 23.20
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9012A 26.50 12.00 53.0 110.0 12.0 4 -9212A 36.70
16.00 32.0 93.0 16.0 6 -9016A 37.90 16.00 45.0 100.0 16.0 6 -9216A 53.10
20.00 38.0 104.0 20.0 6 -9020A 63.00 20.00 58.0 122.0 20.0 6 -9220A 88.60
25.00 45.0 121.0 25.0 6 -9025A1) 104.20 25.00 90.0 166.0 25.0 6 -9225A1 136.10
% RFP-6WR PM Acoperit @ EHP-6WL PM Acoperit
Freze cv dinti mdrunti si coadd Weldon HSS-E PM acoperite cv TiALN HSS-E PM TiALN
Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon conform DIN 1835B.
Diametru frezare conform k10. Diametru coada conform h6. i,
Seria 96 - RFP-4WL PM Acoperit
Serie Lunga Dimensiuni conform DIN 844 RFP-4WL PM Acoperit
Diametru Lung. Lung. Dia Nr de Cod Comanda Preé/:l.
(mm) Canal Totala Coada Canale SWT-165
6.00 24.0 68.0 6.0 4 -9606A 22.80
8.00 38.0 88.0 10.0 4 -9608A 32.00
10.00 45.0 95.0 10.0 5 -9610A 35.40
12.00 53.0 110.0 12.0 5 -9612A 48.30
16.00 63.0 123.0 16.0 5 -9616A 77.00
20.00 75.0 141.0 20.0 5 -9620A 99.60
25.00 90.0 166.0 25.0 6 -9625A1) 158.80
@ RFP-6WL PM Acoperit
PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI . 9 9
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N aahio ] Peak Power

PEAK POWER Cea mai noud editie a gamei Swiss+Tech. Fabricat din

otel premium de mare viteza si utilizand cea mai noud
tehnologje de prelucrare a pulberilor metalurgice, aceste freze vor realiza o excelentd
performantd de frezare in momentul prelucrarii materialelor dificile — chiar si la viteze
ridicate.

* Proiectate pentru a genera putere si Peak Power =
rigiditate Varf de
* Geometria excelenta confera o frezare Pe:tr :‘dgggz'rﬁ;i -
o_pflma, minimalizand vibratiile la viteze nedepasite . . .
ridicate Freze
* Gama este aditional imbunatatita prin acoperit
acoperirea de tip Peak Power Freze_ e
o Costuri reduse de fabricare acoperit _cu
. o s 5 s e cu Peak
* Rezistenta ridicata la uzura si duritate TiALN Power
la temperaturi ridicata fata de acoperirile Freze &
conventionale TiALN sau TiCN Ne- it TiCN
¢ Adecvat pentru aplicatiile de frezare uscati & | 2COPerite

>
&
1

¢ Rezistenta superioara la oxidare - ‘ ‘
Aceastd acoperire rezulta in rezistenta Incarcatura si viteza freze
instrumentelor la sarcini termice ridicate asociate cu aplicatii de viteza inalta.

Freze cv 3 canale tratate PM
SwissTech HSS-E

Coada sudata conform

DIN 1835B. Diametrul cozii la
h6. Dimensiuni conform

DIN 844.

HSS-E PM
NOU PEAK POWER

Seria 93 - Serie normala .
Peak Power Acoperit

Diametru Lungime  Lungime Dia. Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada SWT-165
2.00 4.0 48.0 6.0 -9302A 9.70
3.00 5.0 49.0 6.0 -9303A 9.80
4.00 7.0 51.0 6.0 -9304A 10.10
5.00 8.0 52.0 6.0 -9305A 10.50
6.00 8.0 52.0 6.0 -9306A 12.20
8.00 11.0 61.0 10.0 -9308A 15.40
10.00 13.0 63.0 10.0 -9310A 15.80
12.00 16.0 73.0 12.0 -9312A 24.50
16.00 19.0 79.0 16.0 -9316A 32.50
20.00 22.0 88.0 20.0 -9320A 54.60
o [J
Freze lungi cv 4 canale acoperite
cu HSS-E PM HSS-E PM
Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon
conform DIN 1835B. Diametru coada PEAK POWER

conform h6. Dimensiuni conform

Freze Acoperite

Freze fantd cv 2 canale
tratate PM SwissTech HSS-E NOU

Taiere centrala. Coada sudata conform

HSS-E PM
DIN 1835B. Diametrul cozii la h6.
Dimensiuni conform DIN 844. PEAK POWER

—_ - ——

Peak Power Acoperit

l—_

Seria 91 - Serie normala

Diametru  Lungime Lungime Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada SWT-165 €
2.00 4.0 47.0 6.0 -9102A 12.20
3.00 5.0 49.0 6.0 -9103A 12.20
4.00 7.0 51.0 6.0 -9104A 12.20
5.00 8.0 52.0 6.0 -9105A 12.20
6.00 8.0 52.0 6.0 -9106A 12.20
8.00 11.0 61.0 10.0 -9108A 19.20

10.00 13.0 63.0 10.0 -9110A 19.60

12.00 16.0 73.0 12.0 -9112A 24.50

14.00 16.0 73.0 12.0 -9114A 26.80

16.00 19.0 79.0 16.0 -9116A 32.50

20.00 22.0 88.0 20.0 -9120A 52.20

(] (] 4 (] [
Freze cv dinti mdrunti acoperite HSS-E PM

cu HSS-E PM
Frezare cu dinti drepti. Coada Weldon conform PEAK POWER

DIN 1835B. Diametru taiere

pana la js12. Diametru
Dimensiuni conform DIN 844.

coada conform h6.

Seria 94 Standard Peak Power Acoperit
Diametru Lungime Lungime Dia. Nr de Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada Canale SWT-165 €
6.00 13.0 57.0 6.0 3 -9406A 19.30
8.00 19.0 69.0 10.0 3 -9408A 26.00
10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9410A 27.60
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9412A 33.60
14.00 26.0 83.0 12.0 4 -9414A 41.70
16.00 32.0 94.0 16.0 4 -9416A 43.50
18.00 32.0 94.0 16.0 4 -9418A 62.30
20.00 38.0 104.0 20.0 4 -9420A 63.70
22.00 38.0 104.0 20.0 4 -9422A 87.20
25.00 45.0 121.0 25.0 5 -9425A 94.00

Freze fantd cv 2 canale si virf rotund tratate PM

SwissTech HSS-E HSS-E PM
Taiere centrala. Coada sudata conform
DIN 1835B. Diametrul cozii la h6. PEAK POWER

Dimensiuni conform

Series 95 Standard . Seria 97 - Serie normala ]
Peak Power Acoperit Peak Power Acoperit
Diametru Lungime Lungime Dia. Cod Comanda Pret/1 Diametru  Lungime Lungime Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada SWT-165 € (mm) Canal Totala Coada SWT-165 €
3.00 8.0 52.0 6.0 -9503A 11.30 3.00 5.0 49.0 6.0 -9703A 17.20
4.00 11.0 55.0 6.0 -9504A 11.30 4.00 7.0 51.0 6.0 -9704A 18.90
5.00 13.0 57.0 6.0 -9505A 11.30 5.00 8.0 52.0 6.0 -9705A 20.70
6.00 13.0 57.0 6.0 -9506A 11.30 6.00 8.0 52.0 6.0 -9706A 25.90
8.00 19.0 69.0 6.0 -9508A 17.00 8.00 11.0 61.0 10.0 -9708A 29.80
10.00 22.0 72.0 10.0 -9510A 19.20 10.00 13.0 63.0 10.0 -9710A 31.20
12.00 26.0 83.0 12.0 -9512A 23.40 12.00 16.0 73.0 12.0 -9712A 34.70
14.00 26.0 83.0 12.0 -9514A 30.10 16.00 19.0 79.0 16.0 -9716A 40.30
16.00 32.0 92.0 16.0 -9516A 30.90
20.00 38.0 104.0 20.0 -9520A 50.30 Freze "“’"'u’e strat as’".u
Freze indinate fine SwissTech HSS-E PM |jysS=E P | SWissTech HSS-E PM HSS-E PM
45 spiral& mare, inclinatie fina, taiere Taiere centrala. Coada sudata conform
centrald. Coada sudats conform PEAK POWER | DN 1835B. Diametrul cozii to hé. PEAK POWER

DIN 1835B. Diametrul cozii la h6.

Dimensiuni conform i
f =~ =i '-J

DIN 844.
Seria 98 - Serie normala Peak Power Acoperit

Diametru Lungime Lungime Dia. Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada SWT-165 €
5.00 13.0 57.0 6.0 -9805A 23.90
6.00 13.0 57.0 6.0 -9806A 23.90
8.00 19.0 69.0 10.0 -9808A 30.80
10.00 22.0 72.0 10.0 -9810A 31.50
12.00 26.0 83.0 12.0 -9812A 40.20
16.00 32.0 92.0 16.0 -9816A 52.50

Dimensiuni conform DIN 844.

B

Peak Power Acoperit

Seria 99 - Serie normali

Diametru Lungime Lungime Dia. Nr de  Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal  Totala Coada Canale SWT-165 €
6.00 13.0 57.0 6.0 3 -9906A 21.70
8.00 19.0 69.0 10.0 3 -9908A 27.30
10.00 22.0 72.0 10.0 4 -9910A 28.00
12.00 26.0 83.0 12.0 4 -9912A 35.00
16.00 32.0 92.0 16.0 4 -9916A 48.50
20.00 38.0 104.0 20.0 4 -9920A 56.40

Pagina l oo

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI

© 2014 Preturile nu contin TVA



GRUP

FREZE CU COADA - FILIERA S1 muLA) 061
Set freze fantd cv 2 canale | Set freze inclinatie find cv spirald mare PM
SLLCERL S0 R tratate PM SwissTech HSS-E | SwissTech HSS-E @

Set de 7 Piese — coada Weldon Set de 6 Piese — coada Weldon
Taiere centrala. Taiere centrala.
Produse conform Produse conform standardelor -
standardelor producatorilor. producatorilor. Coada sudata conform HSS-E PM
Coada sudata conform DIN 1835B. Diametrul cozii la h6.
DIN 1835B. Diametrul cozii la Nou HSS-E PM | pi,.¢siuni conform DIN 844. PEAK POWER g
h6. Dimensiuni conform DIN 844. Continut : 5, 6, 8, 10, 12 si 16mm.
Continut : 3, 4, 5, 6, 8, 10 si 12mm. PEAK POWER m
=]
m
-
m
-]
B¢
|
7 6 =
PIESE PIESE o
Seria 91 Seria 98
Nr ’ Cod C da Pret/1 Nr ) Cod C da Pret/1
de Piese Contine gW'I?-nr:ltag]Sa g/ de Piese Contine gW'I?-n:rll.?sa é/
7 3,4,5,6, 8, 10, si 12mm -9150A 101.20 6 5,6, 8, 10, 12 si 16mm -9850A 174.70
Set freze lungi HSS-E PM cv virf  |j§SsS-E PM | Set freze inclinatie mare PM HSS-E PM
rotund si 2 canale, acoperite SwissTech HSS-E
cv Peak Power PEAK POWER | set de 5 Piese - coadi Weldon PEAK POWER

Taiere centrala. Produse conform
standardelor producatorilor.
Coada sudata conform DIN 1835B.

Set de 7 Piese — coada Weldon
Frezare cu dinti drepti.
Conform Standardelor de

D

fabricare. Diametrul cozii la h6.

Coada Weldon Dimensiuni conform DIN 844.
conform DIN 1835B. Continut : 8, 10, 12,
Diametru coada 16 si 20mm.

conform h6.

Dimensiuni

conform DIN 844.
Continut: 3, 4,5, 6, 8,
10 si 12mm.

7

PIESE PIESE
Seria 97 Seria 99
Nr ; Cod Comanda Pret/1 Nr ! Cod Comanda Pret/1
de Piese Contine SWT-165 : de Piese Contine SWT-165
7 3,4,5,6,8 10si 12mm  -9750A 91.00 5 8, 10, 12, 16 si 20mm -9950A 199.20

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI ) 'I o 'I
Pagina

© 2014 Preturile nu contin TVA



UNELTE DE TAIERE

GRUP

061 FREZE CU COADA - FILIERA S1 MULA)J

SWISS- TECH

Carbid Freze
Q-Coat Acoperite

Q-C i A fost dezvoltat in mod special pentru a conferi
OUT (. clor cu carbid un avantaj in cazul confruntarii
cu conditii severe de lucru.

Materiale cu pana la 66HRC.

Frezare uscata.

Prelucrare filiere Ei mulaje

Productivitate imbunatatita.

Utilizare si eliminare redusa de lichid de racire.

Pana la 100% viata mai lunga a frezei.

® Costuri reduse de fabricatie.

O acoperire de mai multe straturi capabila sa lucreze la mari
viteze si alimentari.

® Rezistenta excelenta la oxidare.

® Prelucrare de mare viteza.

® Duritate suprafata 3300HV.

® Coeficient suprafata contra otelului 0,25.

® Grosimea stratului 3 - 5um.

® Temperatura maxima de lucru 850°C.

® Serviciul de re-acoperire este, de asemenea, disponibil

Burghie lungi cv coadii cilindricd si 2 canale
Frezare cu dinti drepti. Conform CARBID Q'CO(II‘

Standardelor Producatorilor.

Diametru frezare conform h10.
Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat SDQ-2PSt.

Seria 60 Seria Scurta Dimensiuni conform DIN 844
SDQ-2PS Carbura Q-Coat

Diametru Lungime Lungime Dia Cod Comanda Preg/l
(mm) Canal Totala Coada SWT-165
1.00 2.5 45.0 4.0 -6001A 24.00
2.00 6.0 45.0 4.0 -6002A 24.00
3.00 8.0 45.0 6.0 -6003A 24.00
4.00 11.0 45.0 6.0 -6004A 24.00
5.00 13.0 50.0 6.0 -6005A 24.00
6.00 13.0 50.0 6.0 -6006A 24.00
7.00 16.0 60.0 8.0 -6007A 30.70
8.00 19.0 60.0 8.0 -6008A 30.80
9.00 19.0 70.0 8.0 -6009A 45.50
10.00 22.0 70.0 10.0 -6010A 45.60
12.00 26.0 75.0 12.0 -6012A 62.50
16.00 32.0 100.0 16.0 -6016A 103.70
20.00 38.0 104.0 20.0 -6020A 171.10

Un pas dincolo de Carbid . . .

Pentru conditii extreme- Viteze mari de taiere

A

Freze Carbid

acoperite cu
Q-Coat

Freze cu
Carbid
acoperite cu
TiCN

Productivitate

Freze cu
Carbid
Neacoperite

Y

Rezistenta la uzura si duratia frezei

Burghie lungi cv coaddi cilindricd si 4 canale
Frezare cu dinti drepti. Conform CARBID Q-C oat

Standardelor Producatorilor.

Diametru frezare conform h10.
Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat EMQ-4PS/S

S—

Seria 66 Seria Scurta Dimensiuni conform DIN 844
EMQ-4PS Carbura Q-Coat

Diametru Lungime Lungime Dia Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada SWT-165 €
2.00 6.0 40.0 4.0 -6602A 18.20
3.00 8.0 45.0 6.0 -6603A 24.00
4.00 11.0 45.0 6.0 -6604A 24.00
5.00 13.0 50.0 6.0 -6605A 24.00
6.00 13.0 50.0 6.0 -6606A 24.00
7.00 16.0 60.0 8.0 -6607A 30.10
8.00 19.0 60.0 8.0 -6608A 30.80
9.00 19.0 70.0 10.0 -6609A 45.10
10.00 22.0 70.0 10.0 -6610A 45.60
11.00 22.0 75.0 12.0 -6611A 57.40
12.00 26.0 75.0 12.0 -6612A 62.50
14.00 26.0 85.0 14.0 -6614A 86.80
16.00 32.0 100.0 16.0 -6616A 103.70
18.00 32.0 100.0 18.0 -6618A 139.60
20.00 38.0 105.0 20.0 -6620A 172.00
25.00 45.0 120.0 25.0 -6625A 244.60

Burghie lungi cv condd  cpRBID | Q-Coat
cilindricd si 2 canale

Frezare cu dinti drepti. Conform Standardelor
Producatorilor. Diametru frezare conform h10. 1

Diametru coada conform h6.
NoU

Carbura Q-Coat SDQ-2PSt.

Seria 62 Seria Lungi Dimensiuni conform DIN 844
SDQ-2PL Carbura Q-Coat
Pret/1

Diametru Lungime Lungime Dia Cod Comanda
(mm) Canal Totalda Coada SWT-165
3.00 12.0 50.0 6.0 -6203A 27.90
4.00 15.0 50.0 6.0 -6204A 27.90
5.00 20.0 60.0 6.0 -6205A 27.90
6.00 20.0 60.0 6.0 -6206A 28.00
8.00 25.0 70.0 8.0 -6208A 41.60
10.00 30.0 90.0 10.0 -6210A 59.10
12.00 30.0 90.0 12.0 -6212A 72.50
16.00 50.0 110.0 16.0 -6216A 129.10
20.00 55.0 110.0 20.0 -6220A 209.60

Pagina l 02

Burghie lungi cv condd  cpRBID | Q-Coat
cilindricd si 4 canale

Frezare cu dinti drepti. Conform Standardelor
Producatorilor. Diametru frezare conform h10.
Diametru coada conform h6.

Carbura Q-Coat EMQ-4PS/S

Seria 68 Seria Lungi Dimensiuni conform DIN 844
EMQ-4PL Carbura Q-Coat

Diametru Lungime Lungime Dia Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala Coada SWT-165
3.00 12.0 50.0 6.0 -6803A 28.80
4.00 15.0 50.0 6.0 -6804A 28.80
5.00 20.0 60.0 6.0 -6805A 28.80
6.00 20.0 60.0 6.0 -6806A 28.80
8.00 25.0 70.0 8.0 -6808A 36.90
10.00 30.0 90.0 10.0 -6810A 54.70
12.00 30.0 90.0 12.0 -6812A 75.00
16.00 50.0 110.0 16.0 -6816A 140.00
20.00 55.0 110.0 20.0 -6820A 224.30
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Freze lungi cv carbid, ca
SWISS- TECH rotund, ¢gud¢i simpld si ’5 canale

Frezare cu dinti drepti.

Conform Standardelor Producatorilor.
Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.

CARBID Q-Coat

Carbura Q-Coat.
Seria 73 Raza Lungi
Carbid Q-Coat Carbid Q-Coat
Dia. Dia Lung  Lung sub Lung Dia Cod Comanda Preé/l Dia. Dia Lung  Lung sub Lung Dia Cod Comanda Preg/l
(mm) Coada Taietura Coada Totala Gat. SWT-165 (mm) Coada Taietura Coada Totala Gat. SWT-165
0.60 4.0 0.9 6.0 35.0 0.55 -7302A 41.20 2.00 4.0 3.0 16.0 50.0 1.91 -7318A 30.10
1.50 4.0 2.3 20.0 55.0 1.39 -7310A 29.90 2.00 4.0 3.0 20.0 55.0 1.89 -7320A 33.60

Freze lunlqi v carburd, cap rotund, coadd simpld
$i 2 canale CARBID Q-Coat

Frezare cu dinti drepti.

Conform Standardelor Producatorilor.
Diametru frezare conform h10.
Diametru coada conform h6.

Carbura Q-Coat.

S o

Seria 75 Gat Standard

Carbid Q-Coat
Dia. Dia Lung  Lung sub Lung Dia Cod Comanda  Pret/1
(mm) Coada Taietura Coada Totala Gat. SWT-165 €
0.80 4.0 1.2 2.0 45.0 0.75 -7508A 32.50
1.00 4.0 1.5 3.0 45.0 0.97 -7510A 29.50
1.50 4.0 2.3 6.0 45.0 1.47 -7514A 29.50

Freze carbid, cap rotund, coad
simpld si 2 canale CARBIDE Q-Coat

Frezare cu dinti drepti.

Conform Standardelor

Producatorilor. Diametru de taiere
conform e8. Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat SBQ-2PR.

Series 78 Lungime standard
SBQ-2PR Carbide Q-Coat

Diametru Lungime Lungime Dia Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada SWT-165 €
2.00 5.0 50.0 6.0 -7802A 23.90
2.50 .0 60.0 6.0 -7802L 24.90
3.00 8.0 60.0 6.0 -7803A 25.10
4.00 8.0 70.0 6.0 -7804A 25.20
5.00 10.0 80.0 6.0 -7805A 25.90
6.00 12.0 90.0 6.0 -7806A 27.60
8.00 14.0 100.0 8.0 -7808A 43.50
10.00 18.0 100.0 10.0 -7810A 64.50
12.00 22.0 110.0 12.0 -7812A 84.00
16.00 30.0 140.0 16.0 -7816A 136.80

Freze lunlqi v carbid, coadd simpld
si 2 canale

Frezare cu dinti drepti.
Conform Standardelor
Producatorilor.

Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat.

CARBID Q-Coat

Ay
i F ——TT _1—|'
th EP
1 ] 3
¥
i
b
Seria 74 Raza Lungi

Dia. Dia  Lung Lungsub Lung Dia. Carbid Q-Coat
(mm) Coads Taietura Coada Totala Gat. Cod Comanda Preé/l
(d1) (d2) (l 12) (Is)  (ds) SWT-165
0.50 4.0 0.7 6.0 45.0 0.45 -7402A 25.80
0.60 4.0 09 40 45.0 0.55 -7404A 25.80
0.80 4.0 1.2 4.0 45.0 0.75 -7408A 25.80
1.00 4.0 1.5 8.0 450 0.95 -7412A 25.80
1.00 4.0 1.5 10.0 45.0 0.95 -7414A 25.80
1.20 4.0 1.8 12.0 45.0 1.13 -7416A 25.80
1.50 4.0 2.3 16.0 50.0 1.41 -7418A 25.80
2.00 4.0 3.0 14.0 50.0 1.93 -7420A 25.80
2.00 4.0 3.0 20.0 55.0 1.89 -7422A 25.80
250 4.0 3.7 20.0 60.0 2.40 -7424A 25.80
3.00 6.0 45 14.0 50.0 2.85 -7426A 32.50
3.00 6.0 45 25.0 65.0 2.85 -7428A 32.50
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

061 FREZE CU COADA - FILIERA S1 MULA)J

Freze lungi cv carbid, ca
SWISS- TECH rofund, ¢gud¢i simpld si ’l’l canale
Frezare cu dinti drepti. CARBID Q-Coai

Conform Standardelor

Producatorilor.

Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat EBQ-4PR.

Seria 80 Seria Lunga Dimensiuni pana la DIN 844

EBQ-4PR Q-Coat
Diametru Lungime Lungime Dia Cod Comanda Preg/ 1
mm) Canal Totald Coada SWT-165
2.00 5.0 50.0 6.0 -8002A 31.50
3.00 8.0 60.0 6.0 -8003A 31.50
4.00 8.0 70.0 6.0 -8004A 32.60
5.00 10.0 80.0 6.0 -8005A 33.60
6.00 12.0 90.0 6.0 -8006A 35.00
8.00 14.0 100.0 8.0 -8008A 52.50
10.00 18.0 100.0 10.0 -8010A 81.00
12.00 22.0 110.0 12.0 -8012A 101.90
16.00 30.0 140.0 16.0 -8016A 167.40
] o o0
Freze carbid, unghl de rotunjire,
el ] - ]
coadd simpld si 2 canale ¢ ppBID Q-Coat

Frezare cu dinti drepti.

Conform Standardelor Producatorilor.
Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.

Carbura Q-Coat SCQ-2PR.

Seria 85 Seria Standard Dimensiuni pana la DIN 844

Diametru x SCQ-2PR Carbid Q-Coat
Raza colt Lungime Lungime  Dia Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald Coadd SWT-165 €
6.00x0.5 20 60 6 -8504K 33.30
6.00x1.0 20 60 6 -8505K 33.30
8.00x0.5 25 70 8 -8506K 42.50
8.00x1.0 25 70 8 -8507K 42.50
8.00x1.5 25 70 8 -8508K 46.50
8.00x2.0 25 70 8 -8509K 46.50
10.00x 0.5 30 90 10 -8510K 62.70
10.00x1.0 30 90 10 -8511K 62.70
10.00x1.5 30 90 10 -8512K 67.10
10.00x2.0 30 90 10 -8513K 67.10
12.00x1.0 30 90 12 -8515K 86.50
12.00x1.5 30 90 12 -8516K 94.40
12.00x2.0 30 90 12 -8517K 94.40

Freze cu carbid, unghi de rotunjire, coadd simpld
si 4 canale
CARBID Q-Coat

Frezare cu dinti drepti.
Conform Standardelor Producatorilor.

Diametru frezare conform e8.Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat ECQ-4PR.

Seria 86 Lungime Standard

Diametru x ECQ-4PR Q-Coat
Raza colt  Lungime Lungime  Dia Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal  Totald Coadd SWT-165
6.00x0.5 20.0 60.0 6.0 -8604K 36.50
6.00x1.0 20.0 60.0 6.0 -8605K 36.50
8.00x0.5 25.0 70.0 8.0 -8606K 46.80
8.00x1.0 25.0 70.0 8.0 -8607K 46.80
8.00x1.5 25.0 70.0 8.0 -8608K 51.10
8.00x2.0 25.0 70.0 8.0 -8609K 51.10
10.00x 0.5  30.0 90.0 10.0 -8610K 69.40
10.00x1.0 30.0 90.0 10.0 -8611K 69.40
10.00x1.5 30.0 90.0 10.0 -8612K 75.70
10.00x 2.0  30.0 90.0 10.0 -8613K 75.70
12.00x 0.5 30.0 90.0 12.0 -8614K 95.10
12.00x1.0 30.0 90.0 12.0 -8615K 95.10
12.00x1.5 30.0 90.0 12.0 -8616K 103.80

Freze lungi cv coadd simpld, carburd si
ar¢ inalt

Frezare cu dinti drepti. Conform
Standardelor Producatorilor.
Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.
Carbura Q-Coat EHQ-6*PR.
*Numarul variaza in functie de numarul
de canale.

CARBID Q-Coat

@

Seria 72 Lung. Standard

EHQ-6PR Carbide Q-Coat
Dia. Lung. Lung. Dia Nrde Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada Canale SWT-165 €
3.00 8.0 57.0 6.0 4.0 -7203A 28.00
400 11.0 57.0 6.0 4.0 -7204A 28.00
6.00 13.0 57.0 6.0 6.0 -7206A 28.00
8.00 19.0 63.0 8.0 6.0 -7208A 35.00
10.00 22.0 72.0 10.0 6.0 -7210A 51.60
12.00 26.0 83.0 12.0 6.0 -7212A 70.10
16.00 32.0 92.0 16.0 6.0 -7216A 122.10
20.00 38.0 104.0 20.0 8.0 -7220A 175.00

Freze cu dinti mdrunti, carburd si coadd simpld
Frezare cu dinti drepti.
Conform Stanzlardelgr CARBID Q-Coat
Producatorilor.

Diametru frezare conform e8.
Diametru coada conform h6.
Carbura RFQ-3*PR Q-Coat.
*Numarul variaza in functie de
numarul de canale

Seria 82 - Lung. Standard Dimensiuni conform DIN 844
RFQ-3PR Q-Coat

Dia. Lung. Lung. Dia Nr de Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totala Coada Canale SWT-165 €

6.00 16.0 57.0 6.0 3.0 -8206A 33.50

8.00 16.0 63.0 8.0 3.0 -8208A 39.20
10.00 22.0 72.0 10.0 4.0 -8210A 58.60
12.00 26.0 83.0 12.0 4.0 -8212A 75.30
16.00 32.0 92.0 16.0 4.0 -8216A 122.60
20.00 38.0 104.0 20.0 4.0 -8220A 197.30

=
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Cuttere frezd de vnicd folosire
b b LA Kennedy HSS-Co 5% KC3 3*

Potrivite pentru burghie cu fanta si freze cu coada. Cutterele sunt Nou
finute In adaptoare/mandrine prin actiunea unui set de suruburi
care se afla pe placa cozii permitand schimbarea rapida si usoara a cutterului

*Cu exceptia: cutterelor de mm, 2mm si cutterelor cu nas sferic 1/16“, toate
avand doua canale.

Tolerante
Diametru Toleranta Diametru Toleranta
Metric + - Inch + -

Peste 1.00 ~ pana la 3.00 0.013 0.033 | Peste ¥%16” ~ pand la %" 0.0005 0.0013
Peste 3.00 ~pand la6.00 0.020 0.020

Serie scurta

. HSS-Co 5%

Diametru Coada: 1.00 ~ 6.00 = 6.00mm, 7.00 ~ 10.00 = 10.00mm

Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate CodComands Pret/1
(mm) Canal Totala coada ind KEN-062 €
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -0010K 4.90
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -0020K 4.30
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -0040K 4.30
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -0060K 4.30
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -0080K 4.30
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -0100K 4.30
4.00 6.5 325 12.5 10g -0120K 4.30
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -0160K 4.30
5.50 7.5 36.0 13.5 10g -0190K 6.10
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -0200K 6.10
8.00 11.0 47.5 19.7 30g -0240K 6.60
10.00 13.0 51.5 20.5 35g -0280K 6.60
Diametru Coada: 14”
Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald coada ind KEN-062 €
116" 332" 31/32” 11/30” 10g -0540K 4.50
¥32” /32" 1%16” 254" 10g -0560K 4.50
Vg” ¥16” 13/32" 16" 10g -0580K 4.50
16" 3" 11%30" 17/30" 10g -0620K 4.50
Ya” ¥g” 11%/32" 19/32” 15g -0660K 4.50
Setul contine: serie scurta 1, 2, 3, 4, 5 si 6mm,
serie lunga 2, 3, 4, 5 si 6mm.
Nr Greutate Cod Comanda Pret/1
de Piese ind KEN-062 €
11 100g -9000K 44.60
Seria Lunga HSS-Co 5%

R p—

Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal  Totald coada ind KEN-062 €
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -1020K 4.90
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -1040K 4.90
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -1060K 4.90
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -1080K 4.90
3.50 8.5 36.5 15.0 10g -1100K 4.90
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -1120K 4.90
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -1140K 4.90
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -1160K 4.90
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -1180K 4.90
6.00 16.0 445 20.5 10g -1200K 5.60
8.00 19.0 55.5 27.9 30g -1240K 7.00
10.00 22.5 61.5 31.6 40g -1280K 7.40
Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald coada ind KEN-062
116" %32 1332 13/30” 10g -1540K 5.50
¥32” Va” 1Ys” 1" 10g -1560K 5.50
Vg” She”  11V30" %16” 10g -1580K 5.50
532" Ig” 117/32” 58" 10g -1600K 6.60
¥16” The"  12V/30” 11/16” 10g -1620K 6.60
/32" 15" 134" 116" 12g -1640K 6.60
Va” 5/g” 134" 13/16” 12g -1660K 6.60
Varf rotund HSS-Co 5%
Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate CodComandd Pret/1
(mm) Canal Totald coada ind KEN-062 €
2.00 3.0 31.5 11.0 10g -2040K 8.40
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -2080K 8.40
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -2120K 8.40
5.00 12.5 445 17.5 11g -2160K 8.40
6.00 16.0 44.5 20.5 11g -2200K 8.40

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

FREZE DE UNICA FOLOSIRE 062
Cuttere frezd de unici I
folosire Kennedy HSS-Co 5% K¢3 3* NOU
sporite de frezare si prelungirea duratei Hss'co 5% ““

Placate cu tinichea pentru viteze
de utilizare a uneltelor.

Serie scurta

Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald coada ind KEN-062 €
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -3010K 6.30
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -3020K 6.40
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -3040K 5.90
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -3060K 5.90
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -3080K 5.90
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -3100K 5.90
4.00 6.5 32,5 12.5 10g -3120K 5.90
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -3160K 5.90
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -3200K 5.90

Seria Lunga HSS-Co 5% TiN

Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Pret/1
(mm) Canal Totald coada ind KEN-062 €
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -4020K 6.80
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -4040K 6.20
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -4060K 6.20
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -4080K 6.20
3.50 8.5 36.5 15.0 10g -4100K 6.20
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -4120K 6.20
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -4140K 6.20
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -4160K 6.20
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -4180K 6.20
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -4200K 6.20

Cuttere frezd de uvnicd folosire Kennedy HSS-Co 5%

KC3 3* ° -
Cu micro-duritate de 3000HV si HSS-Co 5% | TiCN

temperatura maxima de functionare de 400°C, which ensures
resistance to wear due to abrasives higher than that of the tin-plated.

= =M=

Serie scurta

Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totald coada ind KEN-062
1.00 2.0 24.5 8.5 10g -5010K 7.00
1.50 2.5 24.5 8.5 10g -5020K 7.00
2.00 3.0 25.5 9.5 10g -5040K  12.40
2.50 4.0 26.0 10.5 10g -5060K 12.40
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -5080K 12.40
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -5100K  12.40
4.00 6.5 32.5 12.5 10g -5120K 12.40
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -5160K 12.40
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -5200K 12.40

Seria Lunga HSS-Co 5% TiCN

Diametru  Lung. Lung. Lungime Greutate Cod Comanda Preg/i
(mm) Canal Totala coada ind KEN-062
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -6020K 14.40
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -6040K 7.40
2.50 6.5 32.0 12.5 10g -6060K 7.40
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -6080K 7.40
3.50 8.5 36.5 15.0 10g -6100K 7.40
4.00 9.5 39.0 16.0 10g -6120K 7.40
4.50 11.0 42.0 17.5 10g -6140K 7.40
5.00 12.5 44.5 17.5 10g -6160K 7.40
5.50 14.5 46.0 19.0 10g -6180K 7.40
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -6200K 7.40
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uNELTE DE TAIEr E

Grup

065 alEzOarE DE maNA

(4SHERWOOD Alezoare pentrv masind,
= Faumy o voots ¢y coadd dreaptd
Stanga canal spiralat, dreapta aschiere. Fabricate conform BS 122.

Tolerante (la H7)
Toleranta

Diametru
Metric

+

Pe
Pe:

panala 3.00
ste 3.00 ~ pana la 6.00
ste 6.00 ~ pana la 10.00

Peste 10.00 ~ pana la 18.00

0.008
0.010
0.012
0.015

0.004
0.005
0.006
0.008

Diametru Lungime Lungime Greutate  Cod Comandd  Pret/1 Diametru Lungime Lungime Greutate  Cod Comandd  Pret/1
(mm) Canal Totald ind SHR-065 € (mm) Canal Totald ind SHR-065 €
1.50 21.0 44.0 3g -2219X 31.50 7.00 54.0 107.0 17g -2229K 20.10
2.00 25.0 50.0 3g -2220A 24.00 8.00 58.0 115.0 20g -2230L 20.30
2.50 29.0 58.0 3g -2221B 23.00 9.00 62.0 124.0 31g -2231M 25.60
3.00 31.0 62.0 3g -2222C 18.50 10.00 66.0 133.0 55g -2232N 22.10
3.50 33.0 66.0 4g -2223D 17.10 11.00 71.0 142.0 69g -2232R 31.10
4.00 38.0 76.0 5g -2224E 14.40 12.00 76.0 152.0 87g -2233P 25.80
4.50 41.0 81.0 6g -2225F 17.50 13.00 78.0 152.0 978 -2234Q 28.00
5.00 44.0 87.0 8g -2226G 15.30 14.00 81.0 163.0 184g -2235R 35.00
5.50 47.0 93.0 12g -2227H 21.00 16.00 87.0 175.0 235g -2236S 38.50
6.00 47.0 93.0 18g -2228) 18.10

Alezoare mecanice de cobalt _ Tolerante (la H7) HSS-E

w coadd dreaptd Dlametru Toleranta

Fabricate conform DIN 212B, pana 3 5.50 0,004 0.000
Peste 5.50 0.005 0.000

Diametru Lungime Lungime Greutate  Cod Comanda Preé/l Diametru Lungime Lungime Greutate  Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala ind SHR-065 (mm) Canal Totala ind SHR-065
2.00 11.0 49.0 3g -2655K 28.00 9.00 36.0 125.0 56g -2668Z 27.40
2.50 14.0 57.0 4g -2657M 24.50 10.00 38.0 133.0 73g -2669A 28.40
3.00 15.0 61.0 5¢g -2659P 21.60 11.00 41.0 142.0 84g -2670B 34.70
3.50 18.0 70.0 8g -2661R 22.00 12.00 44.0 151.0 90g -2671C 34.70
4.00 19.0 75.0 9g -2662S 18.60 13.00 44.0 151.0 96g -2672D 38.50
4.50 21.0 80.0 12g -2663T 22.70 14.00 47.0 160.0 101g -2673E 46.00
5.00 23.0 86.0 14g -2664V 19.50 15.00 50.0 162.0 111g -2674F 49.00
5.50 26.0 93.0 21g -2665G 21.70 16.00 52.0 170.0 1178 -2675G 48.60
6.00 26.0 93.0 25¢g -2665W 23.10 18.00 56.0 182.0 2278 -2677) 58.40
7.00 31.0 109.0 31g -2666X 23.20 20.00 60.0 195.0 450g -2679L 64.30
8.00 33.0 117.0 41g -2667Y 26.00

Alezoare manvale cv coadd dreaptd paraleld Diametru Toleranta HSS
Utilizate pentru a produce un finisaj manual de suprafaté cu tolerantd stransa Metric i -
n aproape orice mediu, adica pe santier sau in atelier. Peste 3.00 pana :a 288 8828 888;
i . . i i este 3.00 ~ pana la ©. ! !
Fabricat conform BS 328 : Partea 4 : 1990 si DIN 206B Posto 6,00 ~ pand 141000 0012 0,008
Peste 10.00 ~ panala 18.00 0.015 0.008
Peste 18.00 ~ panala 30.00 0.017 0.009
Peste 30.00 ~ panala 50.00 0.021 0.012

Diametru Lungime Lungime Greutate  Cod Comanda Preé/:l. Diametru Lungime Lungime Greutate  Cod Comanda Preé/l
(mm) Canal Totala ind SHR-065 (mm) Canal Totala ind SHR-065
1.50 20.0 41.0 2¢g -2100A 22.70 12.00 76.0 152.0 114g -2127D 22.70
2.00 25.0 50.0 3g -2103D 17.10 12.50 76.0 152.0 121g -2128E 31.20
2.50 29.0 58.0 4g -2105F 16.80 13.00 76.0 152.0 133g -2129F 26.20
3.00 31.0 62.0 5g -2107H 13.30 13.50 81.0 163.0 163g -2130G 34.70
3.50 35.0 71.0 6g -2109K 13.70 14.00 81.0 163.0 163g -2131H 28.00
4.00 38.0 76.0 78 -2110L 11.20 14.50 90.0 162.0 190g -2132) 29.80
4.50 41.0 81.0 8g -2111M 14.70 15.00 81.0 163.0 1878 -2133K 30.10
5.00 44.0 87.0 10g -2112N 12.30 15.50 87.0 175.0 212g -2133Y 43.80
5.50 47.0 93.0 13g -2113P 16.80 16.00 87.0 175.0 237g -2134L 28.00
6.00 47.0 93.0 19g -2114Q 15.80 16.50 87.0 175.0 253g -21342Z 43.80
6.50 50.0 100.0 23g -2115R 19.30 17.00 87.0 175.0 269g -2135M 33.70
7.00 54.0 107.0 26g -2116S 16.50 17.50 93.0 188.0 294g -2136A 45.20
7.50 54.0 107.0 30g -2117T 19.60 18.00 93.0 188.0 319¢g -2136N 34.70
8.00 58.0 115.0 38g -2118V 18.20 19.00 93.0 188.0 336g -2137P 36.80
8.50 58.0 115.0 43g -2119W 20.70 20.00 100.0 201.0 348g -2138Q 38.20
9.00 62.0 124.0 56g -2120X 20.70 22.00 107.0 215.0 500g -2140S 49.40
9.50 62.0 124.0 59g -2121Y 27.70 24.00 115.0 231.0 729g -2142V 61.80

10.00 66.0 133.0 69g -21227 21.00 25.00 115.0 231.0 785¢ -2143W 64.40

10.50 66.0 133.0 78g -2124A 27.70 30.00 124.0 247.0 1200g -2148B 84.40

11.00 71.0 142.0 91g -2125B 21.90 40.00 152.0 305.0 2500g -2158M 157.10

11.50 71.0 142.0 100g -2126C 31.20
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GRUP

alEzOaRE DE maNA 065

(YSHERWOOD """":,’9 pentru masind, Tolerante (Ia H7) ol
(U coada conica Diametru Toleranta
Utilizate pentru a produce un finisaj de suprafata cu toleranta stransa prin Metric + -
largirea gaurilor pre-executate pana la dimensiunea finisata. Cap tesit panala 3.00 0.008 0.004 HSS
45'. Fabricat conform BS 122 : Partea a 2-a si BS 328 Partea a 4-a. Peste 3.00 ~panala 6.00 0.010 0.005
Peste 6.00 ~ panala 10.00 0.012 0.006
Peste 10.00 ~ panala 18.00 0.015 0.008 c
Peste 18.00 ~ panala 30.00 0.017 0.009
Peste 30.00 ~pand la 50.00 0.021 0.012 =
Peste 50.00 ~ panala 80.00 0.025 0.014 m
Peste 80.00 ~ pana la 120.00 0.029 0.016 =
m
o
m
-]
B¢
Diametru  Lungime Lungime Con Greutate Cod Comanda  Pret/1 Diametru  Lungime Lungime Con Greutate  Cod Comanda  Pret/1 ;
(mm) Canal Totala Morse ind. SHR-065 € (mm) Canal Totala Morse ind. SHR-065 € ’
3.00 33.0 112.0 1 528 -2350A 20.60 17.00 87.0 187.0 2 273g -2379F 45.20 m
3.50 35.0 115.0 1 52g -2351B 24.50 17.50 93.0 193.0 2 292g -2379R 69.70
4.00 38.0 117.0 1 528 -2352C 17.10 18.00 93.0 193.0 2 305¢g -2380G 46.90
4.50 41.0 120.0 1 5bg -2353D 21.00 18.50 93.0 193.0 2 317g -2380S 80.20
5.00 44.0 124.0 1 568 -2354E 17.50 19.00 93.0 193.0 2 323g -2381H 48.70
5.50 47.0 127.0 1 56g -2355F 24.50 19.50 100.0 200.0 2 324g -2381T 94.20
6.00 47.0 127.0 1 58g -2356G 18.50 20.00 100.0 200.0 2 350g -2382) 49.00
6.50 50.0 130.0 1 59g -2357H 26.20 21.00 100.0 200.0 2 365¢g -2383K 52.50
7.00 54.0 134.0 1 64g -2358) 21.00 21.50 107.0 207.0 2 392¢g -2383W 174.70
7.50 54.0 134.0 1 66g -2359K 26.90 22.00 107.0 207.0 2 419g -2384L 56.00
8.00 58.0 138.0 1 678 -2360L 19.20 23.00 107.0 207.0 2 467g -2385M 59.50
8.50 58.0 138.0 1 70g -2361M 26.90 23.50 107.0 207.0 2 577g -2385Y 182.40
9.00 62.0 142.0 1 72g -2362N 21.00 24.00 115.0 242.0 3 686¢g -2386N 77.00
9.50 62.0 142.0 1 768 -2363P 28.00 25.00 115.0 242.0 3 740g -2387P 80.50
10.00 66.0 144.0 1 79¢ -2364Q 21.40 26.00 115.0 242.0 3 7478 -2388Q 86.40
10.50 66.0 144.0 1 81g -2365R 28.00 27.00 124.0 251.0 3 901g -2389R 104.70
11.00 71.0 151.0 1 88¢g -2366S 28.00 28.00 124.0 251.0 3 884g -2390S 108.20
11.50 71.0 151.0 1 96g -2367T 31.50 30.00 124.0 251.0 3 990g -2392V 116.70
12.00 76.0 156.0 1 108g -2368V 31.50 32.00 133.0 293.0 4 1510¢g -2394X 140.00
12.50 76.0 156.0 1 111g -2369W 33.20 33.00 133.0 293.0 4 16158 -2395Y 149.80
13.00 76.0 156.0 1 122g -2370X 35.00 34.00 142.0 302.0 4 1726¢g -2396Z2 157.50
13.50 81.0 161.0 1 130g -2371Y 35.80 35.00 142.0 302.0 4 1751g -2398A 161.00
14.00 81.0 163.0 1 126g -23722 37.10 38.00 152.0 312.0 4 2039g -2401D 175.00
14.50 81.0 181.0 2 200g -2374A 45.50 39.00 170.0 320.0 4 2200g -2402E 199.50
15.00 81.0 181.0 2 230g -2375B 41.70 40.00 152.0 312.0 4 2250g -2403F 210.00
15.50 87.0 187.0 2 245g -2376C 45.20 45.00 163.0 323.0 4 2900g -2408L 276.20
16.00 87.0 187.0 2 262g -2377D 43.80 50.00 174.0 334.0 4 3630g -2413R 280.00
16.50 87.0 187.0 2 270g -2378E 66.20
] - ) o e 0 w
Alezoare pentrv masind cv adaos de lungime si coadd conicd HSS

Utilizate pentru a executa finisaje de suprafata cu toleranta stransa in cazul gaurilor perforate pentru a permite fixarea stifturilor de
pana dure si rectificate In constructia dispozitivelor de ghidare, dispozitivelor de fixare si filierelor.
Fabricat conform BS 328 : Partea a 4-a : 1990 si DIN 9A.

Diametru  Lungime Lungime  Con  Greutate  Cod Comanda Preg/l Diametru  Lungime Lungime  Con  Greutate  Cod Comanda Preé/l

(mm) Canal Totala Morse ind. SHR-064 (mm) Canal Totala Morse ind. SHR-064
6.00 124.0 203.0 1 80g -2500A 98.80 12.00 175.0 254.0 1 188¢g -2508J 202.10
8.00 124.0 203.0 1 103g -2502C 92.60 12.00 225.0 305.0 1 228g -2509K 220.10
10.00 124.0 203.0 1 114g -2504E 157.30 16.00 154.0 254.0 2 361¢g -2510L 165.40
10.00 175.0 254.0 1 129¢g -2505F 194.00 16.00 205.0 305.0 2 411g -2511M 176.40
12.00 124.0 203.0 1 132¢g -2507H 163.80
Alezor conic de ménd cv coadd dreaptd HSS

Folosit pentru a produce o suprafata stransa de finisaj in gauri pentru a facilita instalearea suruburilor conice.
Fabricat conform BS 328-4 si DIN 9A.

Tolerante
Diametru Toleranta
Metric + -

Peste 1.50 ~pana la 5.00 0.075 0.000
Peste 5.00 ~ pana la 20.00 0.125 0.000

Diametru  Dia. Pana la Lung. Lung. Greutate CodComandd Pret/1 | Diametu  Dia.Panala Lung. Lung. Greutate Cod Comands Pret/1
(mm) min__max Canal Totala ind SHR-065 € (mm) min__max Canal Totala ind SHR-065 €
1.50 1.4 2.40 37 57 4g -2800A 35.00 8.00 7.9 10.80 145 180 39¢g -2807H 41.20
2.00 1.9 2.86 48 68 4g -2801B 24.20 10.00 9.9 13.40 175 215 89¢g -2808) 59.50
2.50 2.4 3.36 48 68 5g -2802C 26.20 12.00 11.8 16.00 210 255 145¢g -2809K 66.50
3.00 2.9 4.06 58 80 78 -2803D 23.20 13.00 12.8 16.74 210 255 295g -2810L 80.50
4.00 3.9 5.26 38 93 9g -2804E 25.90 14.00 13.8 17.74 210 255 355¢ -2811M 105.00
5.00 4.9 6.36 73 100 48g -2805F 27.90 16.00 15.8 20.40 230 280 475g -2812N 122.50
6.00 5.9 8.00 105 135 38g -2806G 32.60 20.00 19.8 24.80 250 310 814g -2813P 175.00
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072/075 LamE DE fIEr ASTr au/EXTr aCTOar E DE Sur uBur |

mmm HSS Lame de retezare HSS
am iy oo 1035 fine /mari

Lamele de fierastrau de mare viteza pentru retezat sunt

gaurite la mijloc pentru a oferi spatiul de manevra necesar pentru taieturi adanci. Disponibile cu dinti mari sau fini.

Nr de dinti specificat mai jos.

Se livreaza cu caneluri ca standard. Fabricat conform BS122. Inch

'] ) .

- Dl(?rrgﬁt)ru Grosime  Orificiu Dinti Cg‘i_l(l:f_"&%nga Preé/ 1
— 215" Vea” 1 62  -5008Z 7.00
,< 21" ¥pa” 1” 62 -5011G 7.00
= 21" 16" 1" 62 -5012H 7.00

215" ¥32” 1” 26 -5014E 7.00

[TT] 3” Vea” 1” 74 -5020G 7.00

n 3” V32" 1” 30 -5020L 7.00
37 V32" 1” 74 -5020Q 7.00

[TT] 3” ¥pa” 1” 74 -5021R 10.50
™ 3” 16" 1” 30 -5022N 10.50
md 37 116" 1" 74 -5022S 10.50
('] 3N 564" 1” 30 -5023P 10.50
= 3” 4" 1” 74 -5023T 10.50

37 ¥32” 1” 74 -5024V 11.50

» 3” Yg” 1” 30 -5026S 13.60

3” Vg” 1” 74 -5026W 13.60

4” Yea” 1” 100 -5034X 14.00

4” 32” 1” 36 -5035B 15.40

4” 32" 1” 100 -5035L 15.70

4” ¥pa” 1" 100 -5036M 15.70

4” 16" 1” 36 -5037D 15.70

4” 16" 1” 100 -5037N 15.70

4” Sea” 1" 36 -5038E 18.40

. 4” Sp4” 1” 100 -5038P 18.40
Metric 4’ 335" 17 100 -5039Q 19.40
DO Gosme oo owi g Pyt |4 g & s 2200
25.00 0.50 8.0 64 -6025A 6.90 4" 532" 1 100 -50421 24.50
25.00 1.00 8.0 48 -6028D 8.00 5" V32" 1 124 -5049A 22.00
25.00 1.60 8.0 40 -6030F 9.80 5" 64" 1 124 -5050B 25.20
32.00 0.60 8.0 64 -6045Y 6.60 5" Y167 1 40 -5050S 26.20
40.00 1.00 10.0 64 -6067X 7.80 5" Y16” 1 124 -5051C 28.00
40.00 1.60 10.0 64 -6069Z 8.80 5" 52" 1 40 -5052V 31.50
50.00 2.00 13.0 64 -6098E 10.30 5" Yg” 1 124 -5054F 35.00
63.00 0.40 16.0 128 -6112V 7.00 6” 64" 1 150 -5058M 29.20
63.00 1.00 16.0 100 -6121D 7.70 6" 16" 1" 44 -5059B 30.90
80.00 1.00 22.0 100 -6149K 9.40 6" V16" 1" 150 -5059N 31.10
80.00 2.00 22.0 80 -6155R 12.90 6” /32" 1 150 -5061K 35.00
80.00 3.00 22.0 80 -6159W 15.40 6" Yg” 1 44 -5062E 42.00
100.00 1.00 22.0 128 -6176N 12.90 6" V8" 1" 150 -5062R 42.00

ENNEDY. Extractoare de survburi

T IHUADAHIED R IHE ,ﬂd"s,ria’e
Recomandate pentru extractia simpla a suruburilor si niturilor rupte fara a strica filetele componentelor.

Seturi de extractoare de suruburi
4 Piese Dimensiuni: Nr.2, 3, 4 si 5.
6 Piese Dimensiuni: Nr.1, 2, 3, 4, 5 si 6.

E
.h
&
| \
k] %
) N
y %,
)
Extractor Pt a scoate suruburi Greutate  Cod Comanda Pret/1 L | -
Nr de diametrul ind KEN-075 € wmrm W
1 ¥32 to Y32 40g -1010K 2.40 ]
2 532 t0 732 80g -1020K 2.40
3 /32 t0 Y32 160g -1030K 2.80
4 Y32 t0 ¥ 40g -1040K 3.10
5 g to s 708 -1050K 4.20
6 58 to /s 130g -1060K 5.90 Nr Greutate Cod Comanda Preé/l
7 /g 10 1%8 210g -1070K 10.10 de piese ind KEN-075
8 1¥g to 138 410g -1080K 16.40 4 130g -1140K 17.10
9 1%s si peste 690g -1090K 24.50 6 250g -1160K 22.00
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TAROZI $I FILIERE HSS 085

Tarozi de mana HSS
msnsmoon ! MABE TN | UNC [ UNF [Bsw| BSF | BA | BSP [BSpT| NPT | NPS
Tarozi - P ] Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina
Conici T 110 112 114 116 117 | 118 119 120 | 121 122 | 122
. .| i_ msmm | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina
Seturide Trei | =5 == ™| 1710 | 112 | 114 | 116 | 147 | 148 | 149 | 120 | 121 | * * [
A . Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina
T
Piulite | Var Spiralat 111 | 113 | 145 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120 | i . E
HSS . Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina ]
| ]
Pentry | Canal Spiralat 111 | 113 | 115 | 116 | 147 | 148 | 119 | 120 | * i * |'-|||
VN | Favacanal |emmm=——m TT° | . P . . . . . . . | P
Gene’al Seria Lungé e Pja-g.l;'-a * * * * * * * * * * m
Fili Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina <
fllere /0, 110 | 142 | 114 | 116 | 117 | 185 | 149 | 120 | 121 | 112 | 112 || B¢
Piuli i ‘-i-' Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina | Pagina = Pagina | Pagina | Pagina | Pagina E
iulite ey | 110 112 114 116 117 | 185 120 | 121 | 112 | 112 =
Tarozi stanga | sesssmm———I0 Pii';'-a * * * * * * * * * * m
Tarozi *Produsele indicate nu sunt prezentate in acest catalog, dar se pot livra la cerere. Contactati distribuitorul..
IMETRIC
3716 MARE BSP
INEL NEGRU Varf Spiralat _ | Pagina
PENTRU Gauri Strapunse —_— 124 :
CATEGORII Canal Spiralat | _______ Pagina
MULTIPLE Gauri oarbe 124 -
Varf Spiralat Pagina Pagina
I“il!::lli:m Gauri Strépunse | S—— 1%5 1%5
OTELURI Canal Spiralat S S Pagina Pagina
Gauri oarbe 125 125
Varf Spiralat Pagina
Gauri Strapunse | T — 126 -
Canal Spiralat - BLT )
Gauri Oarbe AT e Pi%ga -
Scurte
Canal Spiralat - BLT )
Gauri Oarbe | A —— Pj‘gga -
Adanci
Varf Spiralal | s | P390 :
Gauri Strapunse 125
Canal Spiralat T Pagina
Gauri Oarbe 125 )
Canal Drept B ————— Pagina
I;':'II'#: Gauri Strapunse 1%6 )
5 Canal Drept Pagina
FONTA Gauri Oarbe L e 126 o
Canal Spiralat Pagina
Stanga [ == ——— 2
Gauri Strdpunse 127
Canal Spiralat Pagina
Gauri Oarbe 127
Varf Spiralat Pagina
Gauri Strapunse 127
Canal Spiralat Pagina
Gauri Oarbe 127
Varf Spiralat Pagina
o] -
Gauri Strapunse 128
Varf Spiralat Pagina
Gauri Oarbe 128
G Férg Canal Pagina
auri Strapunse | o — -
Si Oartr;e 128

e
-] -
J W
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GRUP

085 TAROZI SI FILIERE HSS

4SHERWOOD Tarozi HSS cv filet rectificat - PAS MARE
L ARALTY TR TS pOS mare " —
Dimensiuni tarozi conform 1S0 529 m
Canal drept Grup 518 — HSS
Dimensiuni s R |
individuale o
E 1) Diametrul si Inclinarea nu sunt - , BB Seturi de Trei
M) trul s —_—r = 1 din fiecare: con, auxiliar si buson
stipulate in 1SO. ] ; e e
’< Con Auxiliar Buson i Set de 3
b= Dimens  Lungime Lungime Dia Greutate Cod Comandd Cod Comanda Cod Comanda Preg/l A/F Dim. Cod Comanda Pret/1
(1) Pas (mm) Filet Totalda Coada ind SHR-085 SHR-085 SHR-085 Patrat gauri SHR-085 €
n M1.0x0.25 5.5 38.5 2.50 3g -0100A -0100B -0100C 26.60 2.00 0.75 -0100D 80.50
M1.4x0.30 7.0 40.0 2.50 3g -0120A -0120B -0120C 16.50 2.00 1.00 -0120D 51.40
[T1] M1.6 x0.35 8.0 41.0 2.50 3g -0130A -0130B -0130C 7.70 2.00 1.25 -0130D 23.00
™ M2.0x0.40 8.0 41.0 2.50 3g -0160A -0160B -0160C 3.90 2.00 1.60 -0160D 11.50
wd M2.2x0.45 9.5 445 2.80 4g -0180A -0180B -0180C 4.60 2.24 1.75 -0180D 13.90
1T} M2.5x0.45 9.5 445 2.80 4g -0200A -0200B -0200C 4.60 2.24 2.05 -0200D 13.90
= M3.0 x 0.50 11.0 48.0 3.15 4g -0230A -0230B -0230C 2.70 2.50 2.40 -0230D 8.40
M3.0 x 0.60n 14.5 48.0 3.15 4g -0240A -0240B -0240C 2.70 2.50 2.50 -0240D 8.00
= M3.5x0.60 13.0 50.0 3.55 4g -0260A -0260B -0260C 3.10 2.80 2.90 -0260D 9.40
M4.0 x 0.70 13.0 53.0 4.00 6g -0280A -0280B -0280C 2.40 3.15 3.30 -0280D 7.00
M4.0 x 0.75¢ 17.0 53.0 4.00 6g -0290A -0290B -0290C 3.10 3.15 3.30 -0290D 9.20
M4.5 x0.75 12.0 53.0 4.50 6g -0310A -0310B -0310C 3.30 3.55 3.70 -0310D 9.80
M5.0 x 0.80 12.0 58.0 5.00 8g -0330A -0330B -0330C 2.70 4.00 4.20 -0330D 8.40
M5.0 x 0.90w 12.0 58.0 5.00 6g -0340A -0340B -0340C 2.30 4.00 4.20 -0340D 7.00
M6.0 x 1.00 19.0 66.0 6.30 14g -0370A -0370B -0370C 3.50 5.00 5.00 -0370D 10.50
M7.0x 1.00 17.0 66.0 7.10 21g -0390A -0390B -0390C 3.90 5.60 6.00 -0390D 11.60
M8.0 x1.25 22.0 72.0 8.00 23g -0410A -0410B -0410C 3.50 6.30 6.80 -0410D 10.10
M9.0x1.25 22.0 72.0 9.00 32¢g -0420A -0420B -0420C 4.60 7.10 7.80 -0420D 14.00
M10.0 x 1.50 24.0 80.0 10.00 39g -0450A -0450B -0450C 4.20 8.00 8.50 -0450D 12.50
M11.0 x 1.50 20.0 85.0 8.00 41g -0460A -0460B -0460C 7.00 6.30 9.50 -0460D 21.00
M12.0x1.75 23.0 89.0 9.00 48g -0480A -0480B -0480C 5.80 7.10 10.20 -0480D 17.50
M14.0 x 2.00 25.0 95.0 11.20 76g -0510A -0510B -0510C 7.00 9.00 12.00 -0510D 21.00
M16.0 x 2.00 25.0 102.0 12.50 100g -0530A -0530B -0530C 7.70 10.00 14.00 -0530D 23.10
M18.0x2.50 30.0 112.0 14.00 133g -0550A -0550B -0550C 11.70 11.20 15.50 -0550D 35.00
M20.0 x 2.50 30.0 112.0 14.00 144g -0570A -0570B -0570C 14.60 11.20 17.50 -0570D 43.90
M22.0x 2.50 30.0 118.0 16.00 194g -0590A -0590B -0590C 16.90 12.50 19.50 -0590D 50.80
M24.0x3.00 36.0 130.0 18.00 260g -0610A -0610B -0610C 16.90 14.00 21.00 -0610D 50.80
M27.0x 3.00 36.0 135.0 20.00 256g -0640A -0640B -0640C 30.80 16.00 24.00 -0640D 92.40
M30.0 x 3.50 42.0 138.0 20.00 380g -0660A -0660B -0660C 38.50 16.00 26.50 -0660D 115.50
M33.0x3.50 42.0 151.0 22.40 512¢g -0680A -0680B - 38.50 18.00 29.50 -0680D 115.50
M36.0 x 4.00 48.0 162.0 25.00 646g -0690A -0690B -0690C 38.50 20.00 32.00 -0690D 115.50
M39.0 x 4.00 48.0 170.0 28.00 700g -0700A -0700B -0700C 62.70 22.40 35.00 - -
M42.0 x 4.50 54.0 170.0 28.00 915g -0710A -0710B -0710C 84.00 22.40 37.50 -0710D 252.00
M48.0 x 4.50 60.0 187.0 31.50 1340g - -0730B -0730C 90.70 25.00 43.00 - -
Filiere HSS cu filet rectificat Pivlite filiere HSS cu filet rectificat - pas mare
Dimensiuni filiera Dimensiuni piulitd conform
conform BS 1127 BS 1127 PAS MARE HSS
Marime - Diametru h Greutate Cod Comanda Pret/1
Pas (mm)  Exterior Grosime  “ing SHR-086 3/
M1.6 x 0.35 13416” g 17g -0090K 2.40
M2.0 x 0.40 13/416” Yg” 13g -0110K 2.40
M2.5 x 0.45 13/16” Vg 12g -0130K 2.40
M3.0 x 0.50 13/16” Yy” 14g -0140K 2.40 .I‘ |
M3.5 x 0.60 13/16” Yg” 13g -0150K 2.40
M4.0 x 0.70 13416” Ya” 13g -0160K 2.40 £ <
M4.0x0.70 17 %" 25¢g -0410K 3.50 - 5"‘\#‘“
M5.0x0.80 1" g 24g -0430K 3.50 Ty — "
M5.0 x 0.80 13416” Ya” 12g -0180K 2.70 - - &
M6.0 x 1.00 13416” Ya” 12g -0200K 2.70 ’ \ = A ,
M6.0 x 1.00 1” 3g” 278 -0440K 4.50 \ )
M6.0x1.00  1546” he” 54g -0590K 5.60 erop 5382 et
M7.0 x 1.00 13416” Yg” 11g -0210K 3.50 P
M8.0 x 1.25 1” ¥g” 278 -0460K 5.20
M8.0 x 1.25 15416" 716" 62g -0610K 5.90
M8.0 x 1.25 135” (28 85g -0790K 7.00
M9.0 x 1.25 1” 3g” 26g -0470K 5.60
M88 X 1.28 156" gjs" %gg -86§8K 688
M10.0 x 1.5 1” 8" g -0480K 5. KHe L . X
M18.8 X 1.58 194" 7se glg -ggsgk ;.og P“ggr;fmm Latime  Grosime ~Creutate  CodComanda — Pret/1
M10.0 x 1.5 135" 2" 58 -0810K .7 ” ” -
VALOX 120 1o 7ir 525 oedok 870 | N30X080 0TI T g 430K 350
M12.0 x 1.75 15416" 716" 54g -0650K 9.40 M5.0 ' A 1/4" g )
M12.0x 1.75 115" v 785 -0830K 10.10 0x0.80 0.717 o 1ig  -1350K 420
M12.0x 1.75 o7 5" 1568 1020K 12.60 M6.0 x 1.00 0.71” ;/4 ) 10g -1360K 4.30
M14.0 x 2.00 15/46”" /16" 50g -0660K 10.50 M7.0 x 1.00 082” /16" 16g -1440K 4.60
M14.0 x 2.00 115" 1" 73g -0840K 10.50 M8.0 x 1.25 0.82 %16 16g -1450K 4.80
M14.0 x 2.00 o7 55" 167g 1030K 12.90 M9.0 x 1.25 0.92” 3" 25g -1490K 5.10
M16.0 x 2.00 145" 1y 72¢ -0850K 10.50 M10.0 x 1.50 0.92” 3" 24g -1500K 6.60
M16.0 x 2.00 27 5/g" 167¢ -1040K 13.60 M11.0 x 1.50 1.01” 716" -1540K 21.00
M18.0 X 2.50  1%" 17,7 96g 0860K 10.50 M12.0x1.75  1.10" 1 36g -1570K 7.50
M18.0 x 2.50 2" 5/g” 160g 1050K 15.70 M14.0 x 2.00 1.30” 5/g” 45¢ -1600K 8.00
M20.0 x 2.50 115" 1" 668 -0870K 11.20 M16.0 x 2.00 1.30” 58" 48¢g -1610K 10.50
M20.0 x 2.50 27 5/8” 160g -1060K 15.70 M18.0 x 2.50 1.48” 1116” 106g -1640K 13.60
M22.0 x 2.50 27 5/g” 157g -1070K 19.20 M20.0 x 2.50 1.48” 116" 140g -1650K 14.50
M24.0 x 3.00 2" 5" 1528 -1080K 21.00 M22.0 x 2.50 1.67” 1%16” 147g -1690K 20.00
M27.0 x 3.00 27 5g” 180g -1090K 24.50 M24.0 x 3.00 2.05” 15416” 274g -1720K 23.40
M30.0 x 3.50 3”7 778" 471g -1220K 49.70 M30.0 x 3.50 2.227 116" 330g -1760K 35.00
M36.0 x 4.00 3” 778" -1240K 49.70 M36.0 x 4.00 2.76”7 1Y4” 489g -1790K 49.00
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TAROZI $I FILIERE HSS 085

L"‘ rwoop Tarozi HSS cv filet rectificat Canal Spiralat PAS MARE HSS
w"m""" was Mefric = Pas mare
Marime - Dia A/F Greutate  Cod Comanda Pret/1
PAS MARE Hss Pas (mm) Coada Patrat ind SHR-085 g
2.00- 0.40 2.50 2.00 9g -0160F 1090 |e=
2.50 - 0.45 2.80 2.24 9g -0200F 9.10
3.00-0.50 3.15 2.50 128 -0230F 6.60 |&=
3.50- 0.60 3.55 2.80 12g -0260F 700 |M
4.00-0.70 4.00 3.15 18g -0280F 560 |m=
grup 5.00 - 0.80 5.00 4.00 24g -0330F 7.00 | =i
588 6.00 - 1.00 6.30 5.00 33g -0370F 7.70 |m
7.00-1.00 7.10 5.60 51g -0390F 10.50
8.00-1.25 8.00 6.30 69g -0410F 8.00 |
10.00-1.50  10.00 8.00 1148 -0450F 11.50 |m
12.00-1.75 9.00 7.10 1478 -0480F 14.00
14.00-2.00  11.20 9.00 167g -0510F 2110 |=f
16.00-2.00 12.50 10.00 304g -0530F 19.90 | B¢
18.00-2.50  14.00 11.20 4208 -0550F 36.50 |mm
20.00-2.50  14.00 11.20 448g -0570F 3500 |M
. ) 22.00-2.50 16.00 12.50 584g -0590F 44.30 |3
Marime - Dia A/F Greutate  Cod Comanda Preé/l 24.00 - 3.00 18.00 14.00 795g -0610F 48.50 m
Pas (mm) Coada Patrat ind SHR-085 30.00-3.50  20.00 16.00 953g -0660F 131.70
M1.6x0.35  2.50 2.00 9g -0130E 19.20 Far |
M2.0x0.40  2.50 2.00 9g -0160E 9.40 ara cana
M2.5x0.45  2.80 2.24 9g -0200E 8.00 PAS MARE HSS
M3.0x0.50  3.15 2.50 12g -0230E 5.20
M3.5x060  3.55 2.80 12g -0260E 6.30 m
M4.0x 0.70  4.00 3.15 18g -0280E 4.90
M4.5 x 0.75 4.50 3.55 18g -0310E 9.60 Marime - Dia Greutate Cod Comanda Preé/l
M5.0x0.80  5.00 4.00 18g -0330E 5.60 Pas (mm) Coada Ind SHR-085
M6.0x1.00  6.30 5.00 45¢ -0370E 5.90 2.00- 0.40 2.50 9g -0160K 14.40
M7.0x1.00  7.10 5.60 54g -0390E 9.10 2.50 - 0.45 2.80 12g -0200K 15.00
M8.0x1.25  8.00 6.30 728 -0410E 6.60 3.00-0.50 3.15 12g -0230K 11.50
M10.0 x 1.50  10.00 8.00 120g -0450E 9.40 3.50 - 0.60 3.55 12g -0260K 9.40
M12.0x1.75  9.00 7.10 149g -0480E 12.90 4.00-0.70 4.00 18g -0280K 11.50
M14.0 x 2.00 11.20 9.00 233g -0510E 14.00 5.00 - 0.80 5.00 24g -0330K 13.70
M16.0 x 2.00  12.50 10.00 307¢g -0530E 19.20 6.00 - 1.00 6.30 33g -0370K 13.20
M18.0 x 2.50 14.00 11.20 427g -0550E 33.70 8.00-1.25 8.00 69g -0410K 12.60
M20.0 x 2.50  14.00 11.20 459¢g -0570E 29.70 10.00 - 1.50 10.00 114g -0450K 14.00
M22.0 x 2.50  16.00 12.50 599¢g -0590E 38.20 12.00-1.75 9.00 147g -0480K 15.90
M24.0 x 3.00  18.00 14.00 826¢g -0610E 41.70 16.00 - 2.00 12.50 304g -0530K 39.40
Canal drept Seria Lunga Disponibil si in UNC/F si BSW,/F PAS MARE HSS
Con Auxiliar Buson
Marime - Lung. Lung. Dia Greutate  Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1 Cod Comanda Pret/1
Pas (mm) Filet Totalda Coadd Ind SHR-085 € SHR-085 € SHR-085 €
M3.0x0.50 11 66 224 bg -0230G 3.50 -0230H 3.50 -0230J 3.50
M4.0x0.70 13 73 315 9g -0280G 6.60 -0280H 6.30 -0280J 6.30
M5.0x0.80 16 79 4.00 13g -0330G 3.50 -0330H 3.50 -0330J 3.50
M6.0 x 1.00 19 89 450 16¢g -0370G 3.50 -0370H 3.50 -0370J 3.50
M8.0x1.25 22 97  6.30  30g -0410G 10.50 -0410H 10.50 -0410J 10.50
M10.0x1.50 24 108 8.00 48¢g -0450G 6.60 -0450H 6.60 -0450) 7.00
M12.0x1.75 29 119 9.00 68g -0480G 8.70 -0480H 8.70 -0480J 8.70
M14.0x2.00 30 127 11.20 102g -0510G 7.00 -0510H 7.00 -0510J 7.00
M16.0x 2.00 32 137 12.50 130g -0530G 12.60 -0530H 12.60 -0530J 12.60
M20.0x2.50 37 149 14.00 198g - -0570H 22.70 -0570J 22.70
M24.0x3.00 45 172 18.00 151g -0610G 48.70 -0610H 48.70 -0610J 48.70
] ~ -
Tarozi HSS stinga canal drept | Set de trei buc stanga | Filiere HSS stinga cu filet
1 buc din fiecare, con, auxiliar anNg
IS0 529 ' G2l rectificat - Metric
o Pt BS 1127
STaNgA PAS MARE HSS | Pentru a fi utilizate in clupe
de lacatuserie In
NOU PAS MARE HSS . productia de fileturi
ﬂ de surub externe.
& : AMA _
S s
Marimi individuale, canal drept
p———— e STaNgA
Con  Auxiliar Buson Set de 3 PAS MARE HSS
Marime - Cod Comanda Cod Comanda Cod Comanda Pret/ 1 A/F Dim. Cod Comanda Pret/1
Pas (mm) SHR-087 SHR-087 SHR-087 Patrat  gauri SHR-087 € Mé&rime - Diametru Cod Comands Pret/1
M3.0x0.50 -0230L -0230M -0230N s.so 2.50 2.40 -0230P 19.80 Pas (mm) Exterior SHR-087 €
M4.0x0.70 -0280L -0280M -0280N  3.10 3.15 3.30 -0280P 9.40 M3.0x 050 s  2320K 10.20
M5.0x 0.80 -0330L -0330M -0330N  3.10 4.00 4.20 -0330P 9.40 MA.0x0.70 136"  -2340K 10.20
M6.0x1.00 -0370L -0370M -0370N  3.10 5.00 5.00 -0370P 9.40 M5.0x 0.80 136"  -2360K 10.20
M8.0x1.25 -0410L -0410M -0410N  4.20 6.30 6.80 -0410P 12.60 M6.0xXx1.00  @ie”  -2380K 10.20
M10.0x1.50 -0450L -0450M -0450N 5.30 8.00 8.50 -0450P 15.40 M6.0x1.00 1” -2530K 6.70
M12.0x1.75 -0480L -0480M -0480N  6.30 710 10.20 -0480P 18.90 M8OXx1.25 1" -2550K 6.70
M14.0x 2.00 -0510L -0510M -0510N 6.70 9.00 12.00 -0510P 20.00 M10.0x 1.50 1” 2570K 11.20
M16.0x 2.00 -0530L -0530M -0530N 10.20 | 10.00  14.00 -0530P 30.30 M12.0 x 1.75 156"  -2740K 16.50
M20.0 x 2.50 -0570L -0570M -0570N 17.20 11.20 17.50 -0570P 50.80 M16.0 x 2.00 1%” -2970K 19.30
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GruP

085 TAr 0ZI SI FILIEr E HSS

Tarozi HSS cv filet isponibil si PAS MIC i '
(G o kg g rectificat pas mic D‘:p;;ll;'b plt: d
1SO 529 stédnga

Canal drept, Dimensiuni individuale

.......

(1) Diametrul si inclinarea nu

w | sunt stipulate in 1SO.
- E = - Seturi de Trei
7] &%ﬁ — e W 1 din fiecare, con, auxiliar si buson.
— ] "
g Con Auxiliar Buson Set de 3
= Marime - Lung Lung Dia. Greutate Ccod Comandé Cod Comanda Cod Comand& Pret/1 A/F Dim. Cod Comanda Pret/1
Pas (mm) Filet Generald Coada indiv. SHR-085 SHR-085 SHR-085 € Patrat gauri SHR-085 €
i Metric Pas Mic Metric Pas Mic
n M3.0x0.35 11.0 48.0 3.15 3g -0220A -0220B -0220C 6.20 2.50 2.65 -0220D 17.50
wi| M35x035 13.0 50.0 3.55 4g -0250A -0250B -0250C 3.10 2.80 3.15 -0250D 8.00
= M4.0x0.50 13.0 53.0 4.00 6g -0270A  -0270B  -0270C 2.70 3.15 3.50 -0270D 8.40
=l M5.0 x 0.50 16.0 58.0 5.00 9g -0320A -0320B -0320C 3.30 4.00 4.50 -0320D 9.80
il M6.0x0.75 19.0 66.0 6.30 17¢ -0360A -0360B -0360C 3.10 5.00 5.20 -0360D 9.40
= M8.0x1.00119.0 72.0 8.00 21g -0400A  -0400B  -0400C 3.10 6.30 7.00 -0400D 9.40
M10.0 x 1.25@) 20.0 80.0 10.00 45g -0440A -0440B -0440C 4.60 8.00 8.80 -0440D 14.00
®| M12.0x1.25 29.0 89.0 9.00 46¢g -0470A -0470B  -0470C 5.90 7.10 10.80 -0470D 18.90
M14.0x1.00 30.0 95.0 11.20 71g -0485A  -0485B  -0485C 6.30 9.00 13.00 -0485D 18.50
M14.0 x 1.50 30.0 95.0 11.20 768 -0500A -0500B -0500C 6.30 9.00 12.50 -0500D 18.50
M16.0 x 1.50 32.0 102.0 12.50 101g -0520A -0520B -0520C 7.00 10.00 14.50 -0520D 21.00
M18.0x1.50 45.0 95.0 14.00 132g -0540A -0540B  -0540C 10.50 11.20 16.80 -0540D 31.50
M18.0 x 2.00 37.0 112.0 14.00 138g -0545A -0545B -0545C 12.80 11.20 16.00 -0545D 38.50
M20.0 x 1.50 37.0 112.0 14.00 144g -0560A -0560B -0560C 14.60 11.20 18.50 -0560D 43.90
M22.0x1.50 38.0 118.0 16.00 86¢g -0580A -0580B  -0580C 16.90 12.50 20.50 -0580D 50.80
M24.0 x 2.00 45.0 130.0 18.00 250g -0600A -0600B -0600C 16.90 14.00 22.50 -0600D 50.80
M27.0 x 2.00 37.0 127.0 20.00 320g -0630A -0630B -0630C 35.00 16.00 25.00 -0630D 105.00
M30.0x1.50 37.0 127.0 20.00 398g -0645A -0645B  -0645C 35.00 16.00 28.50 -0645D 105.00
M30.0x2.00 37.0 127.0 20.00 366¢g -0650A -0650B -0650C 38.50 16.00 28.00 -0650D 115.50
1SO Pas special ISO pas special
M2.0 x 0.45 80 410 250 3g -0170A -0170B -0170C 4.60 2.00 1.55 -0170D 13.90
M6.0 x 0.50 15.0 55.0 6.00 78 -0355A -0355B -0355C 9.20 5.00 5.50 -0355D 26.60
M8.0x0.50 15.0 55.0 6.20 27g - - -0393C 8.70 - - - -
M8.0x0.75 19.0 72.0 8.00 22g -0395A -0395B -0395C 3.10 6.34 7.20 -0395D 9.40
M10.0 x 0.75 20.0 80.0 10.00 36g -0425A -0425B -0425C 4.20 8.00 9.20 -0425D 12.60
M10.0 x 1.000)24.0 80.0 10.00  38g -0430A  -0430B  -0430C 5.80 8.00 9.00 -0430D 17.50
M12.0x1.00 29.0 89.0 9.00 44g -0465A -0465B -0465C 5.60 7.10 11.00 -0465D 17.50
M12.0 x 1.50 29.0 89.0 9.00 48g -0475A -0475B -0475C 5.90 7.10 10.50 -0475D 18.90
M14.0x1.25 30.0 95.0 11.20 72g -0490A  -0490B  -0490C 6.30 9.00 12.80 -0490D 18.50
M16.0x 1.00 32.0 102.0 12.50 96g -0515A -0515B -0515C 7.00 10.00 15.00 -0515D 21.00
M18.0x 1.00 37.0 112.0 14.00 130g -0535A -0535B -0535C 10.10 11.20 17.00 -0535D 30.10
M20.0x1.00 37.0 112.0 14.00 146g -0555A -0555B  -0555C 16.40 11.20 19.00 -0555D 48.60
M20.0 x 2.00 37.0 112.0 14.00 132g -0565A -0565B -0565C 16.30 11.20 18.00 -0565D 49.00
M24.0 x 1.50 45.0 130.0 18.00 254g -0595A -0595B -0595C 16.90 14.00 22.50 -0595D 50.80
M25.0 x 1.50 45.0 130.0 18.00 260g -0620A -0620B -0620C 16.90 14.00 23.50 -0620D 50.80
M32.0x1.50 37.0 137.0 22.40 488g -0670A -0670B -0670C 38.50 18.00 - - -
oge @ oge ] ] oge @ oge ]
Filiere HSS cu filet rectificat PAS MIC Pivlite Filiere HSS cu filet rectificat - pas mic
]
= pas mi¢ BS 1127
BS 1127 HSS | Pentru folosire cu chei pentru curétarea si PAS MIC
Pentru folosire in butuci de matrite repararea filetelor de surub externe HSS
pentru a produce filete de existente.
Suruburi externe. f —— N =
Marime - Dia . Greutate Cod Comands  Pret/1 . r \
Pas (mm)  Exterior  Grosime ind SHR-086 € = y "*'*
Metric Pas Mic — f y-.;:"
M4.0 x 0.50  1%16” Ya” 12g -1930K 3.50 « — "I'EI
M5.0 x 0.50 136" Va” 12g -1950K 3.90 ) - r
M6.0 x 0.50 13416” Yo" 12g -0190K 2.70 \
M6.0 x 0.75 13/16” 7% 12g -1980K 4.20 d ” ]
M8.0x1.00 1~ ¥g” 27¢g -2040K 5.60 e
M10.0x 1.25 1" g 25¢ -2080K 7.00 \__ Sr 582 ) \___j
M10.0 x 1.25  1%6” 76" 53g -2130K 7.70 Mirime Greutate Cod C 6 Pret/1
M12.0 x 1.25  1546” 716" 53¢ -2150K 7.70 - Latime  Grosime _ od Comanda
M14.0 x 1.00 156" 716" 48¢g -0655K  10.10 Pas (mm) ' i ind SHR-086 €
M14.0 x 1.50 156" 6" 49g -2180K 8.60 Metric Pas Mic
M16.0 x 1.50 1%” 1" 73g -2220K 11.90 M3.0 x 0.35 0.71” L7 10g -2480K 34.70
M18.0 x 1.00 27 5/g” 82g -1045K 14.70 M6.0 x 0.75 0.71" Ya” 10g -2550K 4.20
M18.0x 1.50 11" 1p" 74g -2230K 14.00 M8.0 x 1.00 0.82” 516" 16g -2590K 4.50
M20.0 x 1.50 11" 1/p” 668 -2250K 15.40 M10.0 x 1.25 0.92” Ig” 248 -2640K 5.90
M20.0 x 1.50 2~ 5/g” 154g -2330K 15.70 M12.0 x 1.25 1.10” 1o” 46g -2660K 7.00
M22.0x 1.50 2" 5/g”" 178g -2350K 21.00 M14.0 x 1.50 1.30” 58" 778 -2770K 8.00
M24.0 x 2.00 2" 5/g” 153g -2380K 21.60 M16.0 x 1.50 1.30” 5/8" 71g -2790K 12.20
M30.0x2.00 37 /8" 2608 -1216K 49.70 M18.0 x 1.50 1.48” 11/16” 102g -2810K 13.60
ISO pas special M20.0 x 1.50 1.48” /16" 92g -2830K 14.70
M4.0x 0.75 131" Up” 12g -0165K 2.70 M22.0 x 1.50 1.67” 13/16” 146g -2860K 19.60
M4.5x 0.75  134g” Yy 12g -0170K 2.70 M24.0 x 2.00 2.05” 15/16" 249¢ -2890K 28.00
M5.0 x 0.90 134" Yy” 12¢ -0185K 2.70 ISO pas special
M8.0x0.75 1~ ¥g” 27g -2030K 5.20 M8.0 x 0.75 -2580K 4.40
M10.0x 1.00 1” 3" 25g -2070K 7.00 M10.0 x 0.75 0.92” Ig” 22g -1495K 5.30
M12.0 x 1.00  1546” e 50g -2140K 7.70 M10.0 x 1.00 0.92” 3" 22g -2630K 5.90
M12.0 x 1.50 1516” 76" 53g -2160K 7.70 M12.0 x 1.00 1.10”7 1" 35¢g -2650K 7.00
M14.0 x 1.25  1516” /16" 48g -2170K 8.60 M12.0 x 1.50 1.10” " 52g -2670K 7.00
M16.0 x 1.00 1 1/ 68g -2210K 11.90 M14.0 x 1.25 1.30” 58" 70g -2760K 7.70
M20.0 x 1.00 1%~ 15" 64g -2240K 15.00 M16.0 x 1.00 1.30” 5" 70g -2780K 11.50
M24.0x 1.50 2”7 5/g” 145g -2370K 22.00 M20.0 x 1.00 1.48” 11/16” 95g -2820K 14.00
M25.0 x 1.50 2~ 5/g” 145¢g -2390K 21.60 M20.0 x 2.00 1.48" /6" 99g -2840K 15.70
M30.0x1.50 3” /8" 230g 1215K 49.70 M24.0 x 1.50 2,05” 15/16” -2880K 24.50
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BSI-IEM:II:I
TMIALTY CATTRGS TOBLS
IS0 529

Varf Spiralat

Tarozi HSS cv filet rectificat - yss
pas mic metric
PAS MIC

t = Metric Spark Plug
* = Metric Conduit

Set burghie si tarozi HSS cu canal ascutit

Calitate industriala. Canal ascutit, finisaj albastru.
Furnizat in cutii metalice cu divizare.

Fabricat conform

BS328 : Partea 1 : 1986,

DIN 338N si ANSI B94 -11M.

TAROZI $I FILIERE HSS 085

™

G
=
iy . m
Marime - Dia A/F Greutate Cod Comanda Preg/l -
Pas (mm) Coada Patrat ind. SHR-085 C |
Metric Pas Mic m
M4.0 x 0.50 4.00 3.15 8¢ -0270E 8.40
M5.0 x 0.50 5.00 4.00 10g -0320E 8.50 U
M6.0 x 0.75 6.30 5.00 278 -0360E 8.50 m
M8.0 x 1.00 8.00 6.30 23g -0400E 9.40 -]
M10.0 x 1.25 10.00 8.00 40g -0440E 14.00
M12.0 x 1.25 9.00 7.10 48g -0470E 24.50 >‘
M14.0 x 1.50 11.20 9.00 78¢g -0500E 26.20 ;
M16.0 x 1.50 12.50 10.00 82¢g -0520E 26.20
M18.0 x 1.50 14.00 11.20 132g -0540E 35.00 ’
M20.0 x 1.50 14.00 11.20 159g -0560E 36.80 m
M22.0 x 1.50 16.00 12.50 185¢ -0580E 48.70
ISO pas special
M10.0 x 1.00t 10.00 8.00 40g -0430E 12.20
M12.0 x 1.50 9.00 7.10 40g -0475E 18.50
Canal Splralat PAS Mlc Hss 28
t = Metric Spark Plug PIESE
* = Metric Conduit | ” “ I =
Marime - CDia A/F Greutate ng Cogagdé Preg/l
Pas (mm) oada Patrat ind. HR-085 q
Metric Pas Mic METRIKUS Ta":_z'B“:I:g;ieMlz
M4.0 x 0.50 4.00 3.15 6g -0270F 10.50 . .
M5.0x050 500  4.00 10§  -0320F 1930 |Tarozi& Burghie] 2.5 ~ 10.2
M6.0 x 0.75 6.30 5.00 14g -0360F 10.00 | Set de 28 Piese Tarozi si
M8.0 x 1.00 8.00 6.30 22¢ -0400F 11.20 | Burghie. Tarozi (con, doi si
M10.0x 1.25  10.00 8.00 37g -0440F 14.00 | inferior) - Continut (mm): §
M12.0x1.25  9.00 7.10 47g  -0470F 24.50 M3 M5 MS
M14.0x 1.50 11.20 9.00 75¢ -0500F 25.70 M4 M6 M10
M16.0 x 1.50 12.50 10.00 82g -0520F 26.20 .
M18.0 x 1.50t 14.00  11.00  148g -0540F 39.30 | Burghie cu filet
M20.0 x 1.50* 14.00 11.20 131g -0560F 38.50
M22.0 x 1.50 16.00 12.50 184¢g -0580F 64.90 (mm) ‘ 3.3 ‘ 2.0 8.5
< 2.5 4.2 6.8 10.2
ISO pas special
M6.0 x 0.50 6.30 5.00 14g -0355F 7.00 <
M10.0 x 1.00t 10.00 8.00 38¢ -0430F 14.00 de yi'e . Og0 eomands P'eé/ 1
M12.0 x 1.50 9.00 7.10 48g -0475F 17.50
M14.0 x 1.25% 11.20 9.00 -0490F 17.50 28 -9960K 94.20
Viteze de gaurire pentru masini Forta necesara pentru tarozi
Materiale Duritate Forta de|Viteza dd Atunci cand se considera forta necesara pentru
Grup Culoarea determing | Brinell [Rockwell| Intindere | Filetare | Tipul Gaurii | Tipul Tarodului| tarozi, mai multi factori trebuie considerati pentru
prelucrare similara HB HRC | N/mm?2| M/min fiecare aplicatie.
11 Otel moale <130 <400 |15-20 Acesti factori sunt: modelul de tarod, marimea
s SR Variate Canal Drept burghiului, adancimea gaurii, lubrifiantul si viteza de
£ 22| TCalire superficiala <200 <700 | 15-20 Gaurastrapunsy Varf Spiralat | ggurire, toate au un rol n calcularea acestor cerinte.
o _ Gauré oarba | Canal Spiralat | Pentru a calcula forta necesara pentru diferite
13| Oflcabonmediu | <260 | <26 | <850 |15-20 adancimi, se poate folosi urmatoarea formula:
1.4 i 260 26 850 |10-15 «
& Otel slab aliat B = b Forta necesara(KW) =C x D x p2 x N x K
T 15 Otel aliat 260-| 26- | 850-| 6-10 Oarba Varf Spiralat 10000
g . Mediu si Tare 2218 gg 1;88 si Strapunse | Canal Spiralat CP - cai putere = KW x 1.341
1.6 Otel calit 250 18 1500 4-6 . . -
Inoxidabil Unde D = Diametrul filetului (mm)
21| prelucrare de Precizie | <230 | <20 | <800 | 8-10 f!l) = \F;as (mén) i FEn
H Inoxidabil austenic Oarba Varf Spiralat = Viteza de rotatie
3 et De putere medie el || =Y ||y || oo Strépunse | Canal Spiralat K = Constanta materialului
% Dublu Inoxidabil C = Constanta bazata pe procentajul
g 23 340 36 <1200 | 4-6 o X h <
£ Greu de Prelucrat = = = de adancime al filetului, dupa
31 Fonta moale <180 18-25 - cum urmeaza:
Oarba si Canal Drept
& 180 - Strapunse P A
3.2 Font4 Tare 300 15-18 C % Adancime
b Fonta maleabila 0.231 60
532 si nodularé <220 812 | s striounsd Varf Soralat 0.326 75
34 Font& maleabila 200 - (ELELIIE) SIS | W Sl 0.433 80
: si nodulara tare 300 4-6
Aluminiu nealiat
UL Zinc - Magneziu <150 | 20-25
Aliaj de aluminiu cu si 150 - _ Oarba si 53
:E 7.2 mai mic de 5% 300 17-22 e Fara Canal
E Aligj de aluminiu cu si 200 -
2 |73| 5% panala 10% 500 |15-20
7.4 | Aligj de aluminiu cu si 200 - 12.15 Oarba si Canal Drept
peste 10% 500 Strapunse (Pentru Fonta)
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GRUP

085 TAROZI $I FILIERE HSS

H . .. . Seturi de Trei -
i_"ﬂ'l! RO Sfrqd.ele filetate UNC Disponibil Si i fiecare. con, auxiliar si buson. d
= Fawsrre omma vosts (ynificat aspru) HSS cu filet pe
1SO 529 sténga
oU (UNC| Hss
u e
(-2 o
1]
L] A rYvvves
] S ——— s |
" .
—. W o -
M | canal drept, Dimensiuni individuale oorwe RAtias I
= Con Auxiliar Buson Set de 3
Marime - Lung Lung Dia. Greutate Cod Comanda Cod Comand& Cod Comands Pret/1 A/F Dim. Cod Comanda Pret/1
il Pas Filet Generald Coada indiv. @SHR-085 SHR-085 SHR-085 é Patrat gauri SHR-085 €
= No.1 x64 8.0 41.0 2.50 3g -0760A - -0760C 17.50 2.00 1.55 -0760D 52.20
= No.2x56 9.5 44.5 2.80 3g -0770A -0770B -0770C 12.90 2.24 1.85 -0770D 38.10
No.3x48 9.5 44.5 2.80 3g - - -0780C 12.20 2.24 2.10 - -
No.4 x40 11.0 48.0 3.15 3g -0790A -0790B -0790C 9.10 2.50 2.35 -0790D 26.60
No.5x40 11.0 48.0 3.15 4g -0800A -0800B -0800C 9.10 2.50 2.65 -0800D 27.40
No.6 x32 13.0 50.0 3.55 4g -0810A -0810B  -0810C 7.70 2.80 2.85 -0810D 22.70
No.8 x 32 13.0 53.0 4.50 78 -0820A -0820B -0820C 7.70 3.55 3.50 -0820D 22.70
No.10 x 24 16.0 58.0 5.00 8¢ -0830A -0830B -0830C 7.70 4.00 3.90 -0830D 22.70
No.12 x24 17.0 62.0 5.60 11g -0840A -0840B  -0840C 7.70 4.50 4.50 -0840D 22.70
V4" x20 19.0 66.0 6.30 14g -0850A -0850B -0850C 7.70 5.00 5.10 -0850D 22.70
%6”" x18 22.0 72.0 8.00 228 -0860A -0860B -0860C 8.70 6.30 6.60 -0860D 25.80
¥8"x16 24.0 80.0 10.00 38¢g -0870A -0870B  -0870C 9.10 8.00 8.00 -0870D 26.60
he"x14 25.0 85.0 8.00 38¢g -0880A -0880B -0880C 9.20 6.30 9.40 -0880D 27.70
2"x13 29.0 89.0 9.00 50g -0890A -0890B -0890C 9.80 7.10 10.80 -0890D 29.00
%6” x12 30.0 95.0 11.20 75¢ -0900A -0900B  -0900C 10.30 9.00 12.20 -0900D 30.80
%”"x11 32.0 102.0 12.50 82g -0910A -0910B -0910C 10.10 10.00 13.50 -0910D 30.00
¥ x10 37.0 112.0 14.00 142g -0920A -0920B -0920C 15.70 11.20 16.50 -0920D 46.50
78" x 9 38.0 118.0 16.00 193g -0930A -0930B  -0930C 21.00 12.50 19.50 -0930D 63.00
1"x8 45.0 130.0 18.00 323g -0940A -0940B -0940C 25.60 14.00 22.25 -0940D 76.60
118" x 7 48.0 138.0 20.00 373g -0950A -0950B - 55.70 16.00 25.00 - -
14" x 7 51.0 151.0 22.40 478g -0960A -0960B  -0960C 59.20 18.00 28.00 -0960D 174.70
13/8" x6 57.0 162.0 25.00 577g - -0970B - 66.20 20.00 30.75 - -
115" x 6 60.0 170.0 28.00 782g -0980A - -0980C 69.70 22.40 34.00 -0980D 174.70
UNC (pas mare unitar) Filiere HSS @ Hss | UNC (pas mare vnitar) @ HSS
cv filet rectificat Piulite filierd HSS cv filet rectificat
BS 1127 BS 1127
Pentru folosire in butuci de matrite pentru a produce filete de Pentru folosire cu chei pentru curatarea si repararea filetelor de
suruburi externe. suruburi externe existente.
4 )
Grup
\ 518 —
Marime - Diametru - Greutate Cod Comanda  Pret/1 -
Pas Exterior Grosime in SHR-086 €/ s B
No.2 x 56 13/416” L7 12g -2980K 14.00 - b,
No.12 x 24 13/46” 7% 12¢g -3050K 5.30
No.4 x40 13" Vg7 126  -3000K 5.30 crop 5382
No.6x32 134" e 7g -3020K 5.30 \L J/
No.8 x 32 13416” Va” 13g -3030K 5.30
No.10 x 24 13/416” Ya” 17g -3040K 5.30
Ya” x 20 13/416” Ig” 12g -3060K 4.30
V4" x 20 1” ¥g” 26¢g -3220K 4.30
Ya” x 20 156" 716" 468 -3340K 7.00
516" x 18 1” 3/8” 27g -3230K 5.20
%6” x 18 1516” 716" 47g -3350K 7.00
%" x 16 1” Ig” 24g -3240K 5.30
8" x 16 156" /16" 62g -3360K 7.00 Mari Greutate Cod C 5 Pret/1
he" x 14 1” 3g” 27 -3250K 7.00 arme - o . reutate od Comanda re
The” x 14 156" The” 512 270K 7.00 Pas Latime  Grosime ind _ SHR-086 €
5" x 13 1546" 716" 52¢ -3380K 8.00 14" x 20 0.71” L7 13g -3920K 4.80
" x 13 11" 1p” 798 -3480K 10.50 %6" x 18 0.82” 516" 12g -3950K 5.30
15" x 13 2" 5/5" 74g -3620K 21.00 8" x 16 0.92” Ig” 11g -3970K 5.90
916" X 12 1546" 716" 37g -3390K 8.00 16" x 14 1.01”7 716" 33g -3990K 8.00
916" x 12 115" 1/p" 718 -3490K 10.50 12" x 13 1.107 1" 45g -4010K 8.60
5/8" x 11 115" 1/p” 71g -3500K 10.50 Y2rx 13 1.10” Yo 44 -4020K 21.00
3/4” x 10 15" 1y” 708 -3510K 15.10 58" x 11 1.307 58" 72g -4040K 10.50
/8" x 9 27 5/g” 149g -3660K 18.90 3" x 10 1.48” 11/16” 102g -4070K 15.10
1" x 8 27 5/8” 157g -3670K 21.60 1" x8 2.05” 1%/416” 269g -4110K 27.70

) 'I 'I 4 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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UNC (unificat grosier)

Gr Up
tar OZi Si FiLiEr E HsS 085
Canal Spiralat

(JSHERWOOD U |UNC| HSS
nua e cammd 1085 Jarozi HSS
1SO 529
Varf Spiralat IE' HSS
i =
EXTINSA EXTINSA
Marime - Dia A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas (mm) Coada Patrat ind SHR-085 Marime - Dia A/F Greutate  Cod Comanda Preé/l
No.1x64  2.50 2.00 1g -0760E 21.00 Pas (mm)  Coada Patrat ind SHR-085
No.2 x 56 2.80 2.24 1g -0770E 17.50 No.3 x 48 2.80 2.24 1g -0780F 24.50
No.4 x40  3.15 2.50 1g -0790E 12.90 No.4 x 40 3.15 2.50 1g -0790F 13.70
No.5x40  3.15 2.50 2g -0800E 14.00 No.5 x 40 3.15 2.50 2g -0800F 15.00
No.6x32  3.55 2.80 28 -0810E 14.00 No0.6 x 32 3.55 2.80 3g -0810F 15.00
No.8x32  4.50 3.55 4g -0820E 14.00 No.8 x 32 4.50 3.55 4g -0820F 15.00
No.10x24  5.00 4.00 5g -0830E 14.00 No.10 x 24 5.00 4.00 5g -0830F 15.00
No.12 x 24 5.60 4.50 8g -0840E 14.00 No.12 x 24 5.60 4.50 8g -0840F 15.00
4" x20  6.30 5.00 11g -0850E 14.00 Ya” x 20 6.30 5.00 11g -0850F 15.00
%6” x 18  8.00 6.30 17g -0860E 15.70 %16” x 18 8.00 6.30 19g -0860F 17.50
3%”x16  10.00 8.00 33g -0870E 16.10 %”x16  10.00 8.00 31g -0870F 17.50
716" x 14 8.00 6.30 38¢g -0880E 17.10 16" x 14 8.00 6.30 31g -0880F 18.20
%" x13  9.00 7.10 44g -0890E 17.50 2" x 13 9.00 7.10 41g -0890F 18.90
Y%6” x 12  11.20 9.00 62¢ -0900E 20.10 %6” x 12  11.20 9.00 66g -0900F 23.90
5" x11  12.50 10.00 91g -0910E 31.50 5" x 11  12.50 10.00 89g -0910F 23.20
3" x10 14.00 11.20 130g -0920E 44.00 ¥ x10  14.00 11.20  123g -0920F 44.00
77 x 9 16.00 12.20 173g -0930E 42.00 78" x 9 16.00 12.50  180g -0930F -
1”x8  18.00 14.00  294g -0940E 71.60 1"x8 18.00 14.00  240g -0940F 70.00
Fara canal IE' s ™\
NOU — Gr at Uit
LI
Poster Sherwood g i
freze si burghie S
(Marimea A2)

Méarime - Dia Greutate Cod Comanda Pret/1
Pas Coada ind SHR-085 é CERERE
No.4 x 40 3.15 2g -0790K 21.00 - -
No.6 x 32 3.55 3g -0810K 21.00 CAT-849-0938A
No.8 x 32 4.50 8g -0820K 21.00 i 4
No.10 x 24 5.00 9g -0830K 14.00 dlfgt?}lg)&?tgoarm FI% ((::gl
Ys” x 20 6.30 11g -0850K 21.00 '
¥ x 16 10.00 41g -0870K 28.00 L J

dISPonlibll 1A

Pile de restaurare filet

Pentru restaurarea filetelor in cazul carora nu pot fi utilizate stante si tarozi. Puteti restaura filete de dreapta, de stanga, interne
si externe. Pile rezistente cu dinti bine ascutiti. Pilele de restaurare filet sunt disponibile pentru filete de tip ISO, Whit/BSF,

UNF/UNC BSP.

pr ODUSELE SUNt DiSpONiBiLE EXCLUSiV priN DiStr iBUitOr i

© 2014 Preturile nu contin TVA
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Filet
Extern

g :
620

Tip x Cod Comanda Pret/1
Filet Gama ~ Greutate  “gyR-017 ¢
IS0 80to3mm  133g  -9020C 16.90
Whit/BSF  10tpito24tpi  132¢  -9001A 16.90
UNF/UNC  1ltpito24tpi 1302  -9010b 16.90
BSP 1itpito28tp  127¢  -9030d 16.90
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GRUP

085 TAROZI $I FILIERE HSS

H q oxor s Seturi de Trei :
L‘*SHE Sffedel'e .hletate UNF D's"?"'b'l sl 1 din fiecare, con, auxiliar si buson. d
~rawsiy cwiwes 1995 (Fin unificat) HSS « filst pe
1SO 529 - stidnga
o i E%l";ﬁ
: Canal drept, Dimensiuni individuale = — __
7T} Con Auxiliar Buson Set de 3
- Marime - Lung Lung Dia. ~ Cod Comanda Cod Comanda Cod Comanda Pret/1 A/F Dim. Cod Comanda Pret/1
,< Pas Filet Generala Coada SHR-085 SHR-085 SHR-085 € Patrat gauri SHR-085 €
= No.4 x 48 9.45 445 2.80 -1050A  -1050B - 10.50 2.50 2.40 -1050D 28.00
No.5 x 44 11.0 48.0 3.15 -1060A -1060B -1060C 12.20 2.50 2.70 -1060D 35.00
B | No.6x40 13.0 50.0 3.55 -1070A -1070B -1070C 5.70 2.80 2.95 -1070D 17.10
A No.8x36 13.0 53.0 4.50 -1080A  -1080B -1080C 6.70 3.55 3.50 -1080D 19.90
No.10 x 32 16.0 58.0 5.00 -1090A -1090B -1090C 5.90 4.00 4.10 -1090D 17.50
B | No.12 x 28 17.0 62.0 5.60 -1100A -1100B -1100C 7.80 4.50 4.70 -1100D 23.40
= V4" x 28 19.0 66.0 6.30 -1110A  -1110B -1110C 6.10 5.00 5.50 -1110D 18.20
md 516" x 24 19.0 69.0 8.00 -1120A -1120B -1120C 6.60 6.30 6.90 -1120D 19.90
b 8" x 24 20.0 76.0 10.00 -1130A -1130B -1130C 7.90 8.00 8.50 -1130D 23.60
4 716" x 20 25.0 85.0 8.00 -1140A  -1140B -1140C 11.50 6.30 9.90 -1140D 34.30
= 12" x 20 29.0 89.0 9.00 -1150A -1150B -1150C 10.10 7.10 11.50 -1150D 30.10
%6” x18 30.0 95.0 11.20 -1160A -1160B -1160C 14.00 9.00 12.90 -1160D 42.00
5" x 18 32.0 102.0 12.50 -1170A  -1170B -1170C 14.00 10.00 14.50 -1170D 42.00
3" x 16 37.0 112.0 14.00 -1180A -1180B -1180C 17.50 11.20 17.50 -1180D 52.10
78" x14 38.0 118.0 16.00 -1190A -1190B -1190C 21.00 12.50 20.50 -1190D 63.00
17 x12 45.0 130.0 18.00 -1200A  -1200B -1200C 24.50 14.00 23.25 -1200D 70.00
1%8" x 12 37.0 127.0 20.00 -1210A - - 49.00 16.00 26.50 - -
1Y4” x12 37.0 137.0 22.40 -1220A - - 49.00 18.00 29.50 -
138" x 12 39.0 144.0 25.00 -1230A  -1230B - 49.00 20.00 32.75 - -
1% x 12 39.0 149.0 28.00 - - -1240C 45.50 22.40 36.00 - -
Sfredele filetate UNF (Fin vnificat) HSS Canal Spiralat @ HSS
Varf Spiralat @ HSS NOU
NOU L
Marime - Dia A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas (mm)  Coada Patrat ind SHR-085 Marime - Dia A/F  Greutate  Cod Comands Pret/1
No.5x44  3.15 2.50 3g -1060E 14.00 Pas (mm)  Coad& Patrat ind -085 €
No.6 x 40 3.55 2.80 5¢ -1070E 12.20 No.4 x 48 3.15 2.50 4g -1050F 14.00
No.8 x 36 4.50 3.55 78 -1080E 9.50 No.5 x 44 3.15 2.50 8g -1060F 12.90
No.10 x 32 5.00 4.00 78 -1090E 9.90 No.8 x 36 4.50 3.55 6g -1070F 13.60
No.12 x 28 5.60 4.50 11g -1100E 13.20 No.8 x 36 4.50 3.55 6g -1080F 11.60
V4" x 28 6.30 5.00 15¢g -1110E 9.40 No.10 x 32 5.00 4.00 78 -1090F 12.20
516" x 24 8.00 6.30 23g -1120E 10.50 %16” x 24 8.00 6.30 22g -1120F 12.30
¥” x24  10.00 8.00 37g -1130E 13.30 ¥” x 24  10.00 8.00 37g -1130F 15.30
716” x 20 8.00 6.30 33g -1140E 19.20 16" x 20 8.00 6.30 39g -1140F 23.80
12" x 20 9.00 7.10 52g -1150E 17.50 2" x 20 9.00 7.10 48g -1150F 21.00
%e” x 18  11.20 9.00 71g -1160E 24.20 96" x 18 11.20 9.00 758 -1160F 27.70
5" x18 12.50 10.00 100g -1170E 31.50 58" x18  12.50 10.00 95¢g -1170F 31.50
%" x16  14.00 11.20 156¢g -1180E 42.60 ¥” x16  14.00 11.20 131g -1180F 42.60
78" x 14 16.00 12.50 185¢ -1190E 50.70 78" x 14 16.00 12.50 192¢g -1190F 56.00
1"x12 18.00 14.00 222g -1200E 49.00 1"x12 18.00 14.00 221g -1200F 63.00

UNF (pas mic vnitar)
Filiere HSS cu filet rectificat

1SO 529
Pentru utilizarea in cadrul clupelor de
|acatuserie pentru a produce fileturi de

|UNF| HSS

UNF (pas mic unitar) Pivlite filierd
HSS cu filet rectificat

(UNF | Hss
BS 1127

Pentru folosire cu chei pentru curatarea si repararea filetelor de
suruburi externe existente.

suruburi externe.

(
UNF (pas mic unitar) 5G§P
Marime - Diametru ) Greutate  Cod Comanda Pret/1
Pas Exterior  Grosime "4 SHR-086 : \.
No.6 x 40 1316" Uy 11g -4280K 5.30
No.10 x 32 136" Yy 12¢ -4300K 5.30 (- B N\
No.12 x 28 1336” Yy 12¢ -4310K 5.30 D |
No.10x 32 17 Py 12g -4470K 5.30 =
Yy x 28 136" Yy 12¢ -4320K 4.80
Yy x28 17 ¥g” 28g -4490K 5.90
V" x 28  1%6" e 32g -4620K 7.00 \__Sp 582
516" x 24 17 ¥g” 42g -4500K 5.90
%" x24 17 ¥g” 42¢ -4510K 6.40 A
P A I T ¢ R R N 7
16 X 8 - u - P . (0] omanda
16" x 20 15" 7he 53g -4650K 8.00 Pas Latime  Grosime ™4 SHR-086 €
1" x20 1546 16" 51g -4660K 8.00 Uy x28  0.71 Uy 10g -5280K 5.90
%' x20 1%’ 14 73g -4780K 9.10 46" x 24  0.82” 516" 20g -5310K 5.90
96" x 18  1¥»" 14" 74g -4790K 9.10 %" x24  0.92” ¥g” 24g -5330K 6.40
%6 x 18 156" 16" 49g -4670K 8.60 76" x20  1.10" e 33g -5350K 7.00
57 x 18 1% 14 728 -4800K 10.50 1" x20  1.10” 11’ 44g -5370K 8.00
¥ x16 1% 14" 69g -4810K 14.50 96" x18  1.30” 5g” 768 -5390K 8.60
I x 16 27 5g” 165g -4970K 17.50 % x18  1.30” 5g” 728 -5400K 10.80
% x14 2" 5g” 159g -4980K 18.90 ¥ x 16 1.48” W 101g -5430K 14.50
1"x12 27 5g” 156¢ -4990K 21.60 7% x14  1.67” 136"  148g -5450K 18.90

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

TAROZI $I FILIERE HSs 085

o Sfredele cu filet BSW Disponibil si  $%de IOl iliar si buson d
= Yaus're corws 005 (Standardul britanic Whitworth) HSS w filet pe ’ '
iso 529 stinga
e HSS
INSA
canal drept, dimensiuni individuale = = , e y
con Auxiliar buson set de 3
Marime - Lung Lung Dia. Greutate Cod Comanda Cod Comanda Cod Comanda Pret/l A/F Dim. Cod Comanda Pret/l
Pas Filet Generala Coada indiv. sHr-085 sHr-085 sHr-085 € Patrat gauri sHr -085 €
3" x48 95 445 2.80 28 -1310b  -1310c 31.20 2.24 1.90 : :
1%"x40 16.0 480 3.15 1g -1320A -1320b -1320c 8.00 2.50 255 -1320d 24.10
54"x32 13.0  53.0  4.00 4g  -1330A  -1330b  -1330c 13.70 345 3.0 -1330d 34.70
¥6"x24 16.0  58.0 5.00 8¢ 1340A -1340b -1340c 5.20 4.00  3.70 -1340d 15.70
Ta"x24 17.0 620 5.60 9g -1350A - - 13.70 450  4.40 - -
1" x20 19.0  66.0 6.30  14g -1360A _ -1360b  -1360c 7.00 5.00 5.10 -1360d 21.00
516" x18  22.0 72.0 800 23g -1370A -1370b -1370c 7.40 6.30  6.50 -1370d 22.00
¥%"x16 24.0  80.0 10.00 38 -1380A -1380b -1380c 8.20 8.00 7.90 -1380d 24.50
76"x14 250  85.0 8.00  37g -1390A _ -1390b _ -1390c 8.40 6.30  9.30 -1390d 24.80
1,"x12 29.0  89.0 9.00 49g -1400A  -1400b -1400c 8.40 7.10 1050 -1400d 24.80
%6"x12 30.0 950 1120 67g -1410A -1410b -1410c 17.50 9.00 12.10 -1410d 52.50
5g"x11 32.0  102.0 1250 98¢ -1420A  -1420b _ -1420c 15.00 10.00  13.50 -1420d 45.10
%"x10 37.0 112.0 14.00 143g -1430A  -1430b -1430c 17.10 11.20  16.25 -1430d 50.80
75"x9 38.0 118.0 16.00 195¢ -1440A  -1440b -1440c 17.50 12,50 19.25 -1440d 52.50
1”x8 45.0 130.0 18.00 269¢ -1450A  -1450b  -1450c 25.50 14.00  22.00 -1450d 76.60
1% x7 51.0 151.0 22.40 473 -1460A  -1460b -1460c 52.20 16.00 24.75 : :
17 x7 51.0 151.0 22.40 473g - . -1470¢ 69.70 18.00  28.00 -1470d 209.70
112" x6 60.0 170.0 28.00 865g -1480A  -1480b -1480c 87.20 22.40  33.50 -1480d 259.00
Sfredele cv filet BSW (Standard britanic BSW (Standard britanic Whitworth) HSS
o oge ] oge
Whitworth) HSS Filiere HSS cu filet rectificat
is0 529 AMA _ bs 1127
4 i Eminsa HSS Pentru folosire in butuci de matrite
Varf spiralat . ;
pentru a produce filete de
Marime - Dia A/F Greutate Cod Comanda  Pret/1
Pas (mm) Coada Patrat ind sHr -085 € AMA
Vs” x 40 3.15 2.50 3g 1320e  14.00 EXTINSA
5/32” x 32 4.00 3.15 3g -1330e  15.40
316" x 24 5.00 4.00 8g -1340e  11.20
V47 x 20 6.30 5.00 15¢g -1360e  10.50
S46” X 18 8.00 6.30 23¢g 1370e  11.20
3g” -
jbxle 000 800 S8 0 S0 | e ogmen oo Gouse  ocomm Py
1" x 12 9.00 710  49g -1400e  18.60 as enor . n Sl
5%’ x11  12.50 10.00 628 -1420e 31.50 8" x 40 V16" Ya? 13g -5600K 3.50
" x10  14.00 11.20 85g 1430e 46.60 ¥16” x 24 %167 Ya? 12¢ -5620K 3.50
78" x 9 16.00 1250  113g -1440e 59.20 Ya’ x20  %he Ya; 12¢ -5640K 3.90
1" x8 18.00 14.00 221g -1450e 71.40 Ya"x20 1" 8" 27g -5730K 4.20
16" x 18 1 %% 27¢g -5740K 4.60
. %" x16 17 3" 26g -5750K 5.30
R HSS | " x16 1% Tre” 54g 5810K  8.40
716" x 14 116" 716 53g -5820K 8.40
V" x12 154" e 53¢ -5830K 8.40
Uy x12 10" Y 52¢ -5940K  10.50
Marime - Dia A/F  Greutate  Cod Comands Pret/1 %" x 11 17 V2 7ig -5960K  10.10
Pas (mm)  Coada Patrat ind sHr -085 € Ya’x10 1% Y 66¢ -5980K 12.90
15" x 40 3.15 2.50 2g A320F  24.20 ¥a"x10 27 s 1588 6120 14.00
316" x 24 5.00 4.00 6g A340F 1290 e 2 s 13oe Sk 3300
14” x 20 6.30 5.00 14g -1360F  14.00 x 8 g - :
516" x 18 8.00 6.30 26g A370F  13.60
%" x16  10.00 8.00 37g -1380F  14.00
“s'x14 800 630 21g 4390F 1500 | BSW (Standard britanic Whitworth) m HSS
” - ] o oge @ oge
sl 1280 1000 oo Aok 3260 | pivlite de filiere cv filet rectificat
¥%”x10  14.00 11.20 75¢ 1430F  47.60 | bs 1127 ,.l',t'l
/8" x 9 16.00 15.50  107¢g -1440F 55.70 Pentru folosire cu chei pentru curatarea si
repararea filetelor de suruburi externe ':':r.,
"\ | existente. g "'.
AlulT e
gr u . gy mv =3 -.
s EXTINSA W
Poster Sherwood =
o o ] ¥ i (] i
freze s burghle " ! : Marime - | Grosim Greutate  Cod Comanda Preg/l
(Marimea A2) e Pas _ LaIMe BIOSME  ind sHr 086
e T 5" x40  0.717 77 13g -6450K 7.00
. . 1 F £ = %" x24  0.71” 1y 11g -6470K 7.00
disPonibil 1A T, B e Vs x20  0.71” Vy” 10g -6490K 4.40
cerere ; e — 6" x 18 0.82" She” 16¢g -6570K 5.20
LT TR %" x16  0.92" 3" 25¢g -6590K 6.10
_R40. : 76" x 14 1.01" 6" 35¢ -6610K  10.50
CAT-849-0938A . inraniy [ || %L7x12  1.10 17 44g -6630K 7.90
Luati legatura cu IR B AN | A 5" x11  1.30" 5" 78g -6660K 8.80
istribuitorul local. i % x10  1.48” 11467 102g 6700k  12.30
\_ el J| 17x8 205 15/46” 265¢ 6780K  20.60
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

085 TAROZI $I FILIERE HSS

mwoon Sfredele cu filet cu canale drepte
H'H'l""l"m wis BSF (Standardul britanic Fin) HSS

Seturi de Trei
1 din fiecare, con, auxiliar si buson.

Disponibil si
cu filet pe

1S0 529 stanga
GAMA _
] EXTINSA
e e R
Canal drept, Dimensiuni individuale ooy Aaatias
Con Auxiliar Buson Set de 3
Marime - Lung Lung Dia. Greutate Cod Comanda Cod Comand& Cod Comand& Pret/1 A/F Dim. Cod Comanda Pret/1
Pas Filet Generald Coada indiv. @SHR-085 SHR-085 SHR-085 é Patrat gauri SHR-085 €
%6” x 32 16.0 58.0 5.0 8g -1600A -1600B -1600C 4.90 4.00 4.00 -1600D 14.70
Y4" x 26 19.0 66.0 6.3 14g  -1610A -1610B  -1610C 7.00 5.00 5.30 -1610D 21.00
S16” x 22 22.0 72.0 8.0 23g  -1630A -1630B  -1630C 7.30 6.30 6.80 -1630D 22.00
¥3" x 20 24.0 80.0 10.0 38g -1640A -1640B  -1640C 10.50 8.00 8.30 -1640D 31.10
16" x 18 25.0 85.0 8.0 24g  -1650A -1650B -1650C 7.70 6.30 9.70 -1650D 22.00
1" x16 29.0 89.0 9.0 30g -1660A -1660B  -1660C 7.00 7.10 11.10 -1660D 21.00
5" x 14 32.0 102.0 12.5 60g - -1680B -1680C 14.00 10.00 14.00 -1680D 42.00
" x 12 37.0 112.0 14.0 85g  -1690A -1690B -1690C 17.90 11.20 15.50 -1690D 52.20
13/16” x 12 37.0 112.0 14.0 968 - - - 11.20 18.25 -
78" x 11 38.0 118.0 16.0 187g -1700A -1700B -1700C 40.50 12.50 19.75 -1700D 104.70
1”x10 45.0 130.0 18.0 266g -1710A -1710B  -1710C 31.20 14.00 22.75 -1710D 90.70
1%" x9 51.0 151.0 22.4 300g -1730A -1730B  -1730C 69.70 18.00 28.50 -1730D 209.70
172" x8  60.0 170.0 28.0 402g - -1740B  -1740C 76.70 22.40 34.50 - -
134" x7  67.0 187.0 31.5 603g -1750A -1750B -1750C 139.70 25.00 40.50 - -
2" x7 70.0 200.0 35.5 710g -1760A -1760B  -1760C 160.70 28.00 47.00 - -

BSW (Standard britanic fin)
Filiere HSS cu filet rectificat

BSF | HSS
BS 1127

Pentru utilizarea in cadrul clupelor de lacatuserie pentru a produce
fileturi de suruburi externe.

Pivlite matnfu filetate BSF
(standard britanic fine) HSS

BSF | HSS
BS 1127

Pentru folosire cu chei pentru curatarea si repararea filetelor de
suruburi externe existente.

e

GAMA _
EXTINSA /
Grup 5 I 8 ﬁl I [
Marime - Diametru . Greutate Cod Comanda  Pret/41
Pas Exterior ~ Grosime ind SHR-086 é
316" x 32 13/16” L7 12g -6950K 4.40 Marime - Diametru Grosime Greutate Cod Comanda Preé/l
4" x 26 134¢” 1" 12g -6980K 4.40 Pas Exterior ind SHR-086
Ys" X 26 1" Ig” 27g -7020K 4.40 1" x26  0.71" Uy” 10g -7720K 4.40
516" X 22 1" EY 27g -7030K 5.20 %”x20 0.92" Yg” 24g -7780K 6.10
¥8” x 20 1" 98" 26g -7040K 6.10 2" x16  1.10" Yo" 48g -7820K 10.50
8" x 20 156" 16" 51g -7100K 6.10 58" x 14  1.30” 5" 78g -7850K 10.50
16" x18  1%16” 16" 56g -7110K 6.10 3" x12  1.48” 116" 108¢g -7890K 12.20
2" x16  1%¢” 16" 54g -7120K 8.40 78" x11  1.67” 136" 149¢g -7920K 15.00
5" x 14 1% 12" 73g -7250K 8.80 1”x10  2.05" 15/16” 2748 -7940K 21.00
Sfredele cu filet BSF HssS | Sfredele cu filet BSF HSS
(Standard britanic Fin) HSS (Standard britanic Fin) HSS
ISO 529 1ISO 529
Varf Spiralat Nou Canal Spiralat Nou
Marime - Dia A/F Greutate  Cod Comanda Pret/1
Pas (mm) Coada Patrat ind SHR-085 €
16" X 32 5.0 4.0 8g -1600E 10.50 Marime - Dia A/F Greutate  Cod Comanda Preé/l
1a" x 26 6.3 5.0 15¢ -1610E 11.50 Pas (mm)  Coad& Pétrat ind SHR-085
516" x 22 8.0 6.3 23g -1630E 14.00 16" X 32 5.0 4.0 8g -1600F 12.20
8" x 20 10.0 8.0 40g -1640E 19.20 Ya" X 26 6.3 5.0 15g -1610F 13.60
716" X 18 8.0 6.3 35g -1650E 21.40 516" X 22 8.0 6.3 23g -1630F 15.70
2" x 16 9.0 7.1 54¢g -1660E 13.60 3" x 20 10.0 8.0 40g -1640F 21.00
/16" x 16 11.2 9.0 70g -1670E 26.50 16" x 18 8.0 6.3 40g -1650F 21.40
5/8" x 14 12.5 10.0 100g -1680E 31.50 15" x 16 9.0 71 50g -1660F 17.30
34" x 12 14.0 11.2 143¢g -1690E 43.40 55" x 14 12.5 10.0 99g -1680F 36.40
1"x 10 18.0 14.0 -1710E 87.20 34" x 12 14.0 11.2 120g -1690F 44.80

Pagina I I 8
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GRUP

TAROZI $I FILIERE HSS 085

. H o T 6 Seturi de Trei
Bﬂ"!m Sfredele .‘" ."’e’ .‘" “."!.a’e dre’, fe D"P‘f'“l"l = 1 din fiecare, con, auxiliar si buson.
wiaTe conims 1085 BA (Asociatia Britanicd) HSS c filet pe
IS0 529 stinga
HSs
— SRR Y I =
=
ISO 529 - 1975 (E) m
Diam. nominale Abaterea =
peste inclusiv maxima GAMA _ m
- 5.5mm +0.0 -25 EXTINSA
5.5mm | 12.0mm +0.0 -3.2
12.0mm | 39.0mm +0.0 -50 arp 518 :
39.0mm - +0.0 -6.5 . " .
b — I
e s e 14 R >‘
. o = —
Canal drept, Dimensiuni individuale =~ SRRy Ve v m
Con Auxiliar Buson Set de 3 ’
Marime - Dia. Greutate Cod Comandd Cod Comanda Cod Comanda Pret/1 A/F Diam. Cod Comanda Pret/1 m
Pas Coada ind SHR-085 SHR-085 SHR-085 é Patrat gauri SHR-085 €
No.0 x 0.0394 6.30 14g -1800A -1800B -1800C 3.90 5.00 5.10 -1800D 11.60
No.2 x 0.0319 5.00 8g -1820A -1820B -1820C 3.50 4.00 4.00 -1820D 10.50
No.3 x 0.0287 4.50 78 -1830A -1830B -1830C 7.00 3.55 3.40 -1830D 20.60
No.4 x 0.0260 3.55 48 -1840A -1840B -1840C 3.50 2.80 3.00 -1840D 10.50
No.5 x 0.0232 3.15 4g -1850A -1850B -1850C 5.00 2.50 2.65 -1850D 15.00
No.6 x 0.0209 2.80 3g -1860A -1860B -1860C 3.90 2.24 2.30 -1860D 11.60
No.8 x 0.0169 2.80 3g -1880A -1880B -1880C 7.70 2.24 1.80 -1880D 23.10

Varf Spiralat HsSs | BA (Asociatia Britanicd) HSS

Filiere cu filet rectificat

BS 1127
Pentru utilizarea in cadrul clupelor de lacatuserie pentru a produce
fileturi de suruburi externe.

Marime - Dia A/F Greutate  Cod Comanda Preé/l

Pas (mm) Coadd  Patrat ind SHR-085
No.0 x 0.0394  6.30 5.00 15g -1800E 8.40
No.1 x 0.0354  5.60 4.50 11g -1810E 10.20
No.2 x 0.0319  5.00 4.00 9g -1820E 7.00
No.4 x 0.0260  3.55 2.80 4g -1840E 7.00
No.5x 0.0232  3.15 2.50 4g -1850E 10.50
No.6 x 0.0209  2.80 2.24 3g -1860E 7.00
No.8 x 0.0169  2.80 2.24 3g -1880E 12.90

Grup

588

Canal Spiralat HSS

Marime - Dia A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas (mm) Coada  Patrat ind SHR-085
No.0 x 0.0394  6.30 5.00 14g -1800F 9.10 Marime  Diametru Grosime Greutate Cod Comanda  Pret/1
No.2 x 0.0319  5.00 4.00 6g -1820F 7.60 Pas Exterior ! ind SHR-086 €
No.3 x 0.0287  4.50 3.55 5g -1830F 14.00 No.6 136" Yy 11g -8200K 7.00
No.4 x 0.0260 3.55 2.80 4g -1840F 7.60 No.5 13/16” y” 10g -8210K 7.00
No.5 x 0.0232  3.15 2.50 4g -1850F 14.00 No.4 13/46” 1p" 12g -8220K 7.00
No.6 x 0.0209  2.80 2.24 3g -1860F 7.70 No.2 13/6" 1y” 12g -8240K 7.00
No.8 x 0.0169 2.80 2.24 3g -1880F 14.00 No.1 13/16” 1" 13g -8250K 7.00
Sherwood STD Sherwood STD lichid (bidonas) STD Lubrifiant nesolubil
Spray Lichid cu miros slab. Acopera marginile de spuma Penh'u taiat
Aerosol cu spumé cu volum taiere cu un film de aditivi EP. si gu"ur',
de 400ml ce penetreaza si Sherwood STD compus A ul =
poate ajunge in zone Pasta cu punct de topire scazut mentine o s o SN
inaccesibile si pe margini lubrifiere continua pe penetreaza si poate adera si
ascutite aflate in miscare. marginea de taiere. la suprafete In mod normal

inaccesibile si muchii
miscatoare ascutite. Se poate |
folosi pe metale galbene fara
risc de patare.

Se aplica manual.
Adecvat pentru
cele mai
dificile
operatiuni
de taiere.

e
SEH =

:: —1\.:
&> | Lwifiant iy, Cod Comanda Pret/1 ——

Tip ) SHR-732

Grup

518

Lubl’ifiant Dim. Cod Com. Pret/1 Lichid 500ml -4020K 8.20 LUbl’!ﬁant Dim. Cod Com. Pret/1
lip SHifiz32 ; Lichid Sitr  -4060K 76.30 lip ShR733 '€
Spray  400ml  -4000K  6.60 Pasti  500g  -4040K 7.00 Spuma  400ml  -4210K  7.00
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

085 TAROZI $I FILIERE HSS

Burghie HSS BSPF (Standard britanic cu Disponibil si  Seturi de Trei — [ ]
LY dinfi médrunti pentru tevi) cv filet rectificat o filet IpeSI 1 din fiecare, con, auxiliar si buson. d

IS0 529 stngu HSS

B 4 A0 A 4 A A o d e d A A

Canal drept, Dimensiuni individuale

Con Auxiliar Buson Set de 3
Marime - Lung Lu ung Dia Greutate Cod Comandd Cod Comanda Cod Comanda Pret/1 A/F Dim. Cod Comanda Pret/l
Pas Filet Generald Coadd ind SHR-085 SHR-085 SHR-085 € Patrat gauri SHR-085 €
Yg” x 28 15.0 59.0 8.0 26g -2010A -2010B -2010C 6.60 6.30 8.80 -2010D 19.90
4" x 19 19.0 67.0 10.0 47g -2020A -2020B -2020C 7.00 8.00 11.80 -2020D 20.60
3" x19 21.0 75.0 12.5 75g -2030A -2030B -2030C 9.80 10.00 15.25 -2030D 29.40
" x 14 26.0 87.0 16.0 137g -2040A -2040B -2040C 15.40 12.50 19.00 -2040D 46.20
58” x 14 26.0 91.0 18.0 191g -2050A -2050B -2050C 30.80 14.00 21.00 -2050D 92.40
34" x 14 28.0 96.0 20.0 228g -2060A -2060B -2060C 29.40 16.00 24.50 -2060D 87.20
78" x 14 29.0 102.0 22.4 228g -2070A -2070B - 31.20 18.00 28.25 - -
1”x11 33.0 109.0 25.0 446g -2080A -2080B -2080C 30.80 20.00 30.75 -2080D 88.60
1%4" x 11 36.0 119.0 31.5 7758 -2090A -2090B -2090C 62.60 25.00 39.50 -2090D 188.00
1%2" x11 37.0 125.0 35.5 1024g -2100A -2100B -2100C 70.60 28.00 45.00 -2100D 211.90
Tarozi HSS BSPF (Standard britanic cv dinti Tarozi HSS BSPF (Standard britanic cv dinti
mdrunti pentru tevi) cv filet rectificat mdrunti pentru tevi) cu filet rectificat

IS0 529 - IS0 529
H BSP | H
Varf Spiralat m S Canal Spiralat m S

Marime - Dia. A/F Greutate Cod Comanda Pret/1 Marime - Dia. A/F Greutate Cod Comanda Pret/1
Pas Coada Patrat ind SHR-085 € Pas Coada Patrat ind SHR-085 €

8" x 28 8.0 6.3 24g -2010E 11.90 8" x 28 8.0 6.3 24g -2010F 11.90
4" x 19 10.0 8.0 51g -2020E 18.80 Ya” x 19 10.0 8.0 51g -2020F 19.20
¥” x 19 12.5 10.0 85¢ -2030E 28.00 ¥8” x 19 12.5 10.0 85g -2030F 28.00
%" x 14 16.0 12.5 143g -2040E 38.90 %" x 14 16.0 12.5 143g -2040F 40.80
3" x 14 20.0 16.0 250g -2060E 85.50 %" x 14 20.0 16.0 250g -2060F 85.50

Filiere HSS BSPF (Standard britanic thte filiere HSS BSPF (Standard britanic

v dinti mdrunti pentru fevi) cv w dmh mdrunti pentru tevi)

filet rectificat HSS v filet rectificat HSS

BS 1127 BS 1127

Pentru utilizarea in cadrul clupelor de Pentru folosire cu chei pentru curdtarea si repararea filetelor de

lacatuserie pentru a produce fileturi de suruburi externe existente.

suruburi externe.

A f’gf"
o v O (ﬂ —”’E

588 L asrp 5318
Ny

Marime -  Diametru Grosime Greutate Cod Comanda Preé/l

Pas Exterior ind SHR-086 Marime - Diametru Greutate Cod Comanda Pret/1
%" x 28 17 ¥g” 26g -8620K 5.40 Pas Exterior rosime ind SHR-086 €

Yg” x 28  151¢” 716" 50g -8640K 7.60 8" x28  0.92” Ig” 23g -8940K 7.60
Ya” x19 15" 16" 50g -8650K 8.70 2" x19  1.10” p" 43g -8960K 9.70
V4" x 19 117 1" 76¢ -8690K 13.00 ¥” x 19 1.30” 58" 80g -8980K 14.00
%" x 19 115" 15" 758 -8700K 14.00 %" x 14 1.67” 13416” 161g -9000K 17.50
Yo" x 14 2" 58" 158g -8760K 17.50 3% x14  2.05” 1516”  247g -9040K 24.50
" x 14 2" 58" 144g -8780K 19.90 17 x11 2.58” 18" 428g -9080K 35.00
1" x11 2%y 11/16” 174g -8860K 25.50 1" x 11 2.76" 1Y4” 619g -9100K 42.00
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BSHEMUD
AL TF CHTTING 105
IS0 529

Canal drept - Buson

Grup

TAr OZI SI FILIEr E HSS 085

BspT (standard britanic de filet conic pentru fevi)
Tarozi hss cv filet rectificat

™

HSS

Grup 5 I 8

stdnga
—_— — WS
R = Cu alezor T ~ e [~
NR = Fara alezor Con Auxiliar Buson
Mdrime - Lung Dia. Lung, Greutate A/F Dim. gauri Cod Comandad  Cod Comandd  Cod Comanda Preg/l
Pas Filet Coada totala ind Patrat R NR SHR-085 SHR-085 SHR-085
8" x 28 15.0 8.0 59.0 29g 6.30 8.00 8.40 - - -2200C 10.50
Ya” x 19 19.0 10.0 67.0 50g 8.00 10.80 11.20 - - -2210C 11.50
¥8” x 19 21.0 12.5 75.0 668 10.00 14.25 14.75 - - -2220C 17.50
2" x 14 26.0 16.0 87.0 142g 12.50 17.75 18.25 - - -2230C 24.50
" x 14 28.0 20.0 96.0 241g 16.00 23.00 23.75 - - -2240C 35.00
1" x11 33.0 25.0 109.0 267g 20.00 29.00 30.00 - - -2250C 59.50
BspT (standard britanic de filet conic HsS | BspT (standard britanic de filet HSS
(1 oge o oge [ @
tevi) Filiere hss cu filet rectificat conic pentru fevi)
IS0 2284 BS 1127
Pentru utilizarea in cadrul clupelor de Pentru folosire cu chei pentru curatarea si
lacatuserie pentru a produce fileturi de repararea filetelor de suruburi externe ; \
suruburi externe. existente. ( d/\
Y B
s -
Qﬁ -
T . |
Grup 5 I 8 ‘ \r‘ y
Marime - Diametru Grosime Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas Exterior ind SHR-086 Marime - Latime Grosime Greutate Cod Comanda  Pret/1
178" x 28 1" ¥g" 26g -9150K 7.00 Pas ' ind SHR-086 €
4" x 19 156" he” 62g -9170K 10.50 Ya” x 19 1.10”7 7" 43g -9310K 10.50
3¥8” x 19 1" 1p" 758 -9200K 14.00 " x 19 1.30” 58" 80g -9320K 17.10
2" x 14 27 5/8" 1758 -9230K 17.50 12" x 14 1.67" 1316” 142g -9330K 17.50
w
SHERWOOD gAmA CompleTA de
Cutite de tdiat si o
géurif 080.072 %
Ei, Gﬁ

'

Zencuitoare

&

Alezoare manvale
si mecanice

2~

Freze cv coadi

Burghie cv coadd
dreaptd sav conicd

&

- Tarozi

gama completd de mdrimi si seturi - disponibile in stocuri generoase
standard mm, inch, din, Iso, un, Bs, si Ansl

pr ODUSELE SUNT DISpONIBILE EXCLuSIV pr IN DISTr IBulTOr 1
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GRUP

085 TAROZI sl FILIERE HSS

NPT (Standard national de filet coni¢ Disponibil si  Seturi de Trei I '
i’.:“;";m pentru fevi) Tarozi HSS cu filet rectificat ~« filerps O "eoae: con auslar sibuson |d '
ANSI 94 stéinga

Canal drept HSS

(77|
(-1
(T
|
<
=
w s m——
= e conaan it R = Cu alezor
= | 2 PN A NR = Fara alezor
bl Con Auxiliar Buson Set de 3
&= | Marime - Lung Lung Dia  Greutate Cod Comanda Cod Comanda Cod Comanda Pret/1 A/F Dim. gauri  Cod Comanda Pret/1
= Pas Filet Generala Coada ind SHR-085 SHR-085 SHR-085 € Patrat R NR SHR-085 €
V16" x 27  1116”  0.312 21/g” 20g - - -3010C 10.50 0.234 6.00 6.30 -3010D 45.20
V8" x 27 3"  0.437 218" 50g -3020A -3020B -3020C 10.10 0.328 8.40 8.70 -3020D 30.40
Ya"x18 1%e” 0.562  2716” 70g - -3030B  -3030C 14.00 0.421 10.70 11.10 -3030D 42.00
¥%”"x18 1%6” 0.700 2%e6” 100g -3040A -3040B -3040C 17.50 0.531 14.25 14.50 -3040D 52.50
" x14 138" 0.687 3%” 180g - - -3050C 28.00 0.515 17.50 18.00 - -
3" x14 138" 0.906 3Vs"  230g - -3060B  -3060C 42.00 0.679 22.75 23.25 - -
1" x11.5 1% 1.125 3%"  420g -3070A -3070B -3070C 59.50 0.843 28.50 29.00 -3070D 175.00
1% x 11.5 134" 1.500 415" 420g - - -3090C 104.70 1.125 43.50 44.00 - -
Canal drept cu filet intrerupt iNTRERUPT HSS | NPT (Standard national de filet fin HSS
Pentru frecare redusa la evacuare. ‘on“ ’Pe"’"’ ',ew) Tarozi HSS cu hlet
rectificat
ANSI 94.9
Marime - Lung. Dia. Lung. Greutate CodComanda Pret/1
Pas Filet Coada Totald  ind SHR-085 Canal drept
Vg" x 27 3" 0.437 2vg” 50g -3210C 24.50

Y"x18 1%ie” 0562 276"  70g -3220C 1820 |@esetetesiaiiatas
¥%’x18 1% 0.700 2%e”  100g -3230C  35.00
" x14 1%’ 0.687 3%’  180g -3240C  45.50  rerrre— ~

NPT (Standard national de filet conic HSS

pentru ,tew) F:here "ss w f”e, l'elflfl“lf Marime - Lung. Dia. Lung Greutate Cod Comandd Pret/1

Dimensiuni filiera conform BS 1127 Pas Filet Coada Totala ind SHR-085 €
Forma filetului conform ANSI 94.9 ’ \ Buson

V16" x 27 16"  0.312 2% 20g -3400C 19.20

Yg" x 27 3" 0.437 2" 50g -3410C 21.00

4 & Ya"x18 1v1ie” 0.562 2716” 91g -3420C 19.90

|I\__ ! B"x14 13" 0.687 3%” 205g -3440C 35.00

S 3 NPS (Standard national) Tarozi HSS

H. filet rectificat
588 N\ -\.-"'/ Alggigle rectifica

Canal drept

Marime Greutate Cod Comanda  Pret/1

Pas Lélime  Grosime ind __SHR086 € : kb e i
U7 x18 1107 7 51g  -9580K  10.50
%7x18  1.50” 5% 67g  -9590K  17.50 | LUl iueveenien

2" x 14 1.67” 13/16” 147¢g -9600K 24.50
4" x 14 2.05” 1516” 225g -9610K 28.00

NPT (Sf C’ d # 'd filet R MéFEime - II_Euln% TL%nIg“ CDiad“ Gre_u(tjate Cg(i_l(;)rganda Preé/l
an yr .l.lu, ional ae 4 e cony. HSS as e otala Coada in -
pentru fevi) Filiere HSS cu filet rectificat Buson

. . Vg x 27 n” 28"  0.437 -2800C 10.50
Dimensiuni filiera conform BS 1127 Yorx 14 13" 3%” 0.687 123g -2830C 35.00
Forma filetului conform ANSI 94.9 3px 14 13" 3¥4”  0.906 -2840C 31.20

NPT (Standard national de filet fin conic
pentru fevi) Tarozi HSS cu filet rectificat HSS

ANSI 94.9

Canal drept
Marime - Diametru Grosi Greutate Cod Comanda  Pret/1

Pas Exterior rosime ind SHR-086 Méarime-  Lung Llung  Dia. Greutate CodComandd Pret/1

1g" x 27 154" The" 44g -9400K 7.00 Pas Filet Totala CoBada ind SHR-085
Y4" x 18 156" 16" 69g -9410K 7.00 uson
14" x 18 115" 1/p" 88g -9430K 10.50 1g" x 27 3, 2Ug”  0.437 45g -2910C 12.90
" x 18 115" 177 80g -9440K 14.00 15" x 14 13"  3%”  0.687 -2940C 34.70
15" x 14 2" 5g" 159g -9470K 17.50 34" x 14 1%”  3%”  0.906 -2950C 45.20
" x 14 2" 5g” 189g -9480K 24.50 1"x11.5 132" 334"  1.125 -2960C 76.70
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TAROZI $SI FILIERE HSS 08

- rwoon Set Metric T Sef Metric
(Y Fi b de Filetare 'd l [ ALY de Filetare

M2 - M16: Metric M3 - M12

Tarozi HSS cu filet conic rectificat PAS MARE Set variat de filetare continand tarozi de masina, filiere si HSS
tarozi intermediari: piulite intr-o cutie de metal.

M2 x 0,40, M3 x 0,50, M4 x 0,70, M5 x 0,80, M6 x 1,00, Contine:

M8 x 1,25, M10 x 1,50 si M12 x 1,75. 0/D Filiere despicate: M3, M4, M5, M6, M8, M10 si M12.

Fabricati conform ISO 529. Tarozi (1 de fiecare, con, auxilier si buson):

Chei de tarozi tip bara: Yi6” - Ya” si %16” - 127, M3, M4, M5, M6, M8, M10 si M12.

Burghie cu filet pentru cheia de mai sus: Cheie de tarozi tip bara

M1 - M12 x 210mm.

1.6, 2.5, 3.3,4.2,5.0, 6.8, 8.5 si 10.2mm. PIESE Cheie de piulite:

Fabricate conform

BS 328/DIN 338N 25 x 9 x 210mm.
Piulite filiere HSS: Filet metric de
. ; ecartament.

M12 x 1,75 si M16 x 2,00.
Fabricate conform

BS 1127.-si -

Filiere canelate 1%1¢” 0/D:
M2 x 0,40, M3 x 0,50,

M4 x 0,70, M5 x 0,80 si
M6 x 1,00.

Surubelnita plata:
6mm.

JA31VY1 3d 31113INN

Filire canelate 1” 0/D: NOU
M8 x 1,25 si M10 x 1,50.
Fabricate conform BS 1127.
Clupe de lacatuserie:
1%16” O/D si 1” O/D. PIESE
X Nr Cod Comanda Pret/1 X Nr Cod Comanda Pret/1
e de Piese SHR-086 ¢ Celuk] de Piese SEN-086 ¢
M2 - M16 37 -9990K 164.50 M3 - M12 32 -9980K 70.00
Sef Filetare UNC @ Sef Filetare BSW Sef Filetare BSF
Nr.10 - 34” UNC: ¥16” - 32" BSW: ¥16” - ¥4” BSF:
HSSGT Tarozi cu canal drept: 2 8 :I:SSGT Tarozi cu canal drept: HSSGT Tarozi cu canel drept: 2 8
Con: on: ) $ 3" 1,
Nr. 10 x 24, 2" x 20, 16" x 18 PIESE | %16” X 24, V4" x 20, %¢” x 18si  PIESE | COM Vi’ X 82, 4’ X 26, PIESE
. 3" 16” x 22, ¥8” x 20.
si %X 16. 5"x16. . ” ” ”
Auxiliar: Aucxiliar: auxiliar: %17 x 12, 716" x 18, %" x 14,
6" x 14, ¥2" x 13, % x 11 si %" x 10. 16" x 14, ¥2" x 12, 58" x 11 si ¥4” x 10. 2" x 16.
Buson: Buson: ] buson: 316" x 32, ¥4” x 26, %16” x 22,
Nr. 10 x 24, ¥4” x 20, %6” x 18 si ¥'x16. 38" X 16, Y16” x 18, ¥4” x 20 si ¥16” x 24. 3" x 20.
Chei tarozi tip bara: Chei tarozi tip bara:: . - x.
Vie” - Ya” si V4" - 34", Yo" - 3/_4" Si Vie” - Ya”. Sjgﬁl_elsﬁroazr:(;lgélea_rg‘;n
Burghie cu filet pentru: HSS S/S. Burghie cu filet pentru: HSS S/S. , N
3.90, 5.10, 6.60, 8.00, 9.40 si 10.80mm | 3.70, 5.10, 6.50, 7.90, 9.30 i 10.50mm | Burghie cu filet pentru: HSS S/S.
HSS 1” O/D §aibe: Filiere HSS 1” O/D: 400, 530, 680, 830, 970, 11.10mm
Ya” x 20, 516" x 18 si ¥3"x16. Y47 x 2, %16” x 18 si ¥8” x 16. HSS 1” 0/D Filiere: ¥4” x 26, %" x 22 and
Filiera: Clupa de lacatuserie: 35" x 20.
1" 0/D. 17 0/D. 2. 17
Piulite filiere HSS: HSS Piulite filiere: clupa: 1 0/D. e e 1 5"
The” X 14, Yo" X 13, 58" x 11 si 34"x10. 6" X 14, 12" x 12, 58" x 11 si ¥a” x 10. HSS Plullt"e filiere: 716" x 18, ¥2” x 16, %" x
! ! 14 and ¥4” x 12.
5 Nr Cod Comanda Pret/1 5 Nr Cod Comanda Pret/1
Gamd 4o piese  SHR-086 € Gamad o piese  SHR-086 €
Gams Nr Cod Comand preg /1 | %16%"BSW 28 -9992K 164.50 | 16%"BSF 28 -9991K 164.50
de Piese ~ SHR-086
10-32"UNC 28 -9994K 164.50
Seft Filetare UNF @
Nr.10 - %" UNF:
Tarozi HSSGT cu canal drept:
Con:
Nr.10 x 32, ¥4” x 28, %16" x 24 PIECES
Si ¥8” x 24.
Auxiliar:
31” x 16, 716" x 20, ¥8” x 18 si ¥2"x20.
Buson
Nr.10 x 32, ¥4” x 28, 16" x 24 si ¥8” x 24.
Chei tarozi tip bara:
Vie” - Ya” si Va” - 34",
Burghie cu filet pentru: HSS S/S.
4.10, 5.50, 6.90, 8.50, 9.50 si 11.50mm
Filiere HSS 1” 0/D:
Ya” x 28, 916" x 24 si ¥8"x24.
Clupa de lacatuserie:
1”7 O/D.
Piulite filiere HSS:
716" x 20, ¥2" x 20, ¥8” x 18 si ¥4” x 16.
Gama Nr Cod Comanda Pret/1
! de Piese  SHR-086 € UNC, UNF, BSW
10%"BSF 28 -9993K 164.50 | and BSF Sets J )
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

085 TAROZI DE PRODUCTIE

SWISS- - TECH Tarozi HSS-E cuv mMULTI

e ” APPLICATION
inel negrv

Proprietatile universale unice ale acestor tarozi garanteaza o
productivitate sporita, reducand timpul petrecut pentru schimbarea
tarozilor pentru diferite materiale si reducand in acelasi timp
numarul de tarozi necesari atelierului mecanic.

Tarozii de masina Swiss+Tech cu ,inel negru” impreuna cu gama
lor larga de aplicatii reprezinta rezultatul multor ani de experinta in
frezarea de metale. Resposanbilitatea pentru dezvoltarea acestui
produs o poarta si urmatoarele solicitari din partea clientilor.

e Versatilitate sporita pentru tarozi.

e Reducerea varietatii confuze de tipuri.

e Reducerea costurilor de depozitare a sculelor.

* Reducerea timpului de Tnlocuire a pieselor.

Pentru aplicatiile generale de filetare. Pentru productia de
filetare a unor materiale specifice un tarod

specializat poate fi mult mai Adecvat.

Fabricate conform DIN 371/376. 3716

Pentru urmatoarele grupuri de materiale

Materiale Duritate o
Grup Culoarea determina Brinell | Rockwell | Forta de mngdere Vit de filetare
prelucrare similara HB HRC N/mm M/min
11 Otel moale <130 <400 10-15
Otel structural si cu
1.2 & Structural Steel <200 <700 10-15
1.3 Otel carbon mediu <260 | <26 <850 5-10
1.4 Otel slab aliat <260 | <26 <850 4-8
2.1 |Inoxidabil prelucrare de precizie| <230 | <20 <800 2-5
Inoxidabil austenic
2.2 De putere medie <260 | <26 <850 2-5
Aluminiu nealiat
71 Zinc - Magneziu <150 15-20
7.2| Aliadealuminiu cusi 150-300 | 15-20
mai mic de 5%
Aluminium Alloy cu si :
7.3 ntre 5% si 10% <230 | <20 <800 5-10
Varf Spiralat -

Finisaj lucios HSS-E

VARF SPIRALAT PENTRU
GIAURI STRAPUNSE HSS-E O
Pentru gauri strapunse.

Cap tarod conform DIN forma B. Toleranta filetare conform 6H.

Geometria piesei (cu pana la 138 de parametri) a fost

dezvoltata si optimizata pe parcursul unor lungi teste in

cooperare cu utilizatori din diverse sectiuni ale otelului

structurat, aluminiului turnat, prelucrarea otelului, oteluri VA, oteluri cu
grad mare de rezistenta termica si oteluri pentru scule. Straturile dure
de acoperire mareste raza de aplicare. Acest obiectiv de dezvoltare a
Tarozilor Swiss+Tech’s cu ,inel negru” reprezinta realizarea unor
tolerante mai inguste si timpi de prelucrare imbunatatiti pentru
productie de filete.

11

Varf Spiralat
‘Eminent’ forma
de sanfrenareB
Y  géuri strdpunse

universal
ISO 2 (6H)

Canale spiralate RH
40" Supra Extra’
forma de sanfrenare
C gauri oarbe
<1,5 d universal ISO

2 (6H)1S0 2 (6H)
Canal Spiralat

CANAL SPIRALAT -
Pentru gaurile oarbe. [PE“TR" GAURT °‘“‘“} HSS-E O

Cap tarod conform DIN forma C.
Tolerante de filetare conform 6H.

e

.

. IMETRIC . IMETRIC
ISO Metric ISO Metric
(d2) (11) (12) (d2) (11) (12)
Dimens.-  Dia. A/F Lung. Lung. Greutate Cod Comanda Pret/1 Dimens.-  Dia. A/F Lung. Lung. Greutate Cod Comandsd Pret/1
Pas (mm) Coada Patrat Totalda Filet ind. SWT-185 Pas (mm) Coada Patrat Totala Filet ind. SWT-185
M3x 050 35 2.7 56 2.5 5g -8509X  10.40 M3x050 35 2.7 56 2.5 5g -8559X  11.20
M4 x0.70 45 3.4 63 3.3 8g -8515X 12.30 M4 x0.70 45 3.4 63 3 8g -8565X  11.90
M5 x0.80 6.0 4.9 70 4.2 14g -8518X 12.70 M5 x0.80 6.0 4.9 70 4.2 14g -8568X 12.70
M6x1.00 6.0 4.9 80 5.0 18g -8521X 12.70 M6x1.00 6.0 4.9 80 5.0 17g -8571X 12.70
M8x1.25 8.0 6.2 90 6.8 33g -8527X  16.90 M8x1.25 8.0 6.2 90 6.8 31g -8577X  16.90
M10x1.50 10.0 8.0 100 8.5 56¢g -8530X 18.90 M10 x1.50 10.0 8.0 100 8.5 53g -8580X 18.90
M12x1.75 9.0 7.0 110 10.2 61g -8533X 25.40 M12x1.75 9.0 7.0 110 10.2 57g -8583X 25.40
M16 x 2.00 12.0 9.0 110 14.0 100g -8539X  34.70 M16 x 2.00 12.0 9.0 110 14.0 91g -8589X  38.50
M20 x 2.50 16.0 12.0 140 17.5 210g -8542X 50.10 M20 x 2.50 16.0 12.0 140 17.5 195g -8592X 50.10
M3 HSS-E ‘cu inel negru’ - M8 Varf spiralat M3 HSS-E ‘cu inel negru’ -M8 Canal
Set de Tarozi de 5 piese spiralat Set de Tarozi de 5 piese 5
Tarozi pentru masina ‘cu inel negru’ 5 Tarozi pentru masina ‘cu inel negru PIESE
pentru aplicatii de filetare generala, pentru aplicatii de filetare generala,

potrivite pentru oteluri, oteluri lab aliate,
oteluri inoxidabile si materiale neferoase.
Fabricat conform DIN371/376.
Tolerante de filetare conform 6H.

Varf Spiralat — Finisaj lucios HSS-E
Pentru gauri strapunse.
Cap tarod conform DIN forma B.

potrivite pentru oteluri, oteluri lab aliate, oteluri
inoxidabile si materiale neferoase.
Fabricat conform DIN371/376.

Tolerante de filetare conform 6H. i i

Canal Spiralat - Finisaj lucios HSS-E
Pentru gauri oarbe.
Cap tarod conform DIN forma C.

Continut: Continut:
M3 x 0.5mm 2.5mm
M3 x 0.5mm 2.5mm M4 x 0.7mm 3.3mm
M4 x 0.7mm 3.3mm M5 x 0.8mm 4.2mm
M5 x 0.8mm 4.2mm M6 x 1.0mm 5.0mm
M6 x 1.0mm 5.0mm M8 x 1.25mm 6.8mm
M8 x 1.25mm 6.8mm
Numar Cod Comanda Pret/1 Numar Cod Comanda Pret/1
de Piese SWT-185 € de Piese SWT-185 €
-9900X 57.40 5 -9910X 57.40
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Tarozi HSS cv

SWISS TECH ”inel g"’benll

Fabricati conform DIN 371/376

Adecvati pentru urmatoarele Grupuri de materiale

TAROZI DE PRODUCTIE 085

i)

Grup Materiale Brnai 1B Fomélel%mdere Viti\/l':}lmre Grup WEZIED Baﬁgﬂt-?s Fortér\? ermgdere Vnmﬁﬁgre
1.1 Ol m%%'ﬁt% %tglggrg'r'gt o rfrg’ggg edUS nt0 130 | up to 400 10-20 14| O sisilégﬁlaatﬁds::a;bsgggsmediu band la 260| pana la 850 4.9
12| el o caon redub e mer | 910200 | Upto700 | 10-15 | |||l Moudebh marensilo o oo ol pese jpan fa 230| panala880 | 4-6
1.3 Otel si piese tg;”&%';ﬁgg?ae simple si cu up to 260 up to 850 5-10 6.3 | Alama (beta - aschiere scutd) ,bronz moale pana la 500 15 - 20
Varf spiralat - Finisaj Oxidat HSS-EV HSS-EV Canal Spiralat - Finisaj Oxidat HSS-EV HSS-EV

Pentru gauri strapunse.

Varf conic conform DIN forma B.
(dela3.5xPlab.5xP).
Toleranta de filetare conform 6H.

NN
Ay ey

PENTRU GAURI
STRAPUNSE

Pentru gauri oarbe.

Varf conic conform DIN form C (3 x P).
Toleranta de filetare: .
canal spiralat conform 6H.

ISO Metric Pas Mare
Unghi arc de 40°. Adancime de filetare 2.5 x D.

PENTRII GAIIRI J
oAl

ISO Metric Pas Mare Marime - Lung. Lung Dia A/F  Greutate Cod Comanda Preé/l
Marime - Lung. Lung Dia  A/F Greutate Cod Comanda Preé/l Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind. SWT-185
Pas (mm) Totald Filet Coadd Patrat  ind. SWT-185 M2.0x0.40 450 80 28 21 5g -0503Y 9.10
M2.0x0.40 450 80 28 21 4g -0003Y 10.40 M3.0x0.50 56.0 6.0 35 2.7 5g -0509Y 9.10
M3.0x0.50 56.0 11.0 35 27 5g -0009Y 8.40 M3.5x0.60 560 7.0 4.0 3.0 6g -0512Y 9.80
M4.0x0.70 63.0 13.0 4.5 3.4 8¢ -0015Y 8.40 M4.0x0.70  63.0 70 45 34 8¢ -0515Y 10.10
M5.0x0.80 70.0 150 6.0 49 13g -0018Y 8.80 M5.0x0.80 700 80 6.0 49 13g -0518Y 10.50
M6.0x1.00 800 170 6.0 49 17g -0021Y 8.80 M6.0x1.00 80.0 10.0 6.0 4.9 16¢ -0521Y 10.50
M8.0x1.25 90.0 20.0 8.0 6.0 32¢ -0027Y 10.50 M8.0x1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -0527Y 11.90
M10.0x1.50 100.0 22.0 100 8.0 55¢g -0030Y 12.60 M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45g -0530Y 14.00
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -0033Y 15.80 M12.0x1.75 1100 180 9.0 7.0 56g -0533Y 17.50
M16.0x2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108g -0039Y 22.40 M16.0x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95¢ -0539Y 23.80
BSP - Standard Britanic Pentru Tevi BSP - Standard Britanic Pentru Tevi Finisaj Stralucitor
DIN 5156 DIN5156 — m _ )
. _ B e Wl
Marime - Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind. SWT-185
Marime - Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comanda Pret/1 18" x 28 90.0 200 7.0 5.5 16g -0932Y 23.10
Pas (mm) Totald Filet Coadd Patrat ind. SWT-185 € Y4"x19  100.0 22.0 11.0 2.0 48¢g -0934Y 34.70
18" x 28 90.0 200 7.0 5.5 16¢ -0902Y 21.00 %"x19  100.0 22.0 12.0 9.0 69¢g -0936Y 42.00
Y4"x19 1000 22.0 11.0 9.0 48¢g -0904Y 33.30 15" x14 1250 25.0 16.0 12.0 152¢g -0938Y 57.40
¥%"x19  100.0 22.0 120 9.0 69¢ -0906Y 34.70 3" x14 1400 28.0 20.0 16.0 305¢ -0942Y 70.00

Tarozi HSS “cu inel rosu’
Fabricati conform DIN 371/376

Adecvati pentru urmatoarele Grupuri de materiale

; Duritate |Fortd de intindere|  Vit. Filetare
— Materiale Brinell HB | ' N/mm2 M,/min
Otel aliat si piese turnate cu | . . R
1.4 duritate mica si medie pana la 260| pana la 850 5-10
Otel aliat si piese turnatecu | . . A
1.5 duritate medie si mare pana la 340| pana la 1200 4-8

Varf Spiralat - Finisaj Stralucitor HSS-Co

Pentru gauri strapunse. Varf conic
conform DIN forma B [

(dela3.5xPlab5.5xP).
ISO Metric Pas mare

Hss-co O

PENTRU GAURI
STRAPUNSE

Tolerante de filetare conform 6HX.

Canal Spiralat - Finisaj Oxidat HSS-EV
Pentru gauri oarbe. Varf conic conform
DIN forma C (3 x P).
Toleranta de filetare:
canal spiralat
conform 6H.

uss-ev O

VT Ghum oRse

NN ey
R LRSS amm——

ISO Metric Pas mare
Unghi arc 40°. Adancime de frezare 2.5 x D.

Marime - Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comandd Pret/1 Marime - Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind. SWT-185 € Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind. SWT-185
M2.0x0.40 450 80 28 2.1 4g -1003R 13.30 M2.0x0.40 450 3.0 28 2.1 5g -1503R 14.70
M3.0x0.50 56.0 11.0 35 2.7 5g -1009R 12.60 M3.0x0.50 56.0 6.0 35 2.7 5g -1509R 12.30
M4.0x0.70 63.0 130 45 34 8g -1015R 13.00 M4.0x0.70 630 7.0 45 3.4 8g -1515R 12.30
M5.0x0.80 70.0 150 6.0 4.9 13g -1018R 13.60 M5.0x0.80 70.0 80 6.0 4.9 13g -1518R 13.00
M6.0x1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17g -1021R 14.00 M6.0x1.00 80.0 10.0 6.0 4.9 16g -1521R 13.70
M8.0x1.25 90.0 20.0 8.0 6.2 32¢ -1027R 15.00 M8.0x1.25 90.0 130 8.0 6.2 30g -1527R 16.10
M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 58g -1030R 18.20 M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45g -1530R 18.90
M12.0x1.75 110.0 240 9.0 7.0 61g -1033R 21.00 M12.0x1.75 110.0 180 9.0 7.0 56¢g -1533R 22.40
M16.0x2.00 110.0 27.0 12.0 9.0 108g -1039R 33.90 M16.0x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95¢g -1539R 35.30
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

085 TAROZI DE PRODUCTIE

SWISS--TECH [ihermiidig
Fabricati conform DIN 371/376

Adecvati pentru urmatoarele grupuri de materiale

L e
21 g}g;”gﬁgg'mjgfﬂzgfjéfggﬁc?;t pana la 230| pana la 800 4-6
2.2 'V'ed‘uoiﬁﬁgg?ggb’i’f;}tge@ftiﬂf‘ng;‘je”“c pana la 290 pana la 1000 4-6
23 P el e T 0 1 0 s 1200 |36

Observatie: Tarozii necanelati pot fi utilizati si Tn cazul otelului
inoxidabil. A se vedea tarorzii ‘cu inel verde’ NECANELATI la pagina
128.

Varf Spiralat - Finisaj Oxidat HSS-EV

Canal Spiralat (BLT)

Finisaj Oxidat HSS-EV

Pentru gauri adanci oarbe.

Varf conic conform DIN forma C
(dela2xPla3xP).

Toleranta de filetare conform 6H.

‘ PENTRU GAURI
OARBE

| HSS-EV

‘Con fara impact’ ISO Metric — Pas mare
Unghi arc 45°

..I

S s HSS-EV Marime- Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comands Pret/1
Pentru gauri strapunse. ' Pas(mm) Totala Flet Coada Patrat ind.  SWT-185 €
Varf conic conform DIN forma B. —
(dela3,5xPla55xP) [ PENTRU GAURI ] M2.0x0.40 450 80 28 2.1 5g -2503B  14.00
i X ! ; STRAPUNSE M3.0x0.50 56.0 6.0 35 2.7 5g -2509B 12.90
Tolel’anta de filetare conform 6HX. M4.0 x0.70 63.0 7.0 45 3.4 8g -2515B 13.60
M5.0x0.80 70.0 8.0 6.0 4.9 13g -2518B 13.80
M6.0x1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16¢g -2521B 14.00
M8.0x1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -2527B 16.10
M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45g -2530B 19.90
M12.0x1.75 110.0 180 9.0 7.0 56¢ -2533B 23.40
M16.0 x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95¢ -2539B 43.90
R | cara! soiriat (817) - Finsa Ovidat HSSEV
Pentru gauri oarbe scurte. Varf conic conform
DIN forma C (3 x P). Toleranta de filetare conform 6H.
‘Plat Fara Impact’ 1ISO Metric — Pas Mare
ISO Metric Pas mare Unghi arc 45°.
Marime - Lung. Lung Dia A/F  Greutate Cod Comandd Pret/1
Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat  ind. SWT-185 € Marime-  Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comandd Pret/1
M2.0x0.40 45.0 80 28 2.1 4g -2003B 11.90 Pas (mm) Totald Filet Coadd Patrat ind. SWT-185 €
M3.0x0.50 56.0 11.0 35 2.7 5¢g -2009B 11.50 M3.0x0.50 56.0 6.0 35 2.7 5g -3009B 18.40
M4.0x0.70 63.0 13.0 45 3.4 8g -2015B 12.20 M4.0x0.70 63.0 7.0 45 3.4 8¢ -3015B 18.50
M5.0x0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g -2018B 12.60 M5.0x0.80 70.0 80 6.0 4.9 13¢ -3018B 18.50
M6.0x1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17g -2021B 13.30 M6.0x1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16g -3021B 18.50
M8.0x1.25 90.0 20.0 8.0 6.0 32g -2027B 15.00 M8.0x1.25 90.0 13.0 8.0 6.2 30g -3027B 21.90
M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 55¢ -2030B 17.50 M10.0x1.50 100.0 15.0 10.0 8.0 45g -3030B 24.80
M12.0x1.75 110.0 240 9.0 7.0 61g -2033B 21.60 M12.0x1.75 110.0 18.0 9.0 7.0 56¢ -3033B 29.40
M16.0 x2.00 110.0 27.0 12. 9.0 108g -2039B 30.00 M16.0x2.00 110.0 20.0 12.0 9.0 95¢ -3039B 41.90
Tarozi HSS “cv inel alb’ .
Fabricati conform DIN 371/376 HSS-EV @
Adecvati pentru urmatoarele Grupuri de materiale
. Duritate  |Forta intindere|  Vit. Filare ] Duritate |Forta intindere| Vit. Filare
Grup Materiale Brinel HB | N/mm? M/min Grup Materiale Brinel HB | N/mm? M/min
Fontd cenusie An AnX Fonte maleabile si cu grafit | . « A x
31| Duritate mica Sp?l? medie |Pana la 130 panala 400| 8-12 3.3 | noclular Duritate mick spregmedie pana la 220 pand la 850 4-6
3.2 Duritagg%%dcﬁanlsjg;g mare |Pana la 20Q panala 700 4-6 3.4 FOHIS?JWtzteeae%%gigus%%ﬂmggeularpéné la 300 pana la 700 4-6
Canal Drept - Finisaj cu Nitrura HSS-EV [cmyu DREPT pEnmuJ Canal drept - HSS-EV Nitrura de Terminare [ CANAL DREPT J
Pentru gauri strapunse. GAURI STRAPUNSE | | Pentru g3uri oarbe. PENTRU GAURI OARBE
Varf conic conform DIN forma D Varf buson/de finisare conform
PAS MARE son/ PAS MARE

(con) (dela3,5xPla5xP).
Toleranta de filetare 6HX.

DIN forma C (de la2 xP la 3 x P).
Tolerante de filetare conform 6HX.

A e

ISO Metric Pas mare

Marime - Lung. Lung Dia A/F Greutate Cod Comanda Pret/1

. Pas (mm) Totald Filet Coadd Patrat  ind. SWT-185 €
I1SO Metric Pas mare M2.0x0.40 450 80 28 21 4g -4003W  20.00
Marime - Lung. Lung Dia A/F  Greutate Cod Comanda Preé/i M2.5x0.45 50.0 9.0 2.8 21 4g -4006W 14.20
Pas (mm) Totald Filet Coada Patrat ind. SWT-185 M3.0x0.50 56.0 11.0 35 2.7 5g -4009W 15.50
M2.0x0.40 45.0 80 28 2.1 14g -3503W 21.80 M4.0x0.70 63.0 13.0 45 3.4 8¢ -4015W 10.00
M3.0x0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 58 -3509W 17.00 M5.0x0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13g -4018W 10.40
M4.0x0.70 630 130 4.5 3.4 8¢ -3515W 17.00 M6.0x1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17g -4021W 10.40
M5.0x0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13g -3518W 17.00 M8.0x1.25 90.0 220 80 6.2 32¢ -4027W 12.30
M6.0x1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17g -3521W 17.00 M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 58¢g -4030W 14.60
M8.0x1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 32¢ -3527W 20.20 M12.0x1.75 1100 29.0 9.0 7.0 61g -4033W 18.50
M10.0x 1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 55¢ -3530W 21.00 M14.0x2.00 110.0 30.0 11.0 9.0 78¢ -4036W 24.50
M12.0x1.75 1100 29.0 9.0 7.0 61g -3533W 28.00 M16.0x2.00 110.0 32.0 12.0 9.0 108¢g -4039W 26.20
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Tarozi HSS
¢ inel mov’

SWISS- TECH

GRUP

TAROZI DE PRODUCTIE 085

..I

Fabricati conform DIN 371/376.
Adecvati pentru urmatoarele Grupuri de materiale HSS-PM
i Duritate  |Fortd de intindere| Vit. filetare ; Duritate  |Fortd de intindere| Vit. filetare
M I M |
Grup ateriale Brinell HB N/mm? M/min Grup ateriale Brinell HB N/mm? M/min
Aliaj de titaniu _ Aligj de titaniu - .
Gl (de asemenea nichel pur) 3-9 iz Mediu si greu de prelucrat pana la 900 6-9
. _ Aliaj de titaniu greu si foarte greu . R
Frezare Dreapta — Canal Spiralat [ CANAL SPIRALAT STANGA ] 43 de prelucrat pandla1200|  6-9
Stanga - Finisaj cu Nitrura HSS-PM PT. GAURI STRAPUNSE

Pentru gauri strapunse. Spiralat stanga.
Cap conic conform DIN forma D
(dela3,5xPlab5xP).

Tolerante de filetare conform 6HX.

PAS MARE

ISO Metric Pas Mare
Unghi elice 15°.

Canal Spiralat - Finisaj cu Nitrura HSS-PM [
Pentru gauri oarbe.

Cap conic conform DIN form B (3 x P).

Tolerante de filetare conform 6HX.

CANAL SPIRALAT
PENTRU GAURI OARBE

PAS MARE

ISO Metric Pas Mare
Unghi arc 15°. Adancime de filetare 2.5 x D.

Marime - Lung. Lung. Dia. A/F  Greutate Cod Comandd Pret/1
Pas (mm) Totala Filet Coadd Patrat  ind SWT-185 € Marime-  Lung. Lung. Dia. A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
M3.0x0.50 56.0 11.0 35 27 5g -4509P 20.80 Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat  ind SWT-185
M4.0x0.70 63.0 13.0 45 34 8g -4515P 20.90 M3.0x0.50 56.0 50 35 2.7 5g -5009P 17.70
M5.0x0.80 70.0 16.0 6.0 4. 14g -4518P 20.30 M4.0x0.70 630 7.0 45 34 8¢ -5015P 18.10
M6.0x 1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17g -4521P 20.30 M5.0x0.80 70.0 9.0 6.0 4.9 14g -5018P 18.90
M8.0x1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 32¢g -4527P 26.30 M6.0x1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 17g -5021P 18.90
M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 55¢ -4530P 30.00 M8.0x1.25 90.0 120 8.0 6.2 32¢g -5027P 22.70
M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 63g -4533P 37.80 M10.0x1.50 100.0 13.0 10.0 8.0 55g¢ -5030P 27.00
M16.0x2.00 110.0 32.0 12.0 9.0 111g -4539P 53.60 M12.0x1.75 110.0 15.0 9.0 7.0 63g -5033P 33.50
Tarozi HSS “cv inel portocaliv” HSS-PM O
Fabricati conform DIN 371/376. Adecvat pentru urmatoarele Grupuri de materiale
; Duritate  |[Forta de intindere | Vit. Filetare 9 Duritate  [Forta de intindere | Vit. Filetare
Grup Matenale Brnail 1B | Ny M/min Grup Matetiale Binall 1B | Nyrmme M,/min
Aliaje de titaniu greu si foarte greu AN R Super aliaje rezistente termic, pe baza de| A
(5 de prelucrat FEITE] [0 22350 g6 5.2 e baza d(JE fier cu rezistentd termica mare| pana la 900 3-6
Super aliaje rezistente termic inclusiv aliaje A R Super aliaje rez. termic, pe baza de cobalt An
5.1 pe baza de fier cu rezistenta termica mare pana la 500 6-6 5.3 sau nichelJ greu - foarte greu de prelucrat pand la 1200 3-6
Varf Spiralat — Finisaj cu Nitrura si Oxidat CANAL SPIRALAT Pt. | | Canal Spiralat — Finisaj cu Nitrura si Oxidat SPIRAL FLUTE FOR
HSS-PM GAURI STRAPUNSE | | 4SS PV BLIND HOLES

Pentru gauri strapunse. Varf conic conform
DIN forma B (de la 3.5 x P la 5.5 x P).
Tolerante de filetare conform 6HX.

PAS MARE

ISO Metric Pas mare

Marime - Lung. Lung. Dia. A/F Greutate Cod Comanda Preé/l
Pas (mm) Totalda Filet Coada Patrat ind SWT-185
M3.0x0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5g -5509N 17.30
M4.0x0.70 63.0 13.0 45 34 8¢ -5515N 19.30
M5.0x0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13¢ -5518N 20.40
M6.0x1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17g -5521N 20.40
M8.0x1.25 90.0 220 8.0 6.2 32¢g -5527N 24.30
M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 55¢ -5530N 28.90
M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 61g -5533N 35.80
M16.0x2.00 110.0 32.0 12.0 9.0 108g -5539N 48.00

Pentru gauri oarbe.

Varf conic conform DIN forma C.
Acest tarod beneficiaza de un varf
special sanfrenat de (3 x P).
Toleranta de filetare: canal spiralat
conform 6H.

PAS MARE

ISO Metric — Pas Mare
Unghi arc de 40°. Adancime de filetare 2,5 x D.

Marime - Lung. Lung. Dia. A/F Greutate Cod Comanda Pret/1
Pas (mm) Totald Filet Coada Patrat ind SWT-185 €
M3.0x 0.50 56.0 50 35 2.7 5¢ -6009N 19.30
M4.0x0.70 63.0 7.0 45 3.4 9g -6015N 19.60
M5.0x0.80 70.0 9.0 6.0 4.9 13g -6018N 20.80
M6.0x1.00 80.0 11.0 6.0 4.9 16¢ -6021N 20.80
M8.0x1.25 90.0 12.0 8.0 6.2 30g -6027N 25.00
M10.0x1.50 100.0  13.0 10.0 8.0 51g -6030N 29.70
M12.0x1.75 110.0 150 9.0 7.0 56¢ -6033N 37.00
M14.0x2.00 110.0 18.0 11.0 9.0 63¢g -6036N 42.00
M16.0x 2.00 110.0 18.0 12.0 9.0 95¢ -6039N 48.10
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

085 TAROZI DE PRODUCTIE

SWISS- - TECH Tarozi HSS

‘¢ev inel verde’

..I

FabrECfat conform DIVN 371/376. _ _ HSS-EV
Potrivit pentru urmatoarele grupuri de materiale
; Duritate  [Forta de intindere | Vit. filetare i Duritate  [Forta de intindere| Vit. filetare
Grup MEEEE Brinel IHB N/mm?2 M/min Grup ateriale Brinel IHB N/mm?2 M/min
74 aghan <oan panala150 | 20-30 7.3 Alla] de aluminiy cu i panala500 | 15-20
Aluminium alloy less than 5% silicon A% } Aliaj de aluminiu cu si AN :

7.2 magnesium & zinc alloys (long chip) pana la 1200 20-30 74 5% to 10% silicon pana la 500 15-20
Varf spiralat - Finisaj cu nitrura HSS-EV [vima SPIRALAT PEIII'RII] Canal spiralat - Finisaj cu nitrura HSS-EV [vfw SPIRALAT mmw]
Pentru gauri strapunse. GAURI STRAPUNSE Pentru gauri oarbe. GAURI STRAPUNSE
Varf conic conform DIN forma B. Varf conic conform DIN forma C.

PAS MARE PAS MARE

(dela3,5xPla55xP).
Toleranta de filetare conform 6HX.

(dela2xPla3xP).
Toleranta de filetare conform 6H.

ISO Metric Pas mare
Unghi arc 45°. Adancime de filetare 2.5 x D.

Marime Lung Lung Dia A/F  Greut. Cod Comanda Preé/l

Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind SWT-185
M2.0x0.40 45.0 80 28 2.1 5g -7003G 11.60
, M2.5x0.45 50.0 9.0 28 2.1 5¢ -7006G 11.20
'5°M“{|9t"° Paf mgafe Lg D AF Gt Cod Comands  Prot/d M3.0x050 56.0 110 35 27  bg -7009G 11.20
arime un un Ia reut. Cod Comanda  Prei M3.5x0.60 56.0 13.0 4.0 3.0 6 -7012G 11.20
Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind SWT-185 € M4.0x0.70 63.0 13.0 45 3.4 gg -7015G 11.20
M2.0x0.40 45.0 80 28 2.1 4g -6503G 13.10 M5.0x0.80 70.0 16.0 6.0 49 13g -7018G 11.20
M3.0x0.50 56.0 110 35 2.7 5g -6509G 9.60 M6.0x1.00 80.0 190 6.0 49 16g -7021G 11.20
M4.0x0.70 63.0 130 45 3.4 8¢ -6515G 10.00 M7.0x1.00 80.0 190 7.0 55 19 -7024G 18.80
M5.0x0.80 70.0 16.0 6.0 4.9 13¢g -6518G 10.80 M8.0x1.25 90.0 22.0 8.0 6.2 30g -7027G 13.10
M6.0x1.00 80.0 19.0 6.0 4.9 17g -6521G 11.20 M10.0x1.50 100.0 24.0 10.0 8.0 4b5g -7030G 15.40
M8.0x1.25 90.0 220 8.0 6.2 32¢ -6527G 12.70 M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 56g -7033G 20.00
M10.0x1.50 100.0 24.0 10. 8.0 58¢ -6530G 16.20 M14.0x2.00 110.0 30.0 11.0 9.0 83¢ -7036G 31.10
M12.0x1.75 110.0 29.0 9.0 7.0 61g -6533G 25.70 M16.0x2.00 110.0 32.0 12.0 9.0 95¢ -7039G 48.70

Tarozi necanelati HSS “cu inel verde’ HSS-EV -

Canelurile de lubrifiere reprezinta o caracteristica a tuturor tarozilor de tip M3,0 sau mai mari.

Fabricati conform DIN 371/376.

Potrivit pentru urm‘fltoarele grupuri d[;z n_rtr;gterFi?r:éede o Grup Materiale B[n)'ﬁghaﬁes Forta ’\?e rm?dere VitMﬁI(:qtianre
£ IS Brinell HB_ | N/mm2 M/min 74 Q‘gg‘g;fu”;ﬂ:gg pan&la150 | 20-30
G5 Cupru - pana la 500 odts 7.2 [Aliaj aluminiu cu mai putin de 5% si, ana la 1200 20-30
6.2 | Alama (alfa — aschiere lungd) pan la 800 15-20 -2 [aliaje magneziu si zinc (asch. lunga) pana fa .

Necanelat - Finisaj lucios HSS-EV [ NECANELAT PENTRU GAURI J Necanelat - HSS-EV (Acoperit cu TiN) [NECAN;I.A‘I’ PENTRU Gi\l.ll!l]

Pentru gauri strépunse si oarbe. STRAPUNSE $1 OARBE Pentru gauri strépunse si oarbe. STRAPUNSE 51 OARBE

Varf conic conform HSS-EV NECANELAT
DIN forma B (de la 3,5 xP la 5,5 x P).
Toleranta de filetare conform 6H.

PAS MARE

ISO Metric Pas mare

Varf conic conform DIN form B
(3.5xPto5.5xP).
Toleranta de filetare conform 6H.

R e 1]

ISO Metric Pas mare

Méarime Lung Lung Dia A/F  Greut. Cod Comandsd Pret/1 Marime Lung Lung Dia A/F  Greut. Cod Comandd Pret/1
Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind SWT-185 € Pas (mm) Totala Filet Coada Patrat ind SWT-185 €
M2.0x0.40 45.0 80 28 21 4g  -7503G 15.00 M2.0x0.40 45.0 80 28 21 4g  -8003G 19.60
M3.0x0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5¢  -7509G 8.90 M3.0x0.50 56.0 11.0 3.5 2.7 5¢  -8009G 16.90
M4.0x0.70 63.0 13.0 45 3.4 8¢ -7515G 11.90 M4.0x0.70 63.0 13.0 45 3.4 8 -8015G 18.50
M5.0x0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g  -7518G 13.50 M5.0x0.80 70.0 15.0 6.0 4.9 13g  -8018G 24.30
M6.0x1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢  -7521G 13.90 M6.0x1.00 80.0 17.0 6.0 4.9 17¢  -8021G 27.00
M8.0x1.25 90.0 20.0 8.0 6.2 32 -7527G 16.20 M8.0x1.25 90.0 20.0 8.0 6.2 32¢ -8027G 35.00

M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 58¢  -7530G 20.80 M10.0x1.50 100.0 22.0 10.0 8.0 58¢  -8030G 38.50
M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -7533G 30.40 M12.0x1.75 110.0 24.0 9.0 7.0 61g -8033G 52.50
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GRUP

CUTITE APLICATE $S1 LAME DEPARTATOARE 090

- 0,
Km'tnv CU’!fe e 5% CObaIt. HSS-Co 5% HSS Rotund Inch HSS
CHLBLITY IMCAmAIILES. B, ap’,‘u’e ke # Dreptunghiular Inch
Taie mai repede, sunt mai rezistente a
si reduc cheltuielile. Cutite aplicate HSS
patrate si dreptunghiulare furnizate B . L . L
cu capete tesite la 15°. Lamele departatoare
sunt furnizate cu con lateral de 2° si tesire ' A c
10° (sus si jos). A P =
A | Greut. CodComanda  Pret/1 m
ind KEN-090 € -
. 6" 37 11g -1100K 3.10 =
BxA L Greut. Cod Comanda Preé/i Yy 3” 20g 1140K 3.50
GAMA ind _ KEN-090 Ve 4" 27 -1150K 410 |y
EXTINSA Y16” - 12" 6" 72g  -5100K 7.00 56" 37  31g -1170K 4.10 m
V4" -¥” 47 50g  -5110K 4.60 516" 4”7 428 -1180K 4.10
Ya'-Y2" 4"  70g  -5120K 5.40 %" 3" 45g -1200K 4.10 -
56" - %" 6" 120g  -5130K 8.50 %" 47 60g -1210K 4.10 ¢
¥" -1" 4”7 100g  -5140K 6.20 " 4" 110g -1260K 5.00 =
¥"-Y2" 6" 150g  -5150K 9.60 1" 6" 1608 -1280K 7.70 m
%" -55" 4”7 125g  -5160K  10.00 58" 47 170g -1290K 7.70 -]
¥” -5” 6”7 190g  -5170K  11.50 5" 6" 2508 -1300K 11.90 m
%" -%4" 4" 150g  -5180K 15.00 3" 4”7 2408 -1310K 10.90
3" -34" 6”7 230g  -5190K 15.10 k7% 6” 360g -1320K 17.50
# ¥g” - 1" 6” 300g -5200K 21.40 5% Cobalt Rotund Inch
Yo" -5g” 6" 240g  -5210K  13.90 % Cobalt Rotund Inc - o
1" -3 47 200g -5220K  12.60 HSS-Co 5%
1" -%" 6" 315¢  -5240K  17.50 .
%"-1" 6" 390g  -5250K  24.50 A L Greut Cedlomarda  Pret/1
A 15° 150 5" -3 6" 370g -5270K  22.70 T 5 5 2010K 3.30
S A 7= | %"-1" 6" 490g -5290K  32.30 5, 3, g :
| '- %”-1" 6 500g -5300K  33.90 el 3 11lg  -4100K 3.10
A 3 g : 316" 4" 15g -4110K 3.50
0 Yr 2% 178 -4120K 3.10
¥ \ \ 5% Cobalt . HSS-€Co 5% | v 3 20g -4140K 3.50
| L Dreptunghiular Metric V" 4" 278 -4150K 3.90
56" 37 31g -4170K 3.90
516" 47 42g -4180K 4.20
< 3g” 3” 50g -4200K 5.60
< A L Greut. Cod Comanda Pret/1 5 5
Patrat HSS Inch v (mm) () CindKENOBO ¢ W4T eog 420K 770
A L Greut. Cod Comanda Preé/l 5 80.0 10g  -3500K 2.20 78 R R g - -
ind __KEN-090 6 200 158 -3600K  2.30 Vi 32" 90g  -4250K 7.70
36" 21"  12g  -0040K 1.80 6 80.0 22g -3610K 3.90 1/; g" 1%8g _ggg& 12'38
Va 21" 21g  -0050K 1.90 6  100.0 30g -3620K  4.60 5 a4 1705 4200k 13.00
Ya 37 25g  -0060K 2.00 6 160.0  44g -3640K 6.60 55 6 2508 4300K 18.90
1/4” 4" 33g '0070K 2-50 8 80.0 50g '3670K 3-50 3/4" 4" 240g _431°K 17-20
16" 2" 32¢  -0100K 2.60 8  100.0 528 -3680K  5.20 % 6" 3608 43206k  24.20
2;16” i" ggg -81%8& g-gg 8 160.0 90g -3700K 7.70 1” 8” 860g -4380K 51.80
16 - . 8 200.0 110g  -3710K 8.40 *
6" 6" 80g  -0140K 5.00 10 80.0 70g -3730K 4.90 0
w3 Ser 160K 3.20 10 1000 81g -3740K  6.60 ;A’tc?ba't Rotund HSS-Co 5%
(] - . 10 125.0 110g  -3750K 8.00 etric
¥ 67 112¢  -0190K 5.40 10  160.0 122g -3760K  9.40 A L  Greut. CodComands  Pret/1
A" 4"  100g  -0220K 4.70 12 100.0 120g -3800K 8.40 (mm) (mm) ind KEN-090 €
2" 3" 100g  -0250K 4.50 12 125.0 1525 -3810K  11.20 2 80.0 8g -4510K 2.50
1/2:: 4" 130g -0270K 5.20 12 160.0 190g -3820K 14.00 5 80.0 12g -4530K 2.50
Y2 6” 200g  -0280K 7.40 14 100.0 155g -3860K  13.60 6 80.0 188 -4550K 2.80
Y” 4" 210g  -0300K 8.40 14 160.0 240 -3880K  21.00 6  100.0 24g -4570K 3.50
5/8:: 6"  310g -0330K 11.50 16 100.0 210g -3920K 14.00 8 80.0 31g -4590K 3.80
a 4”  300g  -0350K 11.90 16 160.0 335g -3925K  28.00 8  100.0 408 -4630K 5.00
Y 5" 374g  -0360K 13.30 20 160.0 440 -3930K  28.00 8 1250 60g -4610K 6.60
3/4: 6"  450g -0370K 17.50 20 200.0 650g -3940K 30.40 8 160.0 63g -4650K 8.50
3/4” 8: 600g -0380K 31.20 25 160.0 760g -3950K 42.00 10 80.0 508 -4670K 5.20
1 6 800g  -0390K 34.70 25 200.0 1010g -3960K  51.80 10 100.0 65g -4690K 6.50
10 125.0 90g -4710K 8.90
0 =
5% Cobalt Patrat Inch HSS-Co 5% %g gg:g z?gg .2;?,8& (7;:38
12 100.0 94g -4770K 9.60
12 125.0 125g -4790K 12.20
) 12 160.0 141g -4810K 15.30
A L Greut. Codlomanda  Pret/1 14 1250 190g -4830K  15.70
. __n - 16 125.0 160g -4870K  17.80
Y1e” 212" 12g -3020K 3.10 16  160.0 250g -4890K  19.90
16”37 14g -3030K 3.30 20 100.0 260g -4930K  21.00
Yie” 4 14g -3040K 3.50 20 160.0 390g -4950K 26.20
Va7 2% 21g -3050K 3.10 20 200.0 520g -
A Y 25g -3060K 3.50
Ya» 4" 33g  -3070K 4.20 | 5% Cobalt Departitor
7y 6 50g  -3080K 7.00 | Inch P HSS-Co 5%
S16” 21" 32g -3100K 3.50 ] e I
516" 3" 40g -3110K 3.90 ;
516" 47 52¢ -3130K 4.20 L 4
516" 6" 80g -3140K 5.60 L s
¥g" 3" 568 -3160K 4.90 - - 3
3" 47 75¢ -3180K 5.20 ! \
¥%” 67 112¢g -3190K 7.50 LA
716" 4”7 100g -3220K 6.60 e - )
%" 3" 100g -3250K 6.30 BxA | Greut.Cod Comanda Preé/i
1" 47 130g -3270K 7.80 ind KEN-090
Y¥" 67 _ 200g -3280K 11.70 ¥32” - 15" AY” 22g -5410K  12.60
58" 4" 210g -3300K 11.90 ¥32” - 58" 5" 30g -5430K 14.70
5%” 67  310g -3330K 18.50 Ye"-3" 6"  60g -5450K  15.50
¥ 4" 3008 -3350K 18.90 Yg" -7 7" 80g -5470K  19.90
\ crur 3447 ) 37 6" 4508 -3370K 27.30 ¥6"-1" 8" 160g -5490K  36.20
1" 6”  800g -3390K 38.20 ¥%6” -1%” 9”7 200g -5510K  52.40
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

100 CUTITE DE STRUNG
KENNEDY Cutite de strung si scule de

oot alezaj cu cap imbinat

Fabricate in trei clase standard. (Toate dimensiunile sunt nominale.)

Fabricate conform Standardelor ISO DIN BHMA.

P40: Degrosare de mare putere a otelului si pieselor din otel

utilizand alimentari puternice si viteze de aschiere mici spre

medii. Pot fi utilizate Tn conditii nefavorabile, mai ales in
cazul asch.intermitente. Aceasta clasa este adecvata
pentru rabotare si prelucrarea otelului mangan.

m P30: Cutite cu varf din carbid metalice adecvate pentru

strunjire si alezaj de mare putere pe toate clasele de otel.
De asemenea adecvat pentru aschiere intrerupta si
prelucrarea la viteze mici si alimentari puternice.

m K20: Cutite de strung universale pentru majoritatea
aplicatiilor. Ideale pentru prelucrarea fontei, bachelitei etc.

Cutite bare 25

de strung ' L -
IRy SUNEIC

Combina rezistenta la uzura cu soliditatea in cazul strunjiii Dreapta
la viteze moderate. Adecvate pentru rate mari de ) 3
alimentare. Cutit oo, Coada  Greutate Cod Comandéd KEN-100 Preé/l
Nr A9 yexist  ind.  Pao P30 K20
c o d d 100 RH 38" x3%8” 70g - -2010K - 3.00
ufite de str‘l’mg repte, \'—— L 101 LH %" x3%” 70g -  -2040K - 3.10
102 RH 12" x %" 120g -2055K -2060K -2080K 3.40
w ‘ap rotun . T 103 LH 12" x 12" 120g - -2100K -2110K 3.40
. W ‘L 106 RH 58" x %" 260g - -2180K - 4.30
! 110 RH 34" x 34" 440g - -2280K -2290K 4.90
111 LH 34" x 34" 440g - -2300K - 4.90
T . | Cutite bhare de strung v
ot I
Cutit Asch Coada Greutate Cod Comands KEN-100 Pret/1
Nr AN lungxiat  ind. P40 P30 K20 €
010 N 38" x3%” 160g - -0100K -0110K 3.20 .
012 N %" x¥” 190g - -0140K -0150K 3.30 ~ v
016 N 58" x5%" 240g - -0190K -0200K 3.80 Stanga
020 N 3" x %" 4108 - -0230K -0240K 5.10
024 N 1" x 3" 520g - -0270K - 6.10
026 N 1" x1” 760g - -0310K - 8.50
Cutite de strung indoite, cu cap rotund _
Dreapta
Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Preé/l
Nr ASCM-iungxiat  ind. P40 P30 K20
132 RH 2" x 12" 120g - -2550K - 3.50
140 RH 34" x 34" 430g - -2610K - 5.00
141 LH 34" x 34" 430g - -2630K - 5.20
Cutite de strung

‘ Dreapta

Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Pret/1
Nr ASCN lingxLlat  ind.  Pao P30 K20 €
12 RH 12" x%” 110g -  -0510K -0520K 3.60
13 LH 2" x%" 110g - -0530K -0540K 3.60
16 RH 58" x %" 240g - -0590K -0600K 4.50
17 LH 5" x% 2408 -  -0610K - 4.50
20 RH 34" x 34" 410g - -0690K -0700K 5.40
21 LH 34" x3%" 410g - -0710K -0720K 5.40
26 RH 1”x1” 7208 -  -0820K - 8.90
27 LH 1"x1” 720¢ -  -0840K - 8.90

) ]

Cutite usoare de strung si

de alezat E[

Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Preé/l
Nr ASCMexist  ind.  Pao P30 K20
40 N %" x3% 70g -  -1000K - 2.90
44 N %" x%" 1208 -  -1060K -1070K 3.60
60 N 3" x3%” 430¢ -  -1660K - 5.50

indoite

‘ ‘ I‘ Stanga

Dreapta

Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Pret/1
Nr AN ngxist  ind.  Pao P30 K20 €

160 RH 38" x38” 70g - -2780K -2790K 3.60
161 LH 38" x38” 70g -2800K - 3.60
162 RH 1" x %" 130g - -2830K -2860K 3.60
163 LH 12" x 12" 130g - -2870K -2880K 3.60
166 RH 58" x 58" 270g - -2940K -2960K 4.70
167 LH 58" x 5" 270g - - -2990K 4.70
170 RH 34" x 3" 460g - -3040K -3070K 5.70
171 LH 34" x 3" 460g - -3080K -3090K 5.70
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Cutite de strung si de alezat
frontal cv cap imbinat

OQUE. T It E

qm

Stanga .
I D

reapta

Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Preé/l
Nr 7$CN Lngxlay  ind P40 P30 K20

192 RH 2" x¥%2” 110g - -3410K -3420K 3.10
196 RH 58" x %" 260g -3490K -3500K - 4.60
197 LH 58" x %" 260g - -3520K - 4.60
200 RH 34" x3%i” 430g -3680K -3690K -3710K 6.20
201 LH 34" x3i" 430g - -3720K - 6.20
206 RH 1"x1” 790g - - -3850K 8.70
207 LH 1"x1” 790g -3855K - - 8.70

vri si caneluri interioare

o ’ T

GRUP

SCULE imBINATE 100

Cutite de strung cu coadd pdtratd
in bard

mentinutd la 8

Cutit Asch Coadad Greutate  Cod Comandd KEN-100 Preg/l
Nr A$C" v w  ind P40 P30 K20

300 N %" W 11g - -6580K - 3.40
308 N 35" 38" 16g - -6750K - 3.60
316 N 1" 17 109g - -6920K - 4.70

Cutite de strung mentinutd la 45° in bard

GAMA _
EXTINSA

Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Preé/l

Nr 9" Lyngxlat  ind P40 P30 K20

230 N 3% x¥%" 64g - 4370k - 3.30

232 N %’ x%” 1208 -  -4460K - 3.70

236 N 5" x%" 2508 -  -4620K - 4.80

Dreapta
Cutite depdrtditoare
oon e Cutit 5 ., Coadd Greutate __ Cod Comanda KEN-100  Pret/1

= Nr " Lngxlat  ind P40 P30 K20

T Rake 375 LH 516" x 1¥%2" 13g - 8110K - 3.30
376 RH 3" x2%” 30g -  -8130K - 3.60
377 LH 3" x2%" 30g -  -8150K -8160K 3.60
380 RH %”"x5” 65¢ -  -8220K - 4.50

Cutit 1;, Coadd Greutate _ Cod Comanda KEN-100 Preé;/l
Nr ' lungxlat  ind P40 P30 K20

260 ¥ 58" x %’ 120g -5200K -5210K -5220K 3.80
262 ¥ ¥ x¥" 220g -5260K -5270K -5280K 4.50
264 316" 1" x %" 390g -5320K -5330K -5350K 5.20
265 ¥a” 1" x %" 480g -5420K -5430K - 6.30
270 ¥32" 58" x ¥g” 110g - -5610K - 3.70
272 Yg" 34" x 1" 2208 - -5690K -5710K 3.80
274 36" 17 x5 390g - -5750K -5770K 5.20
275 Yy” 1" x 34" 460g -5810K -5820K -5840K 5.80
276 %e6” 1%1” x 34" 7008 - -5880K -5900K 9.20

Cutite de smmg v coadd pdtratd
mentinvtd la 90° in bard

Cutite de strung imbinate

Stanga

Dreapta

Cutit Asch Coada Greutate Cod Comanda KEN-100 Preé/l
Nr 2SN yngxlat  ind P40 P30 K20

2130 RH 3¥8” x 38"  70g - -8970K - 3.50

Dreapta 2132 RH %" x %" 120g - -9010K -9020K 3.70

2133 LH 12" x " 1208 - -9030K - 3.70

; 2136 RH %" x %" 260g - -9230K -9250K 4.40

Cutit Asch Coada Greutate _ Cod Comanda KEN-100 Preé/l 2137 LH %" x 58" 260g - -9260K - 4.40
Nr H W ind P40 P30 K20 2140 RH %" x 34” 430g -9380K -9390K -9400K 5.50
280 RH 14" 14" 11g - -6180K - 3.00 2141 LH 32" x 34" 430g - -9420K - 5.50
288 RH 14" 15" 109g - -6340K - 4.00 2146 RH 1" x1” 800g - -9670K - 9.60

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI

© 2014 Preturile nu contin TVA

Pagina l 3 l

JA31Y1 3d 3113INN




GRUP

106 PORTCUTITE - INDICARE ISO

INDEXA-SEIKI

Veti gésj ilustrate mai jos cateva tipuri de unelte de baza care acopera majoritatea aplicatiilor pentru aceste
unelte. In general portcutitele folosesc cleme de fixare din carbid care se afla sub inserturi, Si sunt de
obicei fixate printr-un surub sau ac/nit. Acestea ofera spatiu Si suport maxim pentru ca forta tdierii sa fie
absorbitd de insert. Daca unul din inserturi se rupe, acest sistem protejeaza operatorul de posibilitatea de

a fi ranit.

Tip C cu clamd superioard

Recomandate mai ales pentru operatiuni de alezare si operatii de
taiere medie si grea, folosind miscari pozitive, maruntirea agchiilor
Si spatiu lateral larg. Clema e desenata si plasata astfel incat sa
nu afecteze fluxul aschiilor. Cand surubul este slabit, clema se
ridica si un papuc in spatele clemei o mentine in pozitie. Insertul
este fixat in suportul dublu de catre clema pozitivd cu Tngurubare
directa care ofera stabilitate a inserturilor fara gaura centrala.

Extern

Tip M Combinatie clemd-ac

Recomandate pentru operatii de taiere i alezare care necesita acces
superior celui cu maneta. Insertul este fixat de o clema superioara
care 1l impinge catre un ac fix. Clema imbunatateste rigiditatea
Tmpingand insertul catre ac gi fixandu. Insertul este fixat foarte rigid
dar poate fi eliberat ugor cu o intoarcere de surub. Acest desen ofera
o suprafata superioard curatd, dar nu ofera acelasi model de
stabilitate a clemei a modelul cu buzunar dublu ca Tncuietoare
manetd.

Extern

Intern

Unitdti cu Cartus

Unele operatiuni de gaurire, externe sau combinate,
constau in a avea mai multe taieturi executate dintr-o
singura miscare a uneltei. In alte operatiuni, se recomanda
distribuirea adancimii taieturii pe mai multe lame. Pentru
acest scop sunt desemnate unelte speciale, bazate pe
scule cu cartus normal. Comparate cu uneltele cu insert fix,
uneltele cu cartus oferd urmatoarele avantaje: Pot fi
mentinute relativ mici tolerante de pozitie. Daca trebuie sa
schimbati unealta datoritd unor modificari minore, este mai
usor sa schimbati cartusul decéat toata unealta. In cazul
unui accident, unealtd se defecteaza in totalitate si nu
trebuie Tnlocuit de altd unealta.

Aceste cartuge sunt disponibile la cerere. Contactati
distribuitorul pentru mai multe detalii.

TipC

b,

Tip S

TipP

Cea mai larga gama de tipuri i marimi. Compatibile cu inserturi 1SO. Gama
completa de piese de schimb in stoc. Oferim servicii complete de suport tehnic.




PORTCUTITE - INDICARE IS0 106

INDEXA-SEIKI

Veti gasi ilustrate mai jos cateva tipuri de unelte de baza care acopera majoritatea aplicatiilor pentru
aceste unelte. In general portcutitele folosesc cleme de fixare din carbid care se afla sub inserturi i sunt
de obicei fixate printr-un surub sau ac/nit. Acestea ofera spatiu Si suport maxim pentru ca forta taierii sa
fie absorbita de insert. Daca unul din inserturi se rupe, acest sistem protejeaza operatorul de

posibilitatea de a fi ranit.

Sistem P inchidere cv manetd

Pentru uneltele care au nevoie sa se roteasca in exterior Si pentru
gauri de diametre mari. Un sistem adaptabil pentru masini ugoare Si
grele, folosind o gama larga de inserturi pozitive i negative pentru a
executa cele mai multe aplicatii. Inserturile sunt fixate folosind gaura
din mijloc. O manetd cu pivot este miscata prin ajustarea surubului
de clemé&. Maneta forteaza insertul catre capatul buzunarului i il
impinge catre cele doua laturi ale acestuia, asigurand o excelenta
stabilitate si precizie. Aceasta pozitie creaza un flux de aschii
neintrerupt peste fata superioarad a insertului. Usor de operat pentru
gauri rapide.

Extern

Intern

Sistem C cv insurvhare

Pentru gaurile interne de diametru mic si pentru finisarile externe
usoare ale pieselor mici. Ofera fixare sigura a insertului, repetabilitate
excelentd, curdtire neintrerupta a aschiilor. Are nevoie de spatiu mic
Si piese putine. Recomandat pentru intoarcere de tip copiere datorita
insertului pozitiv care este pozitionat neutru in portcutit, care da un
spatiu constant, ceea ce creaza o taietura curata, finisaj excelent al
suprafetelor si o viatad lunga uneltei. Surubul unic se insurubeaza intr-
0 gaura Tn buzunarul insertului, tindnd insertul i pana in pozitia
dorita.

Extern

Intern

Bare de alezare cu coada din Carbid sunt disponibile

Unelte de filetare

Unealta
cu clema
superioara

si surub

pot fi folosite ca

Clema

supetrioara Surub

sau

. Ceamailarga gama de tipuri si marimi. Compatibile cu inserturi ISO.
Gama completa de piese de schimb in stoc. Oferim servicii complete de suport tehnic.




UNELTE DE TAIERE

GRUP

106 PORTCUTITE- INDICARE ISO

Poricutite externe - Indicare ISO

1) sistem de fixare 3) Unghi principal 5) Orientare 9 Lungime Lama
C Clem3 E W Q = m ﬁ] ﬂ Exprimat in milimetri
75° 90° 45° 90° R - .
D “Dubla” ﬂ J ﬂ | ytf%- K: v —
M | Cloma si E][;{D QSW 78°0 | | 89h° 1
ema si ac T
N S T U —
N J;ﬁ J:ﬁ Jﬁ? Ja J |LI| AN
P Maneta 63 45° BU ! 93 . D ‘
ENICIES N ‘ R S
S Surub ?2.;%‘ ﬁ{]‘? l — = |C—>| " >

2) Forma insertului

C KNR20 20 K

4) spatiu operare

6 Lungime coadi

12

7) Litime suport

8 Lungime utilaj

= 7
C D K
oA
R S T

Vv W

Exprimat
n milimetri

Exprimat |
n milimetri

le—=—|

I

I

=

Lungime in milimetri

L g
L

s [—
\0/5

c | |\=
o\«

N | [
o

P 11°
|

Numerele de o cifra
precedate de “0”
ex: h=8mm conform
indicatiilor 08

Numerele de o cifra
precedate de “0”

ex: h=8mm conform

indicatiilor 08

D| 60 | M| 150
E| 70 | P | 170
F| 8 | Q| 180
H | 100 [ R | 200
K| 125 | S | 250

Bare de Alezare-Indicatii suplimentare

Cartuse - Indicatii suplimentare

1 Bara Tip 3 Bara Lungime Not
ota: :
) . Sistem de i
S | Bara de otel solid Lungime n milimetri Lungimea lamei este 1 2ste 4 ggg}g”rede
— . - exprimata prin rotunjire
A Otel solid prin intermediul J 110 | § | 250 negativa 9 Forma 5 .
lichidului de racire K| 125 | T | 300 e.g. 12.7mm=12mm insertului Orientare
C Coada Carbid M 150 U 350 3 Unghi 8 Lungimea
E | Coada Carbid prin intermediul Q| 180 | V | 400 principal lamei
lichidului de racire R 200 | W | 450 Nota: Pentru detalii ca cele de mai
Anti-vibratii sus, vedeti Portcutite Externe
T ranforsate cu
carbura coada otel
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7 8
| | | | | | | | | | | | | | | | |
l | L 1 1 1 1 |
2 Diametru la bazi
Sistem de Spatiu de 6 iniltime lama 7 Tip de unealta
b 4 > 7 °° t p
Exprimat - fixare lucru
in milimetri . hy ETTN—
5 Fomainsert 8 orientare (Exerimat [ ] ‘c’
> N miimetri —
-‘ — Cartus
Numerele de o C|fré 6 Unehi Lungimea Y
eﬁric—%jrgtrﬁ gc?nfgrm principal lamei MAE SO e S0 Indica faptul ca unealta e
P dioati Nota: Pentru detalii ca cele de mai 0" ;
indicatiilor 08 sus, vedeti Portcutite Extemne ex: h=8mm conform indicatiilor desemnata conform
, o8 1SO 5611
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PORTCUTITE DE FILETARE - INDICARE 1sO0 106

PORTCUTITE DE FILETARE - INDICARE ISO
1 Sistem de fixare 3 Orientare 6 Lungimea utilajului 7 Lungimea lamei
D Clema superioara Lungimea in millimetri
$i surub R H| 1200 |[s | 250 g
S insurubare K| 125 m
M 150 -]
m
C |Clema superioara L - ; %8 o
06 6mm 5/32” m
08 8mm 3/16” ;
11 11mm | /4" 4
1 2 3 &4 5 6 7 16 fioam o ||D
22 22mm | /2" m
2 Tip de suport 4 |naltimea cozii 5 Latimea cozii
Coada rotunda (Bare de alezare) = 00 Coada rotunda (Bare de alezare) = 00
E Extern Pentru cozile dreptunghiulare, lungimea se Pentru cozile dreptunghiulare, lungimea se
exprima in milimetri exprima in milimetri
I Numerele de o singura cifra vor fi Numerele de o singura cifra vor fi
Intern precedate de O precedate de O
or A A AR
N E.g. h=8mm conform indicatiilor 08 E.g. h=8mm conform indicatiilor 08
Notatia dimensionald
Portcutite externe Bare de alezare

= Lungimea insertului
= Minim diametru insurubare

O o o

h = In&ltimea cozilor A/F Dmin 47 4

h1 = Tn&ltimea varfului L
= Latime coada h 1 h h
= Diametru coada 1
= Latime offset Af

1 = Lungime totala

. 1
2 = Lungime gat ~) b D L

3 = Lungime de ajustare minima a _l_ O d
d1 = Diametrul de Tnhsurubare al — A=
surubului clemei r | 2 Q - I J T
d2 = Diametru gat | 1 2 »l

x = Unghiul surubului clemei >l | 1

e = Centrul surubului clemei N "

4'
Q

Unitati cartus Suporti cu filet

di |
L d

tll |

|1

\4

<
-«
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UNELTE DE TAIERE

GRUP
106 PORTCUTITE- ISO EXTERNE

Poricutite externe cu dlemd

INDEXA-SEIH] superioarﬁ

CKIN R/1

Unghi de atac de 93° pentru
insertii negative In forma de paralelogram
de 55°.

g
i

it

Piese de schimb

Inserturi Vezi Grup 120
Marimi 16 = 1604__

KN_X ‘

Contactati distribuitorul pentru preturi

: e A

mﬁ@ﬁ§@ Y

Pana AcPand | Gheard |surubclemd Arc Ac de arc Cheie Hex

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 . Cod Com.

CKIN... h=hi b Bk Ik f fiecae IND-106 "% Cod Comands IND-107 KEN-601

R 2525M 16 o5 o5 150 34 32 734g -0240K 71.40 -1930K | -2945K | -0670K | -1280K | -0830K | -0840K -1300K

L 2525M 16 7368 -0250K 78.90 -1940K | -2945K | -0680K | -1280K | -0830K | -0840K -1300K
CSDP N Inserturi Vezi Grup 120

Unghi de atac de 45° pentru
insertii pozitive patrate 11°.

Marimi 09 = 0903__
Marimi 12 = 1203__

SP_R G sp_u‘

L | v Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
h1 h
i B 7k
- / {'_},;
C| | /
=y
De b () G Pret/1 Pana AcPanad | Clema Cheie Hex|
numire imensiuni (Mm reutate  Cod Comanda ) Cod Com
CSDP.. h=hi b |h I f fiecare  IND-106 " Cod Comanda IND-107 KEN-601
N1616H 09 16 16 100 22 8.0 194g -0420K 47.00 -1950K | -2950K | -4200K - - - - -1250K
N2020K 12 20 20 125 28 10.0 380g -0460K 49.00 -2000K | -2950K | -4300K - - - - -1300K |

CSSP R/L

Unghi de atac 45° pentru
insertii pozitive patrate de 11°.

GAMA _
EXTINSA

Inserturi Vezi Grup 120
Marimi 12 = 1203__

SP_R a sr_u‘

- 4 3 — Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
h h
g1 f =
r T + }7
2]y, 45 ©| |
—la %/ LA
T
Pana AcPand | Clema Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comandd  Pret/1 . Cod Com.
CSSP... =i b bk I f @ fecae  IND-106 "% Cod Comanda IND-107 KEN-601
R 2525M 12 745¢g -0600K 50.80
L 2808M 12 25 25150 28 32 83 7,70 ‘0610K 50.80 -2000K | -2950K | -4300K | - - . - | 41300K
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GRUP

PORTCUTITE- 1SO EXTERN 106

Portcutite extern
INDEXASEMT ¢y clemd superioard
CTFPR

Unghi de atac de 90° pentru
insertii pozitive triunghiulare de 11°.

Insertii - vedeti Grup 120

Marimi 11 = 1103__
Marimi 16 = 1603__

™R \ N I"*
— Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
L J ‘ Qo 90¥
o ¢ 7
h i h T G B Vs
. — 2 || © &
1 iy
Pana AcPand | Clema Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda  Pret/1 “ Cod Comanda
CTFP... h=hi b & [ _f fiecare IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601
R1616H11 16 16 100 22 20 203g -0900K 47.00 - - -4250K - - - - -1250K
R 2020K16 20 20 125 22 25 400g -0940K 49.00 -2050K | -2950K | -4300K - - - - -1300K

(TGP R/1

Unghi de atac de 90° pentru
insertii pozitive triunghiulare de 11°.

Insertii - vedeti Grup 120

Marimi 114 = 1103__
Marimi 16 = 1603__

R \- N t}

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

: 4 )
— e | At
T . IVENY
s - .
Pana AcPand | Clema Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 “ Cod Comanda
CTGP... Th=h:i b L o _f fiecare IND-106 /s Cod Comanda IND-107 KEN-601
R 1212F 11 98g  -1040K  47.00
L1212F 11 12 12 80 18 16 o475 1050k  47.00 - -4200K | - - - - |-1250K
R1616H11 16 16 100 22 20 207s _ -1060K _ 46.80 - - 4200k - - - - [-1250K
R 2020K 16 397 -1100K  49.00
L2020K 16 20 20 125 28 25 3955  1710K  49.00 -2050K | -2950K | -4300K | - - - - |-1300K
R 2525M16 744g  1120K  56.00
Lo525M 16 2° 25 150 28 32 7445 130K  56.00 -2050K | -2950K | -4300K | - ; ; - |-1300K

-~

Poricutite externe cu combinatie de cdlemd superioard si stift de blocare
MTIN R

Unghi de atac de 93° pentru
insertii negative triunghiulare.

—— -

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi : 16 = 1604

TN.A v NG '

= =1 _t Fr) ] Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi.
h r e
' éﬁ;{_ LD
Pana Sift Clema
Oonre | Dersnion)__ Gadde cpagorends P | oogcoms D07
e ol 3 3 ten dm s o |aeor[ese] | [ ]
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

106 PORTCUTITE- ISO EXTERN

INDEXA-SEIKI
MVIN R/1

Unghi de atac de 93" pentru insertii negative rombice de 35'.

i 1 1%

Portcutite externe combinate cu clemd superioard si
stiftde blocare

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi 16 = 1604__

VN_A ’ VN_G ﬁ

Piese de schimb pentru Contactati distribuitorul pentru preturi

iz

Surub Clema

2

Pana Stift Clema Cheie Pana| heieClema
&e\%ﬁm _-— I%imenﬂons (Irzm) - Gr(?rL:‘éate I(ﬁ)g _Cf(r)né Preé/l Cod Com. IND-107 Cod Com. KEN-60
5228228K ig 20 20 125 37 25 gggg igggn gggg -2100K | -1600K | -0600K | -0900K - - -1200K | -1300K
5225522’55'{\212 25 25 150 37 32 g;gé igggn gg;g -2100K | -1600K | -0600K | -0900K - - -1200K | -1300K
MVVN N Insertii - vedeti Grup 120
Unghi de atac de 72,5 pentru insertii Size 16 = 1604__

negative rombice de 35"

L
h1

Piese de schimb pentru

VN_A ‘ VN_G ﬁ |

Contactati distribuitorul pentru preturi

i

Va4

2 o
[1 :
Pana Stift Clema  |Surub Clema Cheie Pana| heieClema
Denumire Dimensions (mm) Greutate Cod Com. Pret/1
MWIN.. h=he b b _f ind IND-106 € Cod Com.IND-107 Cod Com. KEN-601
N 2020K 16 20 20 125 4810.0 379g -1580K 62.70
N 2525M 16 25 25 150 4812.5 675g -1600K 62.70 -2100K | -1600K | -0600K | -0900K | - - |-1200K | -1300K

MWIN R/1

Unghi de atac de 95 pentru insertii

negative triunghiulare de 80'.

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi 08 = 0804___

WN_A WN_G WN_ M

e

| N T‘— — l- Piese de schimb pentru Contactati distribuitorul pentru preturi
f b T \Q .
il 7 5 183 '
a - L e £
l2 (>
1 ’
Pana Stift Clema _ |Surub Clema Cheie Pana| Ch Clema
Denumire Dimensions (mm) Greutate Cod Com. Pret/1
MWIN.. h=ht b 11 I _f ind IND-106 € Cod Com. IND-107 Cod Com. KEN-601
R o8 20 20 125 34 25 igg’g o a0 -2920K | -1680K | -0940K | -1880K | - - |-1250K | -1500K
N oM os 25 25 150 34 32 78%¢ 700K ] -2920K | -1680K | -0940K | -1880K | - - |-1250K | -1500K
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Poricutite externe cu
INDEXA-SENC | anetd de blocare
PCBN R/1

Unghi de atac de 75° pentru
insertii negative rombice de 80°.

GRUP

PORTCUTITE- I1SO EXTERNE 106

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi 12 = 1204 __
Marimi 16 = 1606__

R i
CN_A - NG =
E
GAMA _
EXTINSA
Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

SN &7

2L &

! Pand | stiftPanad | Manetd |submanetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comanda Pret/1 “ Cod Comanda
PCBN... h=hi b kL b f a ind IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601

R 2525M12 730g  -1762K 52.50 -2150K | -3100K | -1050K | -1400K - - - |-1300K

L 2525M 12 22 2515028 22 3.1 755, 763K 52.50

PCKN R/ () Insertii - vedeti Grup 120

Unghi de atac de 75° pentru
insertii negative rombice de 80°.

GAMA _
EXTINSA

Marimi 12 = 1204__

o B as

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

&

Pana | stift Pand | Manetd |sutbmaretd Cheie Hex

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comanda Pret/1 . Cod Comand

PCKN... h=hi b h b f a ind IND-106 "% Cod Comanda IND-107 KEN-601

R2020K 12 20 20 12528 25 3.1 408g  -1820K 50.80 2150K | -3100K | -1050K | -1400K | - ; - |-1300K
R 2525M12 25 25 150 34 22 3.8 760g -1860K 52.50

PCIN R/1

Unghi de atac de 95° pentru
insertii negative rombice de 80°.

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi 09 = 0903__
Marimi 12 = 1204__
Marimi 16 = 1606__
Marimi 19 = 1906__

CN_A - NG _-’::,

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

- )

8 g /
Tf Pana | stift Pand | Manetd |suubmaretd Cheie Hex

B%ntjmre - I%imenﬂuni (rgm) - Gr?r%ate C(i(IjV %??8”&’3 Preé/l Cod Comanda IND-L07 Clng ﬁ)gagdf
R1616H 12 16 16 100 26 20 206g -1960K 45.20 -2150K | -3100K | -1260K | -1500K - - - -1300K
R2020K 09 20 20 125 28 25 406g -1980K 49.00 -2130K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
[{228228& 13 20 20 125 28 25 2‘82‘2 3828& ggjgg -2150K | -3100K | -1050K | -1400K | - ; - |-1300K
[ 550012 25 25 150 28 32 733€  J0G0K  Spso |-2150K|-3100K|-1050K |-1400K| - | - | - |-1300K
[ 2505\ 16 25 25 150 34 32 7438 3070k Spso  |-2860K| -3150K | 1220K |1590K| - | - | - |-1300K
[ 3525p 12 32 25 170 28 32 304if 5500k 5790  |-2150K|-3100K| 1050k |-1400k| - | - | - |-1300k
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

106 PORTCUTITE- ISO EXTERNE

Poricutite externe cv

INDEXA-SEICT lemd superioard continuare @
PDIN R/l Inserturi Vezi Grup 120
Unghl de atac de 93° pentru Méarimi 11 = 1104
insertiile negative rombice de 55°. Ma&rimi 15 = 1506
= 1504__ (facultativ)
w dad
Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
L ﬂl f Optional
i h 1 fola g ] @
. |2 #
1 1104_| 1506_ | 1504_ .
Pana Pana Pana stift Pand | Manetd Surub Manetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comanda Pret/1 « Cod Comanda
PDIN... TF=hi b &L L f _ ind IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601
R 2020K 11 56— 564953695 386¢ -2380K 49.00 -2800K - - -3050K | -0950K | -1300K -1250K
L 2020K 11 383g :2390K 49.00 - -2250K | -2270K | -3100K | -1100K | -1410K -1300K
R 2020K 15 383g 2400K 49.00
L2020k 15 20 20 125 34 25 3535 2410k 49.00
K -2800K - - -3050K | -0950K | -1300K -1250K
R2525M 11 715¢ 2420K 52.50
L25o5M 11 25 25 150 33 32 7355 2430k 52.50
R 2525M 15 7268 2440K 52.50 - -2250K | -2270K | -3100K | -1100K | -1410K -1300K
L2525M 15 25 25 150 34 32 7555 2450k 52.50
PDNN R Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 63° pentru Marimi 15 = 1506__
insertii negative rombice de 55°. =1504__ (facultativ)
DN_A ' DN_G ﬁ
L J f Ti Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
h i h T b Optional
oy & Vs
l1 1506_| “1504_ .
Pana Pana stift Pana | Maneta [Surub Maneta Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comanda  Pret/1 < Cod Comanda
PDNN... Thehi b &L b f_ ind IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601
R2525M15 25 25 150 34 12.5 689g -2580K 52.50 -2250K | -2270K | -3100K | -1100K | -1410K - -1300K
PRSN R Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 90° pentru insertii Marimi 12 = 120400
negative rotunde. Marimi 19 = 190600
= oW X -

!

gl

b
T

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

L Af | .
S [Reealaiie 6 ] /
Pana stift Pand | Maneta |Surub Manetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comanda Pret/1 “ Cod Comandg
PRSN... Th=hi b &L b f_ ind IND-106 "% Cod Comanda IND-107 KEN-601
R2525M12 25 25 150 28 32 715g -2840K 52.50 -1400K - - - -1300K

PSBN R/1

Unghi de atac de 75° pentru
insertii negative patrate.

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

Inserturi Vezi Grup 120
Marimi 09 = 0903__
Marimi 12 = 1204 __
Marimi 19 = 1906__

SN_A ‘ SN_G -

o) & I Va

Pand Stift Pana | Maneta $urb Manetd Cheie Hex
B%%ﬁ |re — k? imelrl SiunIiQ(mr?) 3 Grei;rtdate C?&%?Tgrgé Preé/ 1 Cod Comanda IND-107 i‘OdE%anf
RI0N 2 0 a0 ar o 308 ZK 4300 2500 -3A00KI.A050K 400K | - |- P
R2525M 12 25 25 150 28 22 3 716g -2960K 52.50
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GRUP

PORTCUTITE- I1SO EXTERNE 106

Poricutite externe cu manetd de blocare continuare
INDEXA-SEIKI] '
PSDN N Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac direct de 45° pentru Mérime 12 = 1204
insertii negative patrate. Mérime 19 = 1906
- |G
sia U5 swe -~ |3
m
=]
m
-
m
-]
Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi E‘
' S 4o ] B
i 42 © @ Al
Pana stift Pand  Manetd  Surub Manetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pre%/l Cod Comanda IND-107 Cod Comanda
PSDN... h=hi b B o f ind IND-106 KEN-601
N2020K 12 20 20 125 28 10.0 -3220K 49.00 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
N2525M 12 25 25 150 28 12.5 -3240K 53.50 -2500K | -3100K | 1050K | -1400K - - - 1300K
N3225P 19 32 25 170 42 125 -3280K 56.70 -2550K | -3200K | -1250K | -1580K - - - -1400K
PSKN R/l Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 75° pentru Marime 12 = 1204__

insertii negative patrate.

SN A ‘ SN G Ly
-y

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

o] § < &

Pana stift Pand | Manetd  [Surub Manetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 . Cod Comandd
PSKN... h=hi b h b f a ind  IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601
R2525M 12 25 25 150 28 32 3.1 -3360K 50.30 -2500K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
PSSN R/ L Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 45° pentru Marime 12 = 1204__
insertii negative patrate. Maérime 19 = 1906__

SN_A ‘ SN_G L5

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

éﬁajﬁ f@' 5 ,iﬂ

—.la
Pana stift Pana | Manetd  [Surub Manetd| Cheie Hex
e pnesnon) o oty P Ss———
R2020K12 20 20 125 28 25 8.3 ek 2900 |-2500K | -3100K | -1050K | -1400K| - . . | 1300k
R2525M12 25 25150 28 32 8.3 o 2o'20 |-2500K | -3100K | -1050K | 1400K | - . .| 1300k
53?225’225 13 32 3217042 40 125 12238',2 23;23 -2710K | -3150K | -1220K | 1590K| - . - | 4300k
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GROUP

106 PORTCUTITE- ISO EXTERNE

Portcutite externe cv T
INDEXA-SEIT 1y anetd de blocare continuare PR,
PTGN R/ L Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 90° pentru insertii Marimi 16 = 1604
negative triangulare. M3rimi 22 = 2204

~ TN A ’ me =

(- -

1]

|

g

=

7]

a . . . o .

w L 9C3° Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

={ L @,

g Pand stift Pand | Maneta $ur11baneté Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comanda Pret/1 Cod C 44 IND-L07 Cod Comanda
PTFN... h=hi b k1 I _f ind IND-106 € 0d Lomanda KEN-601

R 2020K 16 20 20 125 22 25 -3680K 49.60 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
R25256M 16 25 25 150 22 32 -3740K 51.60 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
PTGN R/l Inserturi Vezi Grup 120
90° unghi de atac pentru insertii triunghiulare Marimi 16 = 1604__
Marimi 22 = 2204__
TNA ’ mwe 5

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

%= I

f
: . e =l Va
Pana stift Pand | Maneta Surijbaneté Cheie Hex

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comandé Pret/1 < Cod Comanda

PTGN.... h=h1 b T f ind IND-106 reé Cod Comanda IND-107 KEN-BO1
R 1616H 16 +6—16—100—22—20 -3900K 45.20 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
LioloH 16 4920 2450K | -3050K | -0950K | -1300K| - . - |-1250K
L2020k 16 20 20 125 22 25 -3950K 49.60
R 2595M16 3960K 52.50 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
L 25751116 25 25 190 22 92 3970K 52.50 2600K | -3100K | -1050K | -1400K 1300K
R 2525M22 -3980K 52.50 - - " " N N " N
L2525M22 25 25 150 28 32 -3990K 52.50
PWIN R/’- Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 95° pentru inserturi Marimi 06 = 0604
negative trigon 80° Marimi 08 = 0804__

WN_A . WN_G '

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

. Sl
f f O #
[1 :
Pana stift Pana | Manetd  |Surub Maneta Cheie Hex

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 < Cod Comanda

PWIN.. Thehi b k D f ind  IND-106 € Cod Comandé IND-107 KEN-601
R1616H 06 . " . o -4080K 51.60 -2083K| -3050K | -0950K | -1300K| - - - [-1250K
L 1616H 06 -4082K 51.60
R 2020K 06 20 20 125 25 25 -4090K 55.10 -2083K | -3050K | -0950K | -1300K| - - - |-1250K
L 2020K 06 20 20 125 25 25 -4092K 55.10 i i i i i i R
L 2020K 26 092K 2210 2084K | -3100K | -1050K | -1400K 1300K
L2020k og 20 20 125 25 25 -4110K 55.10 -2083K | -3050K | -0950K | -1300K | - - - [-1250K
R 2525M 06 -4114K 59.10
L 2525M 06 25 25 150 34 32 -4116K 59.10 -2084K | -3100K | -1050K | -1400K - - - -1300K
R 2525M 08 4120K 59.10
L2525M 08 2° 25 150 34 32 -4130K 56.70
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PORTCUTITE - I1SO EXTERNE 106

Portcutite externe i
oo w ,Sl"'llb Continuare
SCLC R/l Inserturi Vezi Grup 120

Unghi de atac de 95° pentru

insertii pozitive 7° rombice Marime 06 = 0602__

Marime 09 = 09T3__

O
de 80°. Mérime 12 = 1204_ -
T =
- m
F
=]
m
I ! Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi (-]
v T ;
r I _ -~
-
Insera Surub) Cheie Torx| | '

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda  Pret/1 “

SCLC.... T— I B 7 ind IND-106 € Cod Comanda IND-107 :
Rl e 10 10 70 10 12 g0k 4350 - . |-3250k| - - - - | -5070K
Lisior 0o 12 12 80 16 16 aa7oK 4360 -~ | - Jeamk| - | - | - [ - -s1s0k
Liclor oo 16 16 100 16 20 400K 4360 | - Jeamk| - | - | - [ - | -s1s0k
R 2020K 09 -4500K 50.80
L 2020K 09 20 20 125 205 25 -4505K 50.80 - - -3270K - - - - -5150K
R 2020K 12 -4510K 50.80
L 2020K 12 20 20 125 25 25 -4515K 50.80 -2180K | -1575K | -1275K - - - - -5200K
R 2525M 12 -4520K 53.50
L2550 12 20 25 150 25 32 -4525K 53.50 -2180K | -1575K | -1275K - - - - -5200K
SDJC R/l Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 93° pentru o Marime 07 = 0702__
gwgfrtii 7° pozitive rombice de Marime 11 = 11T3__

' bcr A
o PR
4 4] Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
b
n I | edd M S
T T 93
, |2
|1
' Insera Surub| Cheie Torx

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comandd  Pret/41 “

oomre___ Dmenstni (i) Greutate - Co¢ Somarda  Preg Cod Comanda IND-107
R1010E 07 .~ 4n 2~ 4p 4o -4540K 43.60 - - -3250K - - - - -5070K
L1010E 07 — 7 ' U= -4550K 43.60 - - -3250K - - - - -5070K
R 1212F 07 -4560K 43.60
L1210F o7 12 12 80 18 16 4570K  43.60 - - |-3400K | - - . - |-5150K
R1212F 11 -4580K 43.60
L1o1oF 11 12 12 80 18 16 4590K  43.60 -2246K | -1570K | -3400K | - - - - | -5150K
R1616H 11 -4620K 43.60
L 16164 11 16 16 100 22 20 4630K  44.40 -2246K | -1570K | -3400K | - - - - | -5150K
R2020K 11 -4640K 50.80
L2020k 11 20 20 125 22 25 4650K  50.80 -2246K | -1570K | -3400K | - ; ; . | -5150K
R 2525M 11 -4660K 54.30
L2525M 11 20 25 180 22 32 4670K  54.30
SDNC N Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 62,5° pentru Mérime 07 = 0702__
insertii pozitive 7° rombice de L Mérime 11 = 11T3__
55°,

bcr A
— i% . Piese de schimb Contactati distribuitorul pent turi
iese de schim ontactati distribuitorul pentru preturi
. W << s .
f 1 I
|2 ‘ T
|1
Pana Insera Surub Cheie Torx|

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 <

SDNC.. h=h b |k o f ind IND-106 € Cod Comands IND-107
N1010E 07 10 10 70 16 5.0 4720K 43.60 - - -3250K - - - -5070K
N1212F 07 12 12 80 18 6.0 4740K 43.60 - - -3250K - - - - -5070K
N1616H 11 16 16 100 22 8.0 4780K 43.60 -2246K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
N2020K 11 20 20 125 2210.0 -4800K 49.00 -2246K | -1570K | -3400K - - - -5150K
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GRUP

106 PORTCUTITE - I1ISO EXTERNE
Portcutite externe cu

: RCM # RCT '

[TT] u

|

g

: Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

(-]

-

= Surub Insera Cheie Torx

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda. Pret/1 «

m| ume ___ Dmensnlm) Gt o o et Cod Comanda. IND-107

= N2020K 06 20 20 125 2013.0 4950K 49.00 -3250K - - - - - - -5070K
N2020K 08 20 20 125 2014.0 4960K 49.00 -3264K - - - - - - -5090K
N25256M 06 25 25 150 25155 4970K 50.30 -3250K - - - - - - -5070K
N2525M 08 25 25 150 2516.5 4980K 50.30 -3264K - - - - - - -5090K

INDEXA-SEIH]

SRDC N

Unghi de atac de
90° pentru insertii
pozitive rotunde.

,Sl"'llb Continuare

Inserturi Vezi Grup 120

Marimi 06 = 0602MO.
Marimi 08 = 0803MO.

SSDC N

45° unghi de atac
7° pozitive patrate

Inserturi Vezi Grup 120

Marime 09 = 09T3____
Marime 12 =1204___

SCT W

.".

1ese de schim ontactatl distriouitorul pentru preturl
L L Pi d himb Contactati distribuitorul t i
f .
h: E b ®
T f 45° ©
|1 :
Pana Surub Pand |Surub Insera Cheie Torx
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda. Pret/1 “
SSSC... — T b 7 ind IND-106 reé Cod Comanda. IND-107
N 1212F 09 12 12 80 - 6 -5160K 43.60 - - -3270K - - - - -5150K
N1616H 09 16 16 100 - 8 -5180K 43.60 - - -3270K - - - - -5150K
N2020K 12 20 20 125 - 10 -5200K 46.00 -2090K | -1570K | -1275K - - - - -5200K

SSSCR/L

Unghi de atac de
45° pentru insertii
7° pozitive patrate.

Inserturi Vezi Grup 120

Marime 09 = 09T3___
Marime 12 =1204___

SCT W
.

y

| 1 Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
h: HE h -
b ©
Pana Surub Pand Su:rub Insera Cheie Torx
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda.  Pret/1 <
SS80 T b B oha - CiNbdos e Cod Comanda. IND-107
R1212F 09 -5310K 43.20 - - -3270K - - - - -5150K
R1616H 09 16 16 100 22 20 -5350K 43.20 - - -3270K - - - - -5150K
R 2020K 12 -5390K 46.00
L 2020K 12 20 20 125 22 25 -5380K 46.00 2090K | -1570K | -1275K 5200K

STFCR/1
Unghi de atac de 90° pentru

insertii 7° pozitive triunghulare.

L
=

sl

Inserturi Vezi Grup 120
Marime 11 = 1102___

— - &

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
05

4
b
7

Surub Insera

Cheie Torx
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 <
STFC... h=hi b 1 I T ind IND-106 reé Cod Comanda. IND-107
R1212F 11 12 12 80 18 16 -5480K 43.60 - - 8250K| - | - [ - | - -5070K
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INCHEXA-SEIK]

STGC R/1

Unghi de atac de
90° pentru insertii

pozitive triunghiulare de 7°.

Portcutite externe cu
,Sl"'llb Continuare

GRUP

PORTCUTITE - I1SO EXTERNE 106

Inserturi Vezi Grup 120

Marimi 11 = 1102__
Marimi 16 = 16T3__

TC T .
Piese de schimb Contactatl distribuitorul pentru preturi
901
Pana $umEPéna Surub Insera Cheie Torx

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comandsd  Pret/1 x

STGC.. h=hi b |k b _f _ ind _ IND-106 € Cod Comanda. IND-107
R1212F 14 12 12 80 18 16 -5660K 43.60 - - -3250K - - - - -5070K
R1616H 114 16 16 100 22 20 -5680K 43.60 - - -3250K - - - - -5070K
R 2020K 16 -5740K 50.80
L2020k 16 20 20 125 22 25 5750K  50.80 -2087K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
R2525M 16 25 25 150 22 32 -5760K 56.70 -2087K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
SVIN R/l Inserturi Vezi Grup 120

Unghi de atac de

93° pentru insertii

Negative rombice de 35°.

Marime 12 = 1273

o 4

N 1 f Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
N I
Su:rub Insera Cheie Torx | Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comands  Pret/1 . Cod Comand
SVN... h=hs b = b f ind IND-106 é Cod Comanda. IND-107 KEN-601
R 2020K :I2 -5830K 86.00
L 2020K 12 20 20 125 22 25 5840K  86.00 - - |-3520K | - - - |-5090K | -0080K
R2525M 12 25 25 150 31 32 -5850K 90.40 - - -3520K - - - -5090K -

SVIB R/1

Unghi de atac de

95° pentru insertii

pozitive 5° rombice de 35°.

Inserturi Vezi Grup 120
Marime 16 = 1604
VB_T VB_A

r 4

VB_M

1 o
h1 h f
T - f T
Pand Surub Pand|Surub Insera Cheie Torx
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda  Pret/1 “
SVIB.. h=hi b k b f  ind  IND-106 € Cod Comanda. IND-107
R 2020K 16 -5940K 56.70
L 2020K 16 20 20 125 42 25 -5950K 56.70 -2910K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
R 2525M 16 -6020K 57.10
L 2505M 16 25 25 150 42 32 -6030K 57.10 -2910K | -1570K | -3400K - - - - -5150K
SVVB N

Unghi de atac de
72.5° pentru
insertii pozitive 5°
rombice de 35°.

[y
[F]

GAMA _
EXTINSA

= [

—|—hr—

Inserturi Vezi Grup 120
Marime 16 = 1604
VB_T VB_A VB_M

vl

Surub Insera

Pana Surub Pana Cheie Torx|
Denumire Dimensiuni (mm) Greutate  Cod Comands  Pret/1 “
SWB... h=h1 b k o f ind IND-106 €/ Cod Comanda IND-107
N2020K 16 20 20 125 2810.6 -6080K 53.50 -2910K | -1570K | -3400K - - - -5150K
N2525M 16 25 25 150 2813.1 -6100K 57.90 -2910K | -1570K | -3400K - - - -5150K
N3225P 16 32 25 170 2813.1 -6120K 69.70 -2910K | -1570K | -3400K - - - - 5150K
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

106 BARE DE ALEZARE ISO
Bare de alezare

INDEXA-SEII]

CTFP R/1

U manetd

Unghi de atac de 90° pentru insertii triunghiulare pozitive de 11°.

Inserturi Vezi Grup 120

Marime 11 = 1103__
Marime 16 = 1603__

P_N "4,..-""

TR

m h D _JF ' d Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
1
| b i
|1 /
Pana Pana Ac_| Setclema Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greut. Cod Comanda Pret/1 < Cod Com.
IO d7 h i h I f Dmn ind _IND-106 e Cod Comanda. IND-107 KEN-601
1OMCTFPR 11 12 11 55150 25 9 16 -6400K 54.70 - - -4250K - - - - -1250K
SIGR CTFPR 11 16 15 7.5 200 30 11 20 -6410K 57.10 - - -4210K - - - - -1250K
S20S CTFPR 11 20 18 9.0 250 35 13 24 -6420K 82.90 - - -4210K - - - - -1250K
S25T CTFPR 16 25 23 115 300 40 17 31 -6460K 87.00 - - -4220K - - - - -1300K
S32U CTFPR 16 32 30 15.0 350 50 22 39 -6480K 103.90 -2050K | -2950K | -4300K - - - - -1300K
Bard de alezare cv clemd superioard si stift Inserturi Vezi Grup 120
MWIN R/l GAMA Marime 08 = 0804 __
EXTINSA

Unghi de atac de 95° pentru insertii triunghiulare negative de 80°.

WN_A WN_G

) i

f
LD I | | o .
T’] f Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
r T & ol
Pand |Ac de Incuiat| setclema |surubclema Cheie Pana| Cheie Hex|
Denumire Dimensiuni (Mm) Greut. Cod Comanda Pret/1 ; Cod Comanda
SO de7 h P i o f Dumn i IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601
S25TMWINR 08 25 23 115 300 40 17 31 -6770K 113.00
SOSTMWLNL 08 25 23 11.5 300 40 17 31 -6772K __ 113.00 - |-1490K|-0940K | -1880K| - - |-1250K|-1500K
S32UMWILNR 08 32 30 15.0 350 50 22 39 -6776K 119.00 -2920K | -1680K | -0940K | -1880K - - -1250K | -1500K
S40VMWLNR 08 40 37 185 400 60 27 48 -6782K 170.90 -2920K | -1680K | -0940K | -1880K - - -1250K | -1500K

Pdrghia de blocare Bare de alezare

PCIN R/1

Unghi de atac de 95° pentru insertii
negative rombice de 80°.

Inserturi Vezi Grup 120

Marime 09 = 0903__
Marime 12 = 1204__
Marime 16 = 1606__

CN A - NG e
e

— Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
‘ -
l1 >
Pana Pana Ac Maneta |Manetd surub Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greut. Cod Comanda. /1 . Cod Comanda
SO de7 h P b b f Dmn o CDaos. e Cod Comanda IND-107 KEN-601
S25T PCINR 09 25 23 11.5 300 33 17.0 32 -6800K 113.00 - -3050K | -0950K | -1450K - - - -1250K
S25T PCLNR 12 6820K 113.00
SO5T PCINL 12 25 23115 300 40 170 31 6830K 113.00 - -3100K | -1150K | -1450K - - - -1250K
S32U PCLNR 12 6840K 158.20
$320 PCLNL 12 32 30 15.0 350 50 22.0 39 6850K 15820 -2150K | -3100K | -1260K | -1500K - - - -1300K
S40V PCLNR 12 -6860K 170.90
S4O0V PCINL 12 40 37 185 400 60 27.0 48 870K 170.90 -2150K | -3100K | -1260K | -1500K - - - -1300K
S50WPCLNR 16 50 47 235 450 65 35.0 61 6880K 220.20 -2860K | -3150K | -1220K | -1590K - - - -1300K
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INDEXA-SEIKI pérghia de blocare
Bare de alezare
PDUN R/1

Unghi de atac de 93° pentru
insertii negative rombice de 55°.

GRUP

BARE DE ALEZARE I1SO 106

Inserturi Vezi Grup 120

Marimi 11 = 1104 __
Marimi 15 = 1506__

DN_A ' DN_G ,

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
Pana | Stift Pand | Maneta |Surub Manetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greut. Cod Comanda Pret/1 “ Cod Comanda
IS0 G7 h h b b f Dun ind. IND-106 % Cod Comanda IND-107 KEN-601
S25TPDUNR 11 25 25 15.0 300 50 22 30 -6940K 113.00 -2800K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
S32UPDUNR 15 32 30 15.0 350 50 22 39 -6960K 135.20 -2250K | -3100K | -1100K | -1500K - - - -1300K
S40VPDUNR 15 40 37 185 400 60 27 48 -6980K 170.10 -2250K | -3100K | -1100K | -1410K - - - -1300K

PSKN R

Unghi de atac de 75° pentru
insertii negative patrate.

Inserturi Vezi Grup 120
Marimi 12 = 1204__

gl T R
Rails

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

Tt

Surub Manetd

7

Pand | StiftPand | Maneta Cheie Hex

Denumire Dimensiuni (Mm) Greut. Cod Comanda Pret/1 . Cod Comanda
IS0 7 h h b b f a Dmn ind IND-106 "% Cod Comanda IND-107 KEN-601
S25T PSKNR 12 25 23 11.5 300 40 17 341 31 -7020K 113.00 - \ - -1150K | -1450K - - - -1250K

PTFN R/1

Unghi de atac de 90° pentru
Insertii negative triunghiulare.

Inserturi Vezi Grup 120

Marimi 16 = 1604 __
Marimi 22 = 2204 __

n

l h D L Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
th j f @) d
2 gﬂ é. &
[1

Pana | StiftPana | Maneta [Surub Manetd Cheie Hex
Denumire Dimensiuni (mm) Greut. Cod Comanda Pret/1 « Cod Comand
ISO 47 h h b b f Dun ind. IND-106 "% Cod Comandé IND-107 KEN-601
S25T PTFNR 16 25 23 115 300 40 17 31 -7200K 113.00 - - -1000K | -1350K - - - -1200K
S32U PTMNR 16 32 30 15.0 350 50 22 39 -71240K 158.20 -2450K | -3050K | -0950K | -1300K - - -1250K
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GRUP

106 BARE DE ALEZARE ISO

Bare de alezare cv -
INDEX A-SEIKI manetd continuare Ehis,
PWLN R/1L GAMA _ Inserturi Vezi Grup 120
Unghi de atac de 95° pentru EXTINSA Marimi 06 = 0604
insertii triunghiulare de 80°. Mé&rimi 08 = 0804__

: -

i WN_G \/

|

g . . o .

[ Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

" : X

a f

™ S

= Pana | Stift Pand | Manetd |Surub Manetd Cheie Hex

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda Pret/1 < Cod Comandd

g IS0 7 h h b b f Dun ind IND-106 € Cod Comanda IND-107 KEN-601.
SI6RPWINR 06 16 15 9 200 44 10 19 -7320K 99.90 - - -1000K | -1350K - - - -1250K

= S20SPWLNR 06 20 18 9950 42 12 23 -7324K 97.90 - - -1000K | -1350K - - - -1250K
S20S PWLNL 06 -7326K 97.90 -2083K | -3050K | -0950K | -1300K - - - -1250K
SOSTPWLNR 06 25 23 15 300 45 155 30 -7328K _ 113.00 i L. i i i -
S25TPWINR 08 25 23 11.5 300 40 17 31 -7334K 113.00 1260K | -1500K 1300K
Bare de alezare cv surub Inserturi Vezi Grup 120
SCLCR/1 Marimi 06 = 0602 _
Unghi de atac de 95° pentru insertii pozitive Marimi 09 = 09T3__
7° rombice de 80°. (o | a

N — i Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
L D d
h1 h l \, s
T | L =
Surub Insera Cheie Torx
Denumire Dimensiuni (Mmm) Greutate Cod Comanda Pret/1 “
SO dg7 h h b o f Dumn ind IND-106 € Cod Comanda IND-107
SO8K SCLCR 06 -7380K 61.60
SOSK SCLCL 06 8 7 35125 16 5 11 7390K 6160 - -3250K - - - - - -5070K
S10M SCLCR 06 -7400K 61.60
Sl0MScloL 06 10 9 45150 25 7 13 7410K 6160 - |-3250K| - - - - - |-5070K
212I\Q/I SSé)LgR gg 12 11 55150 30 9 17 -7ﬁgK 21.28 - -3250K - - - - - -5070K
12Q SCLCR -7440K 1.6
S120S0LCL 09 12 11 55180 30 9 17 7450K 6160 - |-3350K| - - - - - |-5150K
S16R SCLCR 09 -7480K 63.40
gigg ggl'gl' gg 16 15 75200 30 11 20 _7ggK 2348 - -3350K - - - - - -5150K
2 LCR -7500K .7
S0SSCCL 09 20 18 9250 35 13 24 7510k  69.70 - |-3350K| - - - - - |-5150K
S25TSCLCR 09 25 23 115 300 40 17 31 -7520K 110.50 - -3350K - - - - - -5150K
Bare de alezare cu surub (lichid de rdcire) QBC-06 Set de patru bare de alezare - SCLC R
Unghi de atac de 95°. Un set format din 4 bare SCLCR cu surub si unghi de atac de 95°
Utilizeaza inserturi CCMT 06. n diametre de 6, 8, 10 si 12mm, barele utilizeaza un insert de tip
CCMT 06. Pentru barele cu diametru mic pentru strunguri manuale si

Inserturi Vezi Grup 120 EL,

CU LICHID Mérimi 06 = 0602

DE
RACIRE T ,

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

>

iSurub Inseral Cheie Torx

Denumire Dimensiuni (mm) Greutate Cod Comanda  Pret/1 “
ISO d7 h btk f Dmn ind IND-106 € Cod Comanda IND-107

AOBOBHSCLC 06 6 7 100 25 4 8 -7530K 82.80
AOBI0JSCLC 06 8 9 110 32 6 12 -7532K 82.80
AOL012KSCLC 06 10 11 125 38 7 14 7534K  82.80 - |-5240K | - - - - - |-5070K
AO1216MSCLCR 06 12 15 150 50 9 18 -7536K 82.80
Set of all 4 above -9980K 210.00
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GRUP

BARE DE ALEZARE-ISO 106

Bare de alezare cv

INCHEXA-SEIK] surub

SDUCR/1

Unghi de atac de 93° pentru insertii
pozitive 7° rombice de 55°.

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi 07 = 0702__
Marimi 44 = 11T3__

DC T ’
L Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
h1 3
a _
Surub Insera Cheie Torx
Designatie Dimensiuni (mm) Greut.  Cod Comands  Pret/1 .
IS0 g7 h h b o f Dun ind IND-106 € Cod Comanda IND-107
S$12Q SDUCR 07 12 11 55 180 25 9 16 -7660K 61.60 - -3250K - - - - - -5070K
S12Q SDUCL 07 -7670K 61.60 3250K 5070K
S16R SDUCR 07 -7680K 61.60 ) ) ) ) ) ) B
16 15 75200 30 11 20
S16R SDUCL 07 -7690K 61.60 . | 3270k| - i i i . | 5150k
S20SSDUCL 07 20 18 9.0 250 35 13 24 -7710K 81.30
RN
SAT SDUCR 11 e o3 115 300 40 17 31 T740K 91.00 - | 3270k - - - - - |5150K
S25T SDUCL 11 ) -7750K 91.00
STFC R/l Insertii - vedeti Grup 120
Unghi de atac de 90° pentru insertii Marimi 11 = 1102__
Pozitive triunghiulare de 7°. Marimi 16 = 16T3__
TC T ’

s _
_ L — Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi

D18 d ,
h1 J f 90°
f f 2 @’

l1 _
Surub Insera Cheie Torx
Designatie Dimensiuni (mm) Cod Comanda  Pret/1 <
50) 7 h h b b f Dmn IND-106 € Cod Comanda IND-107

SIOK STFCR 11 10 9 45125 25 7 13 -7840K 63.40 - -3260K - - - - - -5060K
S12Q STFCR 11 12 11 55180 25 9 16 -7880K 63.40 - -3250K - - - - - -5070K
SI6R STFCR 11 16 15 7.5 200 30 11 20 -7920K 63.40 - -3250K - - - - - -5070K
S20S STFCR 11 20 18 9.0 250 35 13 24 -7940K 81.30 - -3250K - - - - - -5070K
S25T STFCR 16 25 23 115 300 40 17 31 -7955K 91.00 - -3270K - - - - - -5150K

Bare de alezare cv surub prin intermedivl lichidului de rdcire
SCLCR/L

Unghi de atac de 95° pentru insertii
pozitive 7° rombice de 80°.

Insertii - vedeti Grup 120
Marimi 06 = 0602 __
Marimi 09 = 09T3__

T a

CARBURA

Piese de schimb Contactati distribuitorul pentru preturi
R | | :
- h D +iope=t>=i g '
h1 f|® ) )
[ - f Tém_f I
Surub Inserd Cheie Torx
Designatie Dimensiuni (mm) Cod Comanda Pret/1 <
IS0 8 i h b f Dmn IND-106 € Cod Comanda IND-107
EIOMSCLCR06 10 5 9 150 55 12 -7340K 302.10 -3248K - - - - - - -5080K
E12MSCLCRO06 12 6 11 150 6.5 14 -7420K 332.10 -3248K - - - - - - -5080K
E16R SCLCR09 16 8 14 200 85 18 -7460K 568.60 -3350K - - - - - -5150K
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GRUP

109 SCULE DEBAVURARE - MANUALE

debavurare
Maner interschimbabil, suporturi si lame proiectate pentru a acoperi toate aplicatiile manuale de debavurare.
Constituit din lame, freze conice si razuitoare din HSS si carbura impreuna cu maner ergonomic.

Aceasta reprezintd una din cele mai consistente game disponibile. Lamele sunt interschimbabile cu marci disponibile
In mod obisnuit, inclusiv Kennedy®, Noga®, Ruko®, Seco®, Snap-Tap® si Stellram®.

7]
@2 | Gama de aplicare
lll , 43»[
- \ /\ % 0 A \
g { V
=
e
W Muchii Muchii de Muchii Gaura _ Muchia din Suprafata  Suprafata Foi Compartiment Muchii drepte
(-] Drepte Gaura Exterioare T"’}{‘;‘gﬁfla spate a interioara a plati / G:I:Iera de interioare
Wl muchii gaurii gaurii e
= 1
= Tipuri suporti
1
g Sectoare Industriale B ; c : E ; F - Gama de materlale
Turnatorii si Constructii ini
topitorii
ai i Tipuri de | lame: a
S Méner D82 | s
Inginerie Industria universal F12 Otel Placl
energetica tip A F30 Inoxidabil metalice
c40 F20

Industria
aviatica

12

1 B11 ! B30 I . | < 4
: T : -". § 3 E - =
| ] E101 E300 - :
Petroliera Medicina a E111 E202 E350 | Turnate Cauciuc
B20

E600

E100 E200

Maner Universal Ergonomic

Design ergonomic modern, cu un sistem de eliberare cu arc usor
de utilizat. Actionarea tragaciului de blocare elibereaza suportul
telescopic al lamei pentru a atinge lungimea optima.
Functioneaza cu toate suporturile si lamele SWISS+BURR.

Maner ingust de mare putere

SB2000

Unelte debavurare manuale SWISS+BURR ofera un mod rapid si
eficient debavurarea pentru diferite muchii si suprafete.
SWISS+BURR este un sistem complet modular de manere, suporti si
lame interschimbabile, desemnate pentru a acoperi toate aplicatiile.
Lame HSS sau Carbid in toate marimile si formele sunt disponibile
pentru aplicatiile dumneavoastra. SWISS+BURR Lamele sunt

' . Greutate Cod Comanda  Pret/1 interschimbabile cu marci disponibile Tn mod obisnuit, inclusiv
Tip Se potriveste la ind SWT-109 € Kennedy®, Noga®, Ruko®, Seco®, Snap-Tap® si Stellram®.
A Suporti B, C, D, E& F 130g -1010A 5.20
Tip Se potriveste la Greigéate ng.l‘?_"}_aé‘gé Pre€t/ 1
B B Lame 50g -1020B 5.60
C  C Razuitor 40g -1200K 7.00 .
D D Lame sanfrenare colt 508 -1300R 7.00 Tip Se potriveste la Gre;uéate ng_lf_’f;%ga Pret/1
E ELame 40g -1400A 5.90 In -
F  F Zencuitor 50g -1600P 7.00 SB2000 E Lame -6010A 12.30
. 'I 50 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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Unelte debavurare
modvlare

Tabel de aplicatii, dupa material

GRUP

UNELTE DEBAVURARE MANUALA 109

lame

B10

B10 TiN
B10 HSSCo
B11

B20 [}
B20 TiN ()

B30
B60

C40/C42

D80/D82

E100/E101
E100 TiN
E111

E200/E202 °
E200 TiN °

E300

E350 ®

EG00

F12/F20/F30

[
[
N80 [
N8OK ®

Lame standard

B10 'S

Lama HSS pentru debavurarea
liniilor de tusat si gaurilor,

HSSCo TiN

e e

B11
B10 desen pentru gauri mici

B20

Lama HSS pentru debavurarea
liniilor de tusat si gaurilor, designul
lamei permite deplasarea in sens
trigonometric,

TiN

B30

Lama HSS pentru gaurile in cruce si
ambele muchii, lama v-a debavura
simultan interiorul si exteriorul
gaurii. Spre a fi utilizata in cazul
gaurilor cu o grosime de pana la
4,00mm.

B60 -
Lama HSS

pentru

debavurarea

muchiei posterioare a gaurilor, va inlatura bavurile

gami _
extinsA

de pe muchia posterioara a gaurilor cu o grosime de

pana la 20,00mm,

Unelte debavurare modulare
Lame de mare t— A d
putere e)g(;';::sj

Lama HSS de mare putere pentru a fi utilizata pe
muchiile drepte si cele ale gaurilor, pentru
debavurarea materialelor cu aschii spiralate.

E101 ps

Lama HSS de mare putere
pentru muchiile drepte si

muchiile gaurilor, coada de tip
E cu geometrie de aschiere B10, pentru materiale cu aschii spiralate
si gauri cu diametru minim de 2,00mm.

JA31Y1 3d 3113NN

E111
HSS de mare
putere pentru.

[ —

E200

TiN

Lama HSS de mare putere pentru muchiile drepte si muchiile gaurilor,
designul lamei permite deplasarea trigonometrica si invers
trigonometrica pentru materiale cu aschii sfaramicioase.

E202

pentru muchiile Drepte si
muchiile gaurilor, coada de tip E cu geometrie de aschiere B20,

designul lamei permite deplasarea trigonometrica si invers
trigonometrica pentru materiale cu aschii sfaramicioase.

E300

Lama HSS de mare putere
pentru gaurile n cruce i i
pentru ambele muchii ale %

gaurii, lama v-a debavura in mod simultan interiorul si exteriorul
gaurilor cu grosime de pana la 6,00mm. Pentru materiale cu aschii
spiralate.

E350

Lama HSS de mare putere
pentru muchiile drepte si
muchiile gaurilor, designul lamei
permite deplasarea trigonometrica si invers trigonometrica pentru
materiale cu aschii sfardmicioase.

),

Lama de mare putere pentru
Eliminarea bavurilor de pe muchiile posterioare ale
Gaurilor cu grosime de pana la 20,00mm.

E600

Tip Descriere Girnedut Cg“j,f-?_rg_%]gé Preé/ 1
E100 Otel si Aluminiu 40g/10 -1420C 1.40
Greut  CodC " Pret/1 E100 TiN _Otel si Aluminiu 40g/10 -1421B 2.40
i q O omanda - e

Tip Descriere ind  SWT.109 € Er01 Ol st Aluminiu, 50g/10  -1430D 1.40
BlO_ Otel §i Aluminiu 30g/10 -1030C 1.70 E111 Otel si Aluminiu 40g/10 -1431B 1.80
BI1OTIN _ Otel si Aluminiu 30g/10  -1031B 2.40 E200 Alama si Fonta 40g/10 -1440E 1.30
BlOBI':ESCO 8te: Sl ﬁ:umlnlu ggf-{ 18 ::II-.(())?B:Z-IX:I 138 E200 TiN __ Otel si Aluminiu 40g/10 -1441B 2.20

tel si Aluminiu g, - . Alama si Fonta,

B20 TN Otel si Aluminiu 30g/10  -1041B 2.40 E202  Varf foarte fin 40g/10  -1450F 1.30
B20 Alama s| Fonta 30g/10 _ -1040D 1.70 Eso0  folsiTuburl, . 50g/10  -1460G 1.30
B30 .. sl Tuburi, ; 20g/10 1050E 1.70 aiere frontald si dorsala

Taiere frontala si dorsala E350 Pentru debavarea santurilor 40g/10 -1480J 1.30
B60 Taiere dorsala- Extra lung. 30g/10 -1060F 3.50 EGO0 Taiere dorsald Extra lung. 30g/ 5 -1500L 1.80
PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI . 'I 5 'I
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UNELTE DE TAIERE

GRUP

109 SCULE DEBAVURARE - MANUALE

Set
debavare B4

Setul B4 SWISS+BURR™ de debavurare manuala este o alegere
buna pentru debavurarea gaurilor, sloturilor si muchiilor pe materiale
plastice si metale.

Setul contine: SWISS+BURR™ 1x Maner Universal,
1x Suport B,Lame B10 si B20.

Set E5 debavurare manvald de
mare putere

Pentru gauri, sloturi si muchii.

Setul SWISS+BURR™ Tip E modular debavurare
manuala manuala este livrat cu lame de otel de mare
viteza si razuitoare, si cu un maner si suport ergonomic.
Setul E5 contine: SWISS+BURR™ 1x maner universal,
1x Suport E, 1x E100 lama, 1x E101 lam3,

1x E200 lama.

(o)

(I(

Numar : Greutate Cod Comanda  Pret/1 Numar . Greutate Cod Comanda  Pret/1
de Piese Descriere ind SWT-109 € de Piese Descriere ind SWT-109 €
4 Set debavurare manuala B4 -5020B 10.50 5 Set debavurare manuala E5 -5050E 12.90

Set B&(C standard debavurare si rizuire

Setul SWISS+BURR™ B&.C standard de debavurare si razuire este
ideal pentru debavurarea si razuirea gaurilor, sloturilor si muchiilor.
Contine: SWISS+BURR™ 1x Tip A Méaner Universal,

1x Tip B suport, 1x B10, 1x B11, 1x B20 TiN, 1x B30,

1x B60, 1x B70 cu varf carbid, 1x Tip C razuitoare

si 1x C40 razuitoare triunghiulara.

Set E7 debavurare manvald de mare putere

Pentru gauri, canale si muchii.

Design ergonomic modern, cu un sistem de eliberare cu arc usor
de utilizat. Actionarea tragaciului de blocare elibereaza suportul
telescopic al lamei pentru a atinge lungimea optima.

Compatibil cu toate suporturile si lamele SWISS+BURR™,
Contine: SWISS+BURR™ 1x Maner Universal,

1x E-suport, 1x E100 lama, 1x E101 lama, 1x E200 lama,

1x E202 lama, 1x E300 lama.

E

El

|

s

d

Numar ) Greutate Cod Comandd  Pret/1 Numar . Greutate Cod Comanda  Pret/1
de Piese Descriere ind SWT-109 € de Piese Descriere ind SWT-109 €
11 Set debavurare B&C -5021B 35.00 7 Set debavurare manuala E -5060F 15.70

E & C Set de mare putere de rdzuire si
debavurare

Setul E&C SWISS+BURR™ de mare putere debavurare si razuire
este ideal pentru debavurarea intensa si razuirea gaurilor, sloturilor si
muchiilor.

Setul contine: SWISS+BURR™ 1x Tip A Maner Universal,

1x Tip C razuitoare, 1x C42 razuitoare triunghiulara, 1x Tip E suport,
1x E100 TiN lama, 1x E111 lama, 1x E200 lama, 1x E300

lama dubla, 1x E600 lama inversa si 1x E700 lama.

Set cv virf diamant pentru pilire si debavurare

Contine: SWISS+BURR™ 1x Maner Extra stransa,

1x E100S si 1x E400 lame plus 5 varfuri cu diamant de
diferite forme: dreptunghiular,

patrat, triunghiulara,
rotund si semi rotund.

IR

Numar ) Greutate Cod Comanda  Pret/1 Numar A Greutate Cod Comanda  Pret/1
de Piese Descriere ind SWT-109 € de Piese DesaiEm ind SWT-109 ¢
11  E & C Set de mare putere -5061B 35.00 8 Set de pilire si debavurare -1350Z 70.00
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SCULE DEBAVURARE - MANUALE 109

Set €3 de
rdzuire manvald

Trei lame care, combinate cu un maner telescopic, permit accesul
usor pentru debavurarea gaurilor mici in pozitii dificile.

Contine: SWISS+BURR™ 1x maner ergonomic,

1x tip C suport, si 1x C42 lama.

L]
b+ 4 ]
3 e -
PIESE 4
L
R R A S e —
Numar ] Greutate Cod Comanda  Pret/1
de Piese Descriere ind SWT-109 :
3 Set C3 razuire manuala -5030C 21.00

Lame razuitoare
C40 HSS razuitoare mica triunghiulara (4.00mm)

Pentru razuirea de precizie a suprafatei “

interioare a gaurilor si suprafetelor plate.
C42 HSS razuitoare mica triunghiulara (8.00mm)

Pentru razuirea de precizie a m

suprafatei interioare a gaurilor si
suprafetelor plate. e

Tip Descriere Greirl:}jate Cgc",\?-?g_a(;‘gé Pre€t/ 1
C40 Triunghiulara 4 x 20mm  10g -1220M 10.50
C42 Triunghiulara 8 x 30mm  10g -1230N 14.00

Set D3 debavurare manvald

Pentru razuirea suprafetelor si debavurarea foilor de metal cu
grosime de pana la 3.00mm. Contine: SWISS+BURR™

1x maner ergonomic, 1x tip D suport lama si 1x D80 lama.

2 O

PIESE
2 e essssss—
x
L
Numar : Greutate Cod Comanda  Pret/1
de Piese Descriere ind SWT-109 €
3 Set D3 debavurare manuala -5040D 24.50

Lame de sanfrenare a colturilor

D80 Lama Solida Carbid

Pentru foi de metal si suprafete plate, pentru razuirea
suprafetelor si debavurarea foilor de metal de pana la
3mm grosime.

D82 Lama Carbid de mare putere
Cu muchie dubla pentru debavurarea foilor de metal
de pana la 9mm grosime.

Set F3 de frezare si sanfrenare manvald
Pentru muchii de gauri de pana la 20mm.

Contine:

SWISS+BURR™ 1x maner ergonomic,

1x F tip lama suport si 1x F20 freza conica.

™

PIESE
Numar . Greutate Cod Comanda  Pret/1
de Piese Descriere ind SWT-109 ¢
3 Set debavurare B4 -5070G 28.00
Freza conica - 90° Unghi inclus
F12 F20 F30

Freza conica HSS
pentru muchiile
gaurilor de pana la
30mm diametru.

Freza conica HSS
pentru muchiile
gaurilor de pana la
20mm diametru.

Freza conica HSS
pentru muchiile
gaurilor de pana la
12mm diametru.

oy

e

Tip Descriere Greirl;léate ng.l?_';‘%‘gé Preé/ 1
Fi12(c12) E3nibughiudepandla 50,1 46100  14.00
Fo0 (c20) EaWnibuEhiudepanala 305/1 1620  18.90
F30 (c30) gounburghiudepandla oo, 16308  31.20

Set KB3 de 3 piese pentrv debavurarea manvald
a gdurilor de cheie

Set 3 piese

Pentru debavurarea si curatarea muchiilor gaurilor interne si externe
de cheie si a canalelor de pana la 15.00mm

Contine: SWISS+BURR™ 1x maner ergonomic,

1x suport lama si 1x N8OK lama.

3

PIESE
Tip Descriere GreirL:aate Cg(‘j,\f-?_r;_aggé Preé/ 1
S AnE Numar . Greutate Cod Comanda  Pret/1
D80 Foaie pana la 3mm 5g -1340V 8.70 : Descriere f
D82 Foaie pana la 8mm  9g -1350W 12.90 de Piese ind SWT-109 €
3 KB3vse‘t debavurare 2500M 14.70
DB3 Set dublv debavurare manvald gauri de cheie
Pentru debavurarea materialelor cu muchii simple sau duble de panala | N8OK Lama de inlocuire
14 mm grosime. Suportul de lama este dotat cu un maner de protectie | Lama HSS cu 8 muchii ascutite pentru
a mainii. Contine: SWISS+BURR™ 1x maner ergonomic, debavurarea gaurilor de cheie si canalelor ]
1x lama suport and 2x N80 lama. de pana la 15mm diametru. _
: : Greutate Cod Comandd  Pret/1
3 Tip Descriere ind SWT-109 ¢
PIESE N8OK lama pt. tip KB3  10g/2 -2090N 3.50
) o
Set mini debavurator
y . Maner usor ranforsat de plastic cu prindere rapida si clip de buzunar.
N . P 1 Y o . y
deupr?easre Descriere Greir%ate Cgﬁ’,ﬁ’"{i,”ga reé/ Manerul suporta toate lamele de putere mare de tip E furnizat
DB3 Set dublu impreuna cu lama E100. Capac detasabil pentru depozitarea lamei.
3 debavurare manuala -2400K 21.70
N80 Lama de inlocuire 2
Lama rotunda HSS cu muchie dubla pentru PIESE
debavurarea muchiilor drepte si a foilor de metal cu
aschii spirale.
: ] Greutate  Cod Comanda  Pret/1 Numar : Greutate Cod Comanda  Pret/1
Tip Descriere ind SWT-109 € de Piese Descriere ind SWT-109 €
N80 Lama pentru tip DB3 10g/2 -2080M 8.20 2 Set mini debavurator -2600P 4.90
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GRUP

120 INSERTII- ISO DESIGNATII

1) Forma 2 Unghi relief 3’ Precizie
Simbol Forma Unghi Varf Figura Simbol unghi Simbol Toleranta (mm)
B (class) Tnattimea coltului Grosime (s) | I.C. Diametru
H Hexagonal 120 <:> n 7 m) (s) (d)
= 0 Octagonal —— O B 50 A +0.005 £0.025 | 0.025
1T} P Pentagonal 108° Q
— c 7° +0.005 +0.025 +0.013
g s Patrat 90° [] :
= D 15 c +0.013 +0.025 +0.025
- T Triunghiular 60° /\ -
E 20 £0.013 £0.025 | +0.013
a c 80° - -
[TT] o o +0.025 +0.025 +0.025
I: G 30°
rr E ‘ 750 G +0.025 +0.13 +0.025
= Rombic D N 0
F 50° +0.05
S 5 11° +0.025 +0.13 s013f”
M 86° o .
etc +0.05
v 350 K +0.01 +0.025 10.13} *
w Trigon 80° O 40,025 0,005 i0.05} .
e e +0.13
L Dreptunghiular 90° |:|
- o £0.08Y , B £0.05)
A 85 = +0.18 e +0.13
B Parallelogram 82°
g /S / \ i0.08} o s0.005 10.05} .
- o +0.18 +0.13
+0.13 +0.08
i el - @, 2 10.38} *| 043 10.25} *
* Detaliile variaza in functie de forma si marimea
insertiei- detalii disponibile la cerere
| |
4 canal si giura 5 Lungimea Lamei
Simbol Forma Gaurii Aschietor Forma @ E @ A E YAWAVAVENTS
i = ] R g
N Fara Gaura Fara ‘ - - = 3 s = = = (mm)
o Y o I o 0| 9 0| 9 0| Q| wof o 0 | © b
R o lama v ElP|gP|g2 g g Pge |g2|ge
w 4 0w 4 w0 4 v | v |0 4 w a0 4
F lama dubl& E J 03| 397 |03| 397 |03| 40|02| 27 06| 69 (04| 48 397
T/ = 04| 476 |04| 48[13] - |08] 82[05| 58 476
S Gaura Cilindrica el NN @R el =il = Gl Gl k. 50
- - los| 556 |05] 56[03] 38]09] 96|06 6.8 5.56
M o lama D]j W %6 60 -1 - T T T 6.0
. . z z - - o6l 635 [06] 65|04 4.3 |11] 11.0 [07| 7.8 6.35
S T lama dubla |- Tor[ 7.4 |os| 81]05] 5413 138 |0o] 97 7.94
w freza conica dubla Fara [Bj EE 08 80 |- | - e e e - - - -] - | 80
40° - 60° “ 09| 9.525/09| 9.525/00| 9.7 06| 65 |16] 165 |11| 11.6 |16|16.6 [16]19.7 | 9525
T otama LU ] VOO |fofoo -1~ [ T-T- - -7 - -7 - T-1 Tioo
Bliee 1= = e G = s s 120
Q Gaura cilindrica partiala, Fara [Bj 12(12.7 (12127 |12 12.9|08| 87 (22| 22.0 |15| 155 |22]22.1 12.70
freza conicd dubla ] 15[15.875(15(15.87516| 16.1 [10] 10.9 [27] 275 [19] 194 15875
U 40° - 60 lam dubla ) w160 |- - [-| - [-[-[-] -[-]- 160
B Cu gaura partial oilindricd  Fara zg ;g 38'85 1_9 19_.05 1_9 19_.3 1_3 13_.0 3_3 33_.0 2_3 2si.3 28.85
freza conica simpla d laE sl 3 i 22-22
H 70° - 90 o lamé i H i Y> \7 2-5 25-0 2122 5 - -.6 3.8 38_.5 -7 7-.1 25.0 5
a Cu gaura partial Firs | ] 25254 |25(254 |25[ 258 44] 440 [31] 310 254
C"ig?nrqigﬁé f;gga g%gicé > 31(31.75 |31]31.75 |32] 322 55| 55.0 |38| 388 3175
J Zencuitoare lama dubla uj $2[320 |-1 - [-] - L 320
i i Nota: pentru insertia forma K, regula relatiei dintre simbol si dimensiune difera de
X Tip Special cele ale altor forme.
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GRUP

INSERTII- DESIGNATII I1ISO 120

Acuratete detaliata pentru clasele J, K, L, M, N, si U Prepararea muchiei Nota privind grosimea
pentru insertie cu unghi de colt mai mare de 55 (Insertii de frezare) insertiilor:
Pentru aschietoare, Grosimea = T’
c Toleranta pe diametrul | Toleranta pe indltimea F insertiil . (Distanta de la fata de jos la varful
~ erg cerc inscris (d) colt (m) i) Unk= "'_ o[ Unghi x lamei) se arata in figura de mai jos.
inscris J,K, L, M, N u LK L M,N U la care se aplica Calcat r .
6.35 mO mo A 1 1 c
+0.05 +0.08 +0.08 +0.13 =
o [}
9.525 ) D 60 —
O ®O : T m
E 75 2 |
12.70 :008 | 043 | :013 |=:020 | B F 85° m
p 90° ® Grosime ]
15.875 -] . : m
£010 | 0.8 | 045 | :0.27 N Special siazel || ElesiinD -
19.05 1] A (0 1.59 B¢
uneht | oy, 02 2.38 m
Relief .
25.40 £0.13 £0.25 | +0.18 033 | BE WM/ / -]
T2 2.78 m
A 3°
Sau insertii tip D cu unghi de colf de 55 B 5° 03 3.18
Cerc Toleranta pe diametrul | Toleranta pe inaltimea ) "
nscris cerc inscris (d) colt (m) Forma insertiilor Cc 7° ) S
6.35 D 15° 04 4.76
0.505 +0.05 +0.011 E 20° 05 5.56
F 25°
12.70 £0.08 to15 B/ / i 06 6.35
: G 30
15.875 N 0° 0 7.94
+0.10 +0.11 P 11° 09 9.52
19.05 z Special

Nota: toleranta pentru forma V poate fi mai mare decat indicat mai sus

6

7

Grosime

8 T N-XX

(Simboluri optionale)

Simbolul lamei principale de taiere (Inserturi de

. Raza Colt macinare) ‘ Orientare . Aschietor
Symbol |Corner Radius| ) . Tip Orientare Aschietoarele nu sunt parte
(mm) Simbol e I:_:amel Forma din standardele 1SO.
de taiere R Dreapta Fiecare marca are prorpiul
00 0.03 tip de aschietor.
Stanga

02 0.2 F Ascutita
04 0.4 N Neutru
08 0.8 _Cerc nscris (d)
12 1.2 Inaltime colt (m)

: E Rotunjita
16 1.6
20 2.0
24 2.4

. T
32 3.2

Combinatiie
s sanfrenata si
rotunjita
%R
Raza (Insertii Rotative)

YAMALDODY

YAMALOY TOOLING + JAPAN
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UNELTE DE 'I'AIERE

GRUP

1 20 INSERTII ROTATIVE

VAMAI.OV 'I‘I]DLINE JAPA

QX500 (ISO P10-P25) Ciment. Pentru finisaj
si frezare usoara de mare viteza. Va genera
un finisaj de suprafata de calitate
excelenta. Utilizate in principal pe oteluri si
poate fi aplicat pentru finisarea unor oteluri
inoxidabile si fonte.

QX505 (ISO K05-K15) Acoperit. Folosit
pentru finisaj si semi finisaj si asprire medie
a fontelor inclusive maleabile si modulare la
viteza mare.

QX510 (ISO P01-P15 M10-M15 K01-K20)
Acoperit. Folosit pentru finisajul pentru
Oteluri si oteluri inoxidabile, de asemenea
pentru strunjirea fontei maleabile la viteze
mari

-Series

ISO
Seria-Q

QX5020 (ISO P10-P35 M10-M30 K10-K30)
Acoperit cu CVD. O clasa universala
excelenta pentru degrosarea medie a
otelurilor, pieselor de inox si fonta.

QX530 (ISO P25-P35 M15-M25)
Acoperit.Clase de strunjire pentru Oteluri,
fonte si oteluri inoxidabile. O clasa
universala excelenta pentru degrosarea
otelului.

QX5030 (ISO P20-P40 M20-M30) Acoperit.
Strunjire Medie/grea si frezare intermediara
pentru otel/otel inoxidabil. Combinatie a
celor mai dure acoperiri de substrat si
aluminiu (MT- TiCN + TiC + AL203 + TiN)
avand rezistenta superioara la aschiere
pentru a furniza o gama larga de aplicatii.

Descriere clase

QX535S (ISO M10-M30) Acoperit cu CVD.
Pentru aplicatii de finisaj pe o varietate
larga de oteluri inoxidabile

QX8010 (ISO M10 S10) Acoperit. Clasa
excelenta care da rezultate suprioare pe
aliaje termorezistente, mai ales in industria
aeronautica. Acoperire cu TiAln asigura
rezistenta inalta la uzura pe aceste
materiale pretentioase

K10 (ISO KO5-K20) Neacoperit. Utilizat Th
combinatie cu geometrie de razuire dura
pentru aluminiu, materiale plastice si alte
materiale moi si neferoase.

o
= = €
(O] Q & ©
® Descriere Materiale £ of sf e A A A BN
T o, 5 2218 ~ &8 & 2
= 3 T "E [} o O “ ° h ° M
_9 c . o . @© S E O 1) )
5 ulorile asemiiniitoare definesc £ 6% 8¢ § ié NI
= o prelucrabilitate similara a e Tz e © yo
Viteza - m/min
11 Oteluri nealiate moi cu prelucrare de precizie -130 -400 200- 200- 180- 150- 150-
" si nivel scézut de carbon 270 300 350 200 200
1.2 Oteluri nealiate, cu calire superficiald, structurale -200 -700 180- 200- 150- 130 130-
"™ si cu nivel mediu de carbon 250 300 320 180 180
1.3 Oteluri nealiate si fonte, simple si cu nivel mediu 260 -26 -850 150- 200- 130- 110 120-
"~ de carbon 220 300 280 150 150
C S 260 -26 -850 140- 170- 140 110 120
1.4 Oteluri si piese turnate slab sau mediu aliate 210 550 210 140 140
. ) . 260 26 850 140- 140- 130- 100 100-
1.5 Oteluri si piese turnate mediu sau dur aliate 340 48 -1200 200 200 200 120 120
s . ) 340 36 1200 110- 90- 100- 70 70O-
1.6 Oteluri si piese turnate dur aliate tratate termic 450 48 1500 180 180 170 90 90
21 Fonte si oteluri inoxidabile (duplex) dure siin general -230 -20 -800 90- 110- 70- 170- 80-
" Usor de prelucrat 190 220 120 220 120
2.2 Otelur inoxidabile si piese turnate austenitice 290 -30 -1000 70- 100- 70- 60- 70- 120- 80- 30-
"~ Mediu si rezonabil prelucrabile 160 220 140 100 120 4170 120 60
2.3 Dur, greu prelucrabile Ferritic si Austenitic -340 -36 -1200 50 50- 70- 80- 30
™ greu prelucrabile. 90 90 120 120 70
“ s . ) -180 175- 200- 150- 190-
3.1 Fonta cenusie - duritate mica si medie 580 420 9250 400
“ s L N 180 160- 160- 100- 150-
3.2 Fonta cenusie - duritate medie si superioara 300 550 340 180 300
) e i o s 220 175- 110- 150- 120-
3.3 Fier forjabil si fonta cu grafit nodular - duritatemica si medie 580 300 250 250
- it i % ) _ i 220 160- 100- 100- 100-
3.4 Fier forjabil si fonta cu grafit nodular — medii si dure 300 550 280 180 200
4.1 Titaniu pur (si nichel pur) ?7’%
4.2 Aligje de titaniu medii si dure ?%
4.3 Aliaje de titaniu dure si foarte dure 35%
51 Super aliaje rezistente termic inclusiv aliaje pe 30-
" baza de fier rezistent termic 50
Super aliaje rezistente termic pe baza de cobalt 30-
5.2 ) g :
sau nichel, medii si greu prelucrabile 50
Super aliaje rezistente termic pe baza de cobalt 30-
5.3 ) -
sau nichel, greu sau foarte greu prelucrabile 50
-500 200- 200-
6.1 Cupru 250 500
x B - : -800 200- 200-
6.2 Alama (Alfa — cu aschii mari) 250 500
“ B L . -800 200- 100-
6.3 Alama (Beta - cu aschii marunte) si Bronz moale 550 500
6.4 Bronz dur -1200
o : el T -150 300- 400-
7.1 Aluminiu nealiat, Magneziu si Zinc 500 700
7.2 Aliaje de aluminiu cu Si mai putin de 5% aliaje de 150 300- 400-
“~ magneziu si zinc (cu aschii mari) -300 500 700
L L o o 200 300- 400-
7.3 Aliagje de aluminiu cu de la 5% la 10% 500 500 600
- . ) o N 200 300-
7.4 Aliaje de aluminiu cu Si peste 10% (cu aschii scurte) 500 500
) 400-
8.1 Termoplastice 700
8.2 Materiale plastice termoreglabile A;%%
8.3 Materiale plastice armate si materiale composite 2%%
5

Pagina l 56

© 2014 Preturile nu contin TVA

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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INSERTII ROTATIVE 1sO0 120

YAMALOY Ti G « JAPAN YA“MI&%pY
AL - Sfaramator pozitivinalt | _ 1 NM6 - Sfaramator -
specific pentru aliajele de 3k mediu 3
aluminiu. T Univesal T
EDE utilizat pe E ]
£ou insertii £
i Eon negative =
|3 cugrade 3
- o t t mai dure. w g
o 2 4 E ] in o E 1 £ B 0
e — Adancimea de tiiere (mm) Adancimea de taiere (mm)
L11 / R11 - sfaramator 1 NM?7 - Un sfardmator cu muchia _ 1
universal pentru copiere de | 3 ;5 ondulata pentru copierea de 3om
strunjire. D 0e pivotare unde controlul D 0B
(A): 05 L/R11 E adancimii de frezare este foarte| £
(B): 10 L/R11 gL important. gus
LT Folositi cu gr. LT
3. 1 QX520 on 3
w T 1 '8 T
] ] & [ ] m glt%mé Inox L] ] 4 g & 1
Adancimea de taiere (mm) maleabils Adancimea de taiere (mm)
NF1 - Sfaramator de 1 NRS8 - Sfaramator de 1
finisare utilizat pentru 8ae degrosare oteluri si 3
insertii mici de tip VNMG T inoxidabile cu grad QX520. | &
12. E 06 EX
g1 2
: ag : ] ]
g e | g o
a 2 + a o] m ] 2 = E H 1]
Adancimea de taiere (mm) Adancimea de taiere (mm)
NF2 - Un sfaramator de 1 NSS - Aschietor de finisare. | _ 1 I T T T T 1
aschii de finisare asociat cu | & 4z Folosit pe aliaje exotice tip oo
ciment QX500 va furniza E-:ua aero.spayiql/HRSA Si EM‘ —
finisaje de suprafata E inoxidabil n = EV T
excelente la £ conjunctie goe
viteze mari € oz cu grad Enz
pe maj 8 QX8010 $ & 1
materialelor woe _ s . .+ .
feroase. v ’ 3 " 5 1 . L
Adancimea de taiere (mm) Adancimea de taiere (mm)
NF3 - Sfaramator de aschii | _ 1 PG - Finisare universalasi | _ 1
de finisare pentru insertii 8 degrosare usoara spre ®nn
negative utilizat cu QX510 ED . medie in tandem cu Er _
pentru finisarea E insertii ENV T !
otelului e IELL pozitive FIre
saupt 6 T de tip Epy
finisarea si g SPMR si g { -
['4 : w -
I;%Z(?iree " & B i || TPMR. ] 5 4 ] ] in
pt fonta. Adancimea de taiere (mm) Adancimea de tiiere (mm)
NM4 - sfaramator mediu ] PF -Sfaramator de finisare 1
utilizat pe insertii negative | 844 Utilizat pe insertii pozitive Bos
pentru degrosare usoara D pentru aplicatii generale. D
sau medie. EnE ERS
&ne ar-ia
g g
pl ) ohE
3 [
€ 3 e a4
L] L] B L1} ] = 4 f B 1
Adancimea de taiere (mm) Adancimea de taiere (mm)
NMS5 - Sfardmator general | _ 1 PM - Sfaramator mediu 1
pentru degrosare medie dns utilizat pe insertii pozitive 3e
=5 V) | & gos
sau semi finisare pe oteluri Eui | de aplicatie EM
$I inoxidabile E generala. E
% LERE %;._._ <
comblnatle LT LR Ly
caee R |3 T -
QX510 si e 0 e
0X520. dq 1] ] 11 f x 4 [ ] [H
Adancimea de taiere (mm) Adancimea de taiere (mm)
VF - Sfaramator universal 1 ST - Sfaramator de 1
cu raza de reacordare, San degrosare usoara spre Sna
utilizat pe insertii negative. Eua medie utilizat in tandem cu | g,
Pentru frezare E gradul E
usoaré«sl goa QX535S g
medie in Eoz 3 } pentru { S 1
cadrul unei 3 ] ] strunjirea e
ggggl!gzz\%h a 2 4 " ) in| | Otelurilor Q 2 ) 5 ! 1

Adancimea de taiere (mm)

ioxidabile.

Adancimea de taiere (mm)
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GRUP

120 INSERTURI ROTATIVE ISO

YAMALOY TUDLINE&I”PY YAMALOY TOOL]
I\':I 8:::‘ INOX Aschietor Aplicatie D M T Aschietor  Aplicatie
CCGT [ e C T
5 SUPERALIAJE NSA Taiere usoara
= NM5 Medie
: HESS OTEL CALIT NM6 Medie
[TT] Aschietor  Aplicatie NM7 Medie/Mare
’E PF Finisaj
AL Medie (Alum) L GAMA
& =
| —
W
n Calitate P Marc:’rle 1SO K P MnN S H Calitate P Marc?vl;e 1SO P MnN S H
E Calitate Marcare ISO P Mn" s H | QX510 10-15iEPl) v v QX520 10-30 v v v
ol P QX520 10-30gEEl) v v v QX5030 15-25 v
[TT] K10 v QX530 20 - 30 - v v
QX500 v QX5030 15-25 v v .
g g;ggg g;((:gig 101-030 ~ ; — Adecvat pentru suporturi Externe/Interne:

N Y 7

L 1|
62.5°A® 931@

— S
‘ . 75
8 i o 12 SDNC- sbjc-  S___Sbuc-
95° 75° L 95° |
- Dim.  Aschie- Calitate Cod Comanda Preé/l
SCLC- SCKC- S__ _SCLC- PCBN- PCKN- PCLN- S___PCLN-| DCMT tor YML-120
070204 PM QX520 -1314D 5.40
Dim.  Aschie- ... Cod Comanda Pret/1 PM QX520 -1328D 4.20
CCGT  tor Caltate ymi 120 3 111304 by OX5030 -1328H 6.00
060202 AL K10 -0121N 6.10 117308 PM  QX5020 -1335G 6.00
PF QX500 -0223A 7.00 bim. Aschi codComands  Pret/1. PM  QX5030 -1335H 6.00
060204 PF X520 -0223D 7.00 im. schie- i 0a Lomanda re
AL QKZI_O -0131N 6.10 CNMG tor Calitate YML-120 é
097302 AL K10 -0151N 7.20 NF3 QX520 -0707D 5.90 Aschietor  Aplicatie
PF QX500 -0263A 6.60 NSA QX8010 -0712K 5.90 -
09T304 PF QX520 -0263D 8.20 120404 Nms QX520 -0709D 5.90 NMQ Miﬂli
AL K10 -0161N 7.20 NF3~ QX520 -0717D 5.90 NME Modio
09T308 AL K10 -0169N 7.20 NSA QX8010 -0724K 5.90
120402 AL K10 -0171AN 8.00 120408 NM5 QX520 -0720D 5.90
120404 AL K10 -0181N 8.00 NM6 QX5030 -0716H 5.90
120408 AL K10 -0191N 8.00 NM7 QX520 -0718D 5.90
GamA
cc MT Aschietor  Aplicatie DCGT Aschietor  Aplicatie EXTINSA
PM Medie PF Finisaj
AL Medie (Alum)
3 - Marcare 1ISO
s Calitate P M K P M n N S H
QX505 - 4 v
; QX520 10-30 EOEENY v v v
QX530 20-30 - v
QX5030 15-25 - 4
i QX535S 10-30 -
- QX8010 10 10
Caliate Marcare 1SO P M n NS H| Catate s H | Adecvat pentru suporturi Externe/Interne:
K10 v K10
QX500 v QX500
QX520 QX520 ”
QX5020 QX530 2.. ®
QX5030 " ‘

PDIN PDNN S___MDUN-S___PDUN-
Dim.  Aschie- ... Cod Comanda Pret/1
CCMT tor  Caliate 'ymi.120 "
110404 NM4 QX5020 -1574G 5.30
110408 NM4 QX5020 -1575G 5.30
150404 NM5 QX520 -1627D 5.50
y y ) y 150408 NM5 QX520 -1637D 5.50
scLC SCKC- S__ _SCLC sbiC SDNC- sbuc- s Vo Oxa20 -1ao8D 5.50
Dim.  Aschie- Cod Comands  Pret/1 NM6 0X530 _-1696E 7.40
oy ASChie:  cajtate C99 Comand p 150608 NM6 QX5030 -1716H 7.40
PM QX500 -0351A 3.70
060202 p\; (%5020 -0351G 4.70
PM QX500 -0355A 3.70
060204 PM OX520 -0355D 3.80 ) . ) T ——— T W——— T T
PM_QX5030 -0355H 4.70 peeT SN Caitate Cyaaongoe  Pret/1
PM QX500 -0403A 4.40 e e -
09T304 PM QX520 -0403D 4.40 07020 0 -103 6.10 T —3 Y T —
PM QX500 -0406A 5.50 117304 /':[ %830 'iggiﬁ g-gg 106
09T308 PM 0OX5020 -0406G 5.50 - . GRUP
120404 _PM_QX5020 -0410G 7.00 111308 AL K10  -1071N 7.20
. 'I 58 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

INSERTURI ROTATIVE 1sO 120

Aschietor  Aplicatie Aschietor Aplicatie CGT Aschietor  Aplicatie
R11 Mare NM6 Medie PF Finisaj
NM7 Medie/Mare AL Medie
NR8 Mare —

m
o
Calitate P Marcfvrle IS0 P MnN S H m
QX520 10-30 Vv -
QX530 20-30 % Calitate N 0 P Mn NS HIm
Calitate P M K

. P K10 - 05-20 v -
Adecvat pentru suporturi Externe QX510 QX520 10-30 EOEETY v v v >‘
T QX520 QX5020 10-30 ELEEL] v v v =
| QX530 m

b QX5030 .
QX535S Adecvat pentru suporturi Interne/ Externe ~
m

[ ] Adecvat pentru suporturi Interne/ Externe —

CKIN-
Q 750 94@
) . — 90°
Dim. Aschie- . Cod Comanda Pret/1 N A ~
KNUX o Calise YMCIZ0. e \7 . /ﬂ o
R11 QX520 -2213D 5.90 §
160405 pt
R11 QX530 2213E 5.90 PSEN- PSDN- PSKN-
Aschietor  Aplicatie = m.
AL Medie (Alum) e
STGC-
S_ _ _PSKN- PSKN-
Dim.  Aschie- Calitate Cod Comanda Pret/1
Dim.  Aschie- .. Cod Comanda Preé/i TCGT  tor YML-120 €
SNMG  tor @@ ymL-120 110202 AL K10  -6931IN _ 6.30
120404 NM7 QX520  -5293D 5.90 110204 /;IL: Q)I(&510%0 -(75(9)171:::2 g.ig
TE— NM6 QX5030 -5336H 5.90 - .
Grade ~  'SODesenctie fp MnN S H | 120408 NM7 QX520 -5340D  5.90 167304 5 k10 697N 7.90
K10 05 20 | 7 NRS8 QX520  -5339D 5.90 167308 AL K10  -6981N 7.90
Adecvat pentru suporturi Externe - Alicat e
S ST TCVIT [
PG Medium edie

SSDC- SSSC-

Dim. ~ Aschie- . CodComandd Pret/1 GAMA _
tor V@A ymiL120 € EXTINSA

09T308 AL K10 -4169N 4.50

. Marcare ISO
Aschietor  Aplicatie Calitate p M P Mn“ S H | calitate 5 Marc?vrle 1SO P MnN S H

SCMT PM Medie QX520 10-30 Y QX500 = v v v

QX530 20-30 v v QX520 10-30 v Vv

QX5020 10-30 7 7 7

QX5030 15-25 v v Adecvate pentru suporturile de scule

. Interne/Externe:
Adecvat pentru suporturi Interne/ Externe / —
e Q0P

Grade o ISO Designatie K P Mn NS H
QX520 10- 30 v v v CSBP- CSDP- CSSP- S__ _CSKP

3 Dim.  Aschie- Calitate  Cod Comands Preé/i
Adecvat pentru suporturi Externe SPMR  tor altate  ymL-120 90°
120304 PG QX520 -6642D 5.60 D 2
o [5G Somke 5o sl
STFC- STGC- STSC- STTC-

Dim.  Aschie- . Cod Comanda Pret/1
TCMT tor  Cc@it@®  “ympa20

090204 PM QX5020 -7110G _ 4.30

PM QX500 -7120A  4.30

cruUP 110204 oy Ox520  -7120D  4.70

PM QX500  -7140A  4.70

445 167304 M Qxs020 -71406  5.50

167308 PM OX5020 -71456  5.50
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GRuP

120 INSERTuRI ROTaTIVE ISO

YAVAMALI]V TUDLINE&;’PY YAVAM[@ %FPY
TN M G Aschietor Aplicatie VCGT Aschietor Aplicatie Aschietor Aplicatie
NF3 Finisaj Medie N/A
NM5 Medie
NMé Medie
= NM7 Medie
w NR8 Mare
NR9 Mare
= Nou
[ /
g Calitate P Marc:;le 0 K P MuN S H
QX500 - v v Calitate p Marcare ISO P Mn NSH
B | _ox520 10-30 v Vv
QZ820 v v v
X5030 15-25 v v
] gxssss 10-30 v Calitate Marcare ISO P MnN s W | Qz825 AR
1] R M & Qz830 7 7
. K1 - v
2 | Adecvate pentru suporturile de scule . L .
: Interne/Externe: Potrivit pentru burgh'u indexabile:

svic- SVVCN
PTFN PTSN- PTTN- PTWN-
; ; Dim.  Aschie- Cod Comanda Pret/1
Dim.  Aschie- Cod Comanda Pret/1 Grad
TNMG tor % 'ymL120 ¢ Dim.  Aschie- .. CodComands Pret/1 | WCMX tor YML-120 €
NM5 QX520 -7519D 4.50 VCGT tor rad “ymL-120 € 050308 - Q7820 -9510G 6.80
160404 NM6 QX5030 -7516H 4.50 110302 AL K10 -9104N 7.60 067308 - Q7830 -9540) 7.50
NM7 QX520 -7518D 4.50 110304 AL K10 -9111N 7.60 080412 - Qz830 -9580J 7.50
NF3~ QX520 -7527D 4.50 160404 AL K10 -9141N 8.60
NM5 QX520 -7529D 4.50 160408 AL K10 -9151N 8.60 ) o
160408 NM6 QX5030 -7526H 4.50 160412 AL K10 -9161N 8.60 Aschietor  Aplicatie
NM7 QX520 -7528D 4.50 NSS Usoara/Medie
NR8 QX520 -7530D 4.50 N4 Medie
220408 NM5 QX520 -7562D 5.40 - . NM5 Medie
schietor Aplicatie NM6 Medie
VNMG B
VF Finish
TPM R Aschietor Aplicatie
PG Medie
T g Marcare ISO
J Calitate p M K P MnN S H
QX510 10-15 RPN © v
QX520 10-30 OB v v
0X5030 15-25 BN~ ~
QX5355 10-30 v v
QX8010 10
Adecvate pentru suporturile de scule
. Marcare ISO
Caltate ™ P Mn" S " | Interne/Externe:
QX500 - - v v v v
Adecvate pentru suporturile de scule ggg ;g-gg 10- 30 j j v
Interne/Exte: . QX5030 R e g il ] ©)
I~ 90;’ 95
) S __MWLN-  PWLN-
©) Dim.  Aschie- Grad Cod Comanda Preé/l
NMG tor a0 YML-120
S___CTFR- CTCP-
060404 NM4 QX520 -9774D 4.40
060408 NSS QX8010 -9780K 4.40
080404 NM5 QX520 -9827D 5.80
080408 NM6 QX5030 -9836H 5.40
(
CTFP- CTSP- CTTP- CTWP-
l"D’ler Aschie- Grad Cod Comanda Preé/l ‘l'
tor YML-120 Dim.  Aschie- Cod Comanda Pret/1
110304 PG QX5020 -8742G 4.70 WNMG tor 50 'YML-120 € [ A e T4 -5
PG QX5030 -8742H 4.70 12T302 NFI QX530 -9402E 5.20
PG QX520 -8772D 4.70 NFI QX500 -9404A 5.90 “
160304 PG 8x538 8172E 4.70 121304  \r  OX530 -9404E 5.20 W
P X520 -8782D 4.7 127308 NFI QX5030 -9408H 5.20
160308 ;%5030 -8782H 5.00 160404 VF QX520 -9415D 7.00 \_ cror 447 J
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YAMALDODY

YAMALOY TOOLING + JAPAN

Gradul Insertului
K20 Microgranulatie neacoperita.
Pentru fonta, aliaje de aluminiu, alte
materiale neferoase inclusiv aliaje de titaniu si
nichel.
QK25C (K15 - K30) Acoperit
Pentru frezarea fontelor.
QM3535 (P20 - P35) Acoperit cu
PVD TiAIN pentru frezarea otelului.
Grad convingdator ce acopera o gama larga de
aplicatii datoritd substratului ce confera o
rezistenta si duritate optima.
QP25 (P25) Neacoperit. Pentru
frezare medie si finisarea otelului.
[[2774] Qp25c¢ (P10 - P35) Acoperit cu
CVD. Grad de frezare pentru otel si o
serie de inoxidabile.

APKT

Dim. Aschie- Cod Comanda Pret/1

INSERTII - FREZARE 1O 120

QP30P (P10 - P35) Acoperit cu
PVD. Grad de frezare pentru oteluri
Si inox.

QP30T (P10 - P35) Acoperit cu
PVD. Grad de frezare pentru oteluri
Si inox.

QP40 (P40) Neacoperit. Pentru
frezare dura, medie si finisare

a otelurilor dure si otelurilor inoxidabile,

inclusiv aschierii intrerupte.

QX530 (P20 - P40, M20 - M30)
Acoperit. Un grad bun pentru asprire
generala. A se folosi pentru oteluri,
fonta si inox.

SEHT

YAMALOY
Aschietor
Aschietor Aplicatie
AL Aluminiu si neferoase (Polizare)
EM Mediu
MF Finisare/Usor
MM Degrosare medie/usoara

SEMN

NOU

APKT  tor  Caltae “ymyq29
EM QK25C -0028X  7.00
1003PDR £\ QP30P -0028W  7.00 Dim._ Aschie- ... Cod Comanda Preg/l
1604PDR AL K20  -0029K  7.70 SEHT _ tor YML-120 Dim.  Aschie God Comanda  Pret/1
- QP30P -0030W 7.70 1204AFTN K20  -4430V  6.60 SEMN or  Calitate  “yai’150° g
1604PDTR QK25C -0030X  8.70 120408 QP25C  -4430W  9.20
K20 -0031V 6.60 120408 QP25C  -4432W 7.20 1204-AZ QM3535 -4727M 8.30
'h'.. 3 i i
-
Dim.  Aschie Cod Comanda  Pret/1 s "Schie Gaitate O3 Comanda Pret/1 Dim.  Aschie Cod Comanda Pret/1
. - . od Comanda YML12 . - Aol od Comanda
OFKR tor 4t “ymi120 O e _4445V° +50 SNKN  tor Caitd® “ymi120
057308 MF  QP25C -2388W  12.90 | 1204AFTNOS QP25C  -4445W  8.40 1204-ENN QP25  -5227P  17.70

OFKT

SEKN

SPKN =

Dim.  Aschie- . Cod Comanda Pret/1
SPRN o Caltste  “YMca%0"
1203EDR K20 6328V 6.30
QW3535 -6338M  7.60

1203EDTR QP25 -6338P 5.90
QP40 -6338S 5.90

1504EDTR QP25 -6368P 8.20

Dim. Aschie- Calitate Cod Comanda Pret/1
Dim._ Aschie- (.. Cod Comanda Pret/1 SEKN  tor YML-120 €
OFKT  tor YML-120 1203AFFN K20 4517V 5.20
05T308SN MM QP25C -2384W  11.70 | 1203AFSN Qlél3335 45227M 7.Zg
P25 4527P 6.
1203AFTN QP40 45278  6.20

SDMT

SEKR

TPKN

Dim. Aschie- . Cod Comanda  Pret/1

i RN o Celtete Vacaze” T

1603PPR K20 -8428V 5.00

QV3535 -8438M _ 6.30

1603PPTR QP25  -8438P 6.30

o real o6 Comancs Pret/1. QP40 -8438S 6.30

. . . im. Aschie- od Comands  Pre 2204PDR K20 _ -8458V 7.00

Dim.  Aschie- Calitate Cod Comanda Pret/1 SEKR tor Calitate YML-120 g 2204PDSR QM3535 -8468M 7.00
SDMT _ tor YML120 €

K20 4617V 8.00 2204PDTR QP25 -8468P 7.40

127308 QX530 -4280E  6.60 | 1203AFTNOS QP25C -4627W  8.00 QP40  -8468S 7.40

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI

© 2014 Preturile nu contin TVA

Pagina I 6 l

JA31VY1 3d 31113INN




UNELTE DE TAIERE

GRUP

1271 FILETARE ROTATIVA

Portwme de filetare-
INDEXA-SEIKL gyl si surub

Exemplul prezinta DIR -
Arcul standard este de 1.5°.

cdemd superioard

Internd, Tnsa prinderea este identica cu cea de la DER/L - Externa.

Numai clema

superioara Numai surub
Extern
Dual DER/L - poate fi | ,
Extern. folosit (.;. 1'
ca‘ |||I
f >0 . I
b Inserturi compatibile: Versi
vezi pagina urmatoare ersiunea
R pt dreapta
£, ER = Dreapta EL = Sténga -
Marimi 16 = 16ER/L ©
22 = 22ER/L N
h - B Piese de schimb
" [EJ
Set clema Nicovala Surub pana Su|:ub Insera Cheie Torx
Dimensiuni Greut Cod Comanda Pret/1 Cod Com | Pret/1 | Cod Com | Pret/1| Cod Com | Pret/1 | Cod Com | Pret/1 | Cod Com | Pret/1
Marcare ISO h B h f e ind IND-106 € IND-107| € |IND-107| € |IND-107| € |IND-107| € |IND-107| €
DER 1212H 16 12 12 100 16 22 199g -8080K 85.40 0620K | 15.70| -2930K| 8.10 | -3780K| 1.30|-3430K| 1.30 |-5090K| 1.40
DER 1616H 16 16 16 100 16 22 208g -8100K 85.40 -0620K | 15.70| -2930K| 8.10 -3780K| 1.30|-3430K| 130 |-5150K | 1.40
DER 2020K 16 20 20 125 20 22 400g -8000K 85.40 0620K | 15.70| -2930K| 8.10|-3780K | 1.30|-3430K| 1.30 |-5090K | 1.40
DEL 2020K 16 20 20 125 20 22 400g -8010K 85.40 -0620K | 15.70| -2960K| 7.90|-3780K | 1.30|-3430K| 1.30 |-5150K| 1.40
DER 2525M 16 25 25 150 25 22 736g -8020K 100.90 -0620K | 15.70| -2930K| 8.10 -3780K| 1.30 |-3430K| 1.30 -5090K | 1.40
DEL 2525M 16 25 25 150 25 22 735g -8030K 100.90 0620K | 15.70| -2960K| 7.90|-3780K | 1.30|-3430K| 1.30 |-5150K| 1.40
DER 2525M 22 25 25 150 25 28 745g -8040K 100.90 0630K | 17.40| -2940K| 10.10 |-3790K | 1.70 | -3440K| 2.00 |-5150K| 2.00
Inforn
Dual DIR - pag pt dreapta
Intern. IR = Dreapta @
Marimi 16 = 16IR l
22 = 221R NN

Piese de schimb

&
—L [EJ:D
Set clema Nicovala Surub pana Su;ub nsera Cheie Torx
Marcare ISO Dlmensmnl(mm) Greut  Cod Comanda Pret/1 Cod Com | Pret/1 | Cod Com | Pret/1| Cod Com | Pret/1 | Cod Com | Pret/1 | Cod Com |Pret/1
[ f Dmin ind IND-106 € IND-107| € IND-107| € |[IND-107| € IND-107 € IND-107| €
DIR 0020P 16 20 170 13.7 24 699g -8240K 97.00 0620K | 15.70| -2960K| 7.90|-3780K | 1.30 | -3430K| 1.30 |-5090K | 1.40
DIROO25R 16 25 200 16.2 29 725g -8260K 116.40 0620K | 15.70| -2960K| 7.90|-3780K | 1.30 |-3430K| 1.30 |-5100K | 1.40
DIR0032S 16 32 250 19.7 36 1455g -8300K 155.40 0620K | 15.70| -2960K| 7.90 | -3780K| 1.30|-3430K| 1.30 |-5090K| 1.40
DIRO025R 22 25 200 181 29 751g -8280K 128.30 0630K | 17.40| -2980K | 10.10 |-3790K | 1.70 | -3440K| 2.00 |-5150K | 1.40
DIR0032S 22 32 250 21.6 36 1472g -8320K 163.30 0630K | 17.40| -2980K | 10.10 |-3790K | 1.70 | -3440K| 2.00 |-5150K | 1.40
Screw-on Inserturi Compatibile: , Versiunea
vezi pagina urmatoare
SIR/L - pag pt dreapta
Intern. IR = Dreapta IL = Stanga ©
| Marimi 06 = 06IR/L L\
08 = O8IR/L
d 11 =11IR/L
1 16 = 16IR/L
S 22 = 22IR/L _ _
Piese de schimb
SUrL:Jb nsera Cheie Torx
Marcare ISO Dimensiuni Greut Cod Comanda Pret/1 Cod Com | Pret/d | Cod Com | Pret/1
d d1 I1 l2 f DMin ind IND-106 € IND-107 € IND-107 €
SIR_0007K 08 16 6.6 125 18 5.3 7.8 174g -8350K 84.00 3419K | 1.30 | -5080K | 1.40
SIR 0010H 411 10 10 100 - 74 120 160g -8360K 77.50 -3420K | 1.30 | -5070K| 1.20
SIR 0010K 11 16 10 125 25 74 120 175¢ -8380K 77.50 -3420K 1.30 | -5150K 1.40
SIL 0010K 11 16 10 125 25 74 120 172g -8390K 77.50 -3420K 1.30 | -5150K 1.40
SIR 0013M 16 16 13 150 32 102 16.0 217g -8400K 77.50 -3430K | 1.30 | -5150K| 140
SIR 0016P 16 20 16 170 40 11.7 19.0 369¢ -8420K 77.50 -3430K 1.30 | -5150K 1.40
SIL 0016P 16 20 16 170 40 117 190 364g -8430K 77.50 3430K | 1.30 | -5150K | 1.40
SIR 0020P 22 20 20 170 - 156 24.0 406g -8440K 77.50 -3440K | 2.00 | -5200K| 2.50
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FILETARE ROTATIVA 121

YAMALOY Indicare ISO- Insertii de

filetare

YAMALOY TOOLING * JAPAN

Descriere grad Insertie
(P20-P40/K20-K30) Acoperit.
Sfaramator sinterizat cu acoperire

PROFILURI COMPLETE:

\

TiALN PVD cu mai multe straturi, grad de sub- L 1.6 GRAD
microgranulatie. Furnizeaza grad superioare calitativ de 06 5/un  E=EXTERN Pas ISO CARBID
fileturi pentru majoritatea materialelor, inclusiv aliaje 08 3 /32,, I = INTERN n mm: UN
exotice si Oteluri inoxidabile. Cea mai buna performanta 11 i 0.35-8 WHIT
este atinsa la viteze 532" de aschiere medii spre mari. 4 sau TP NPT
16 3/ R= DREAPTA (Filet NPTF
22 1y L =STANGA pe inch) BSPT
27 5/g” 64 -4
33 ¥4 PROFILURI PARTIALE
A N
G 60s
AG 55s
Partial Prdeiles Profiluri incomplete — |
Intern Deapta Extern Dreapta ?_p\
P P X
550 &
Indicare  Gama Pas X Y oaq Greut  CodComanda Preg/l
Insertie mm TPI mm mm per10 YML-121
60° 5 16ERAG55 0.53.0 488 1.2 1.7 QMA 60g -0542A 11.50
Indicare Gama Pas X Y 5oq Greut CodComanda  Pret/1
Insertie mm TPl mm mm per10 YML-121 € 60°
16 IRAG60 0.53.0 488 12 1.7 QMA 60g -0208A 11.50 Indicare GamdPas X Y Greut  Cod Comandé Preg/l
Insertie mm T mm mm 88 per10 YML-121
I1SO Metric Y 16ERAG0 0515 4816 0.8 0.9 QMA  60g
—» 16 ERAG60 0.53.0488 1.2 1.7 QWA 60g
Extern Dreapta v | M
11 ED disponibil la cerere. o = UN
X

Indicare X Y Greut  Cod Comanda 1

Insertie Tl dm mm G@d per'i0 YMLA21 2
16 ER1.00ISO 1.00 0.7 0.7 QMA 708 -1044Y 11.50
16 ER1.251SO 1.25 0.8 0.9 QMA 70g -1045) 11.50
16 ER1.501SO 150 0.8 1.0 QMA 708 -1045U 11.50
16 ER1.75I1SO 1.75 0.9 1.2 QMA 65g -1046E 11.50
16 ER2.001SO 2.00 1.0 1.3 QWA 60g -1046Q 11.50
16 ER2.501SO 250 1.1 1.5 QMA 60g -1047A 11.50
16 ER3.00ISO 3.00 1.2 1.6 QMA 60g -1047L 11.50
ISO Metric
Intern Dreapta

Indicare X Y Greut  Cod Comanda Preét/l

Insertie TPI mm mm Grad per10 YML421
161IR1.00I1SO 1.00 0.6 0.7 QMA 70g 1210Y 11.50
16IR1.50ISO 150 0.8 1.0 QMA 65g -1211U 11.50
161R2.001SO 2.00 10 13 QMA 65¢g -1212Q 11.50
16IR2501SO 250 1.1 15 QMA 60g 1213L 11.50
16IR3.00ISO 3.00 11 15 QMA 60g -1213W 11.50
Metric - Trusd poricutite si filetare tip B e

Insertii grad QMA (P20 - P40, K20 - K30).

Continut: 1x 16ED B 1,00 Insertie 1SO, 1x 16ED B. 1.25 Insertie ISO
1x 16ED B 1.50 Insertie I1SO, 1x 16ED B 1.75 Insertie ISO
1x 16ED B 2.00 Insertie ISO, 1x DED Portcutit 2020 K16,

PORTCUTIT

1x Cheie stea T15. Furnizata in tub de plastic.

+
5 INSERTII

Numar de Cod Comanda Pret/1
Piese PRO-121
6 -0001A 72.80

Extern Dreapta

Intern Dreapta

Indicare X Y Greut  Cod Comands  Pret/1

Insertie Pl m mm G4 per'10  ymLa21 €
16 ER 24 UN 24 0.7 0.8 QMA 7g -1546Q 11.50
16 ER 20 UN 20 0.8 09 QMA T7g -1547W 11.50
16 ER 18 UN 18 0.8 1.0 QMA 7g -1548S 11.50
16 ER 14 UN 14 1.0 1.2 QMA T7g -1549N 11.50
16 ER 12 UN 12 11 1.4 QMA T7g -1550) 11.50
16 ER 8 UN 8 1.2 16 QMA T7g -1552L 11.50
UN

EN

Intern Dreapta

O gama completa de dimensiuni sunt disponibile

Indicare X Y Cod Comanda Pret/1
Insertie TP mm mm Grad YML-121 é
16 IR12UN 12 11 1.4 QMA -1750) 11.50
Whitworth - (_mw
Extern Dreapta AU
0 gama completa de dimensiuni X O Q
sunt disponibile ’ R‘
la cerere. “o" / ©)
Indicare X Y Cod Comanda Pret/1
Insertie P mm mm % ymiaz21 €
16 ER 14 W 14 10 12 QMA -2049N 11.50
16 ER11 W 11 11 15 QMA -2051E 11.50
Whitworth

NoU

la cerere.

Indicare X Y Cod Comanda Pret/1
Insertie TP mm mm Grad YML-121 é
161IR14W 14 1.0 1.2 QMA -2215N 11.50
16IR11W 11 1.1 1.5 QMA -2217E 11.50
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GRUP

139 FREZE ROTATIVE TIP MELC

Freze XP-90C
Fla L]
o Eai
INDEXA-SEIKI ﬂp Face "Og e
Freza cu unghi super pozitiv de atac de 45°, unghiul descreste fortele de aschiere si permite un avans rapid in cazul unei
masini cu capacitate limitatd. Buzunarul pentru insertii de tip clema prezinta orificii pentru stuturi pentru a proteja corpul ih caz Domeniu de
de accident. Stratul de plasma ionica confera o viata mai lunga si o duritate sporita mult mai rezistenta la uzurd. Lichidul de utilizare
racire este furnizat in versiunea standard. . e
u
1] CORP ACOPERIT .
— IXTRA PLASMA Avans per dinte (mm) = Ei
E 0.05 - 0.20 Al AN
Vezi pag. 167 pentru viteza e E-g;
i de taiere P
a .
-
md '
[°7] Piese de schimb
§ r’{\\\‘
SuruB Arbore Pana Surub pana SUrub Clema Cheie Hex
Cod Comanda IND-107 Cod Comanda KEN-601
Diam. Cod Comanda Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1
(mm) D1 d L A IND-139 € € € € € €
63 76 22 50 5 -7600K 139.70 -5353K| 2.10
80 93 27 50 6 -7620K 192.90 -5354K| 2.10
100 113 32 50 6 -7640K 206.20 -5356K| 3.10 -4960K| 4.70 |-5284K| 1.10-5290K| 10.50 | -1400K | 24.20
125 138 40 63 7 -7660K 299.30 -
160 173 40 63 8 -7680K 332.50 -5358K| 1.50
YAMALOY Descrierea gradelor inserturilor
YAMALOY TOOLING + JAPAN m (K20) NeaCOperite, din miCrOgranUIe, Pentru fonté, a”aje de
aluminiu si nichel. Alte materiale neferoase, inclusiv aliaje de
titaniu
Inserturi 2)3 | (P25) Neacoperite. Pentru frezarea intermediara si finisarea
Marcare Calitate ~ 2° rgg?risi Cg?vffr;_a;gé Preé/ 1 otelului.
p25G i i i
K20 4517V 5.20 E)I;é(:—rrl’ﬁi)x%\élgl Iaecoperlt. Pentru frezarea otelurilor si a unor
SEKN 1203 AFTN QP25 Face Hog -4527P 6.20 L . .
QP40 4527S 6.20 ) 2:11) | (P40) Neacoperite. Pentru degrosare frezare intermediara si
SEKR 1203 AFTN K20 F H 4617V 8.00 finisarea otelurilor dure si inoxidabile, inclusiv taieri succesive.
QP25C ace Hog -4627TW 8.00

Freze de putere

INDEXA-SEICL 1are XP 45 C “Hi Shear’

Freze cu unghi de atac supra-pozitiv de 45°, unghiul reduce fortele de aschiere si permit o ratd mare de avans intr-o masina cu capacitate limitata.
Suruburile cu moment maxim de rasucire permit o buna evacuare a spanurilor. Stratul de ioni de plasma mareste durata de viata si confera o

duritate mai mare si 0 mai mare rezistenta
la uzura. Lichid de racire standard.

Domeniu de
CORP ACOPERIT - S meniu
'XTRA PLASMA " nsolz)es _ g‘;o( ;
Vezi pag. 167 pentru viteza S
de taiere

Piese de schimb — >
F A
s ) 4 —_—
S ” LN
' Surub Arbore Surub Clema Surubelnita
Cod Comanda IND 107 Cod Comanda KEN-603
7 Cod Comanda Preé/ 1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1
IND-139 € € € € €
5 -7400K 126.40 -5353K| 2.10
6 -7420K 172.90 -5354K| 2.10 I }
6 -7440K 206.20 -5356K| 3.10 5352K| 2.30 | -0220D | 9.40
8 -7460K 299.30 -5358K| 1.50
Inserturi - Descrierea gradelor inserturilor
N Cod Comanda Pret/1 ; ; ; S oliai
Marcare Calitate (K20) Neacoperite, din microgranule, Pentru fonta, aliaje de
K20 Y_ZI:;;O sio m a]lum_iniu si nichel. Alte materiale neferoase, inclusiv aliaje de
SEHT 1204 AFTN QP25C -4430W 9.20 titaniu
K20 -4445V 7.50 (P10-P35) CVD acoperit. Pentru frezarea otelurilor si a
SEHW 1204 AFTN-05 QP25C -4445W 8.40 unor oteluri inoxidabile.
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GRUP

FREzZE ROTaTIVE 139

Frezd melc 90° Avans per dinte (mm) e
INDYEXA-SENCT Xp.90C '4 Square’ o ~ 004-030 | (e
Freza cu unghi de atac pozitiv de 90*, insertia patrata permite V%Z' pag 167, pt. informatii
treceri in adancimi si un avans ridicat pe dinte. Buzunarele pentru espre viteza de taiere.

insertii de tip stea prezinta orificii pentru stuturi pentru a proteja

A p S P " Domeniu de Aplicare
corpul in caz de accident. Stratul de plasma ionica confera o

viata prelungita piesei si o duritate sporitd mai rezistenta la : o
uzura. Lichidul de racire este furnizat in versiunea standard. -
CORP ACOPERIT L
XTRA PLASMA &
- ra—

s 1 -
)_{L _% J@—l\ SDMT 12 v
Piese de schimb

JA31Y1 3d 3113NN

= - - -
i A
J ( " fol | bl S — )
A | D % S
) inserturi <
- fr.li] - Surub Arbore Pana Ac pana Surubelnita
Freza melc 90° XP-90C ‘4 Square’ pt. inserturi SDMT 12 Cod Comanda IND-107 Cod Comanda KEN-603
Diam. Greut  Cod Comanda Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1
(mm) d H z ind IND-139 € € € € € €
63 22 40 5 459g -7500K 139.70 -5354K| 2.10
80 27 50 6 999g -7520K 192.90 -5354K| 2.10 | ] B
100 32 50 7 1669 -7540K 209.50 .5356K| 3.10 2490K| 4.10 [-1570K| 2.80-3400K| 1.90 | -0150D 9.40
125 40 63 7 3533g -7560K 299.30 -5357K| 4.50

Domeniu de utilizare

Frezd melc 90° “Tri Square’

Foloseste inserturi triunghiulare cu clema
superioara pentru a crea un unghi umar
de 90° la marginea unei suprafete frezate
Foarte folositor cand mai multe taieturi
sunt efectuate pe o suprafata, pentru ca

suprafata umar nu va aparea in trepte. P i
W E— i
L
Dim. Insert Avans per dinte (Fz) mm
r TPKN 16 0.05-0.20
(o) TPKN 22 0.10-0.30
@ — 1 Vezi pag 167, pt. informatii despre viteza
o Lz de taiere
5 Piese de schimb :
AT
w © S
Pt. TPKN 1603 ' 4 u
Surub Arbore Pana Ac pana Cheie Hex.
Cod Comanda IND-107
Diam. Greut  Cod Comanda Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1
(mm) d F L Z ind IND-139 € € € € € €
63 27 50 13 4 655¢ -3400K 123.20 -5354K| 2.10
80 32 50 13 5 1200g -3420K 161.70 -5355K| 1.70 -5360K| 4.60 |-5362K| 0.60-0050K| 1.10 | -0440K 1.00
100 40 50 13 6 1746¢g -3440K 200.20 -5357K| 4.50
Pt. TPKN 1603 .
1
Cod Comand& IND-107
Diam. Greut  Cod Comanda Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1 Pret/1
(mm) d F Ls Z ind IND-139 € € € € € €
100 40 50 18 b5 15468 -3460K 200.20
125 40 63 18 6 2777g -3480K 269.50 [-5357K| 4.50 |-5361K| 4.60 -5380K| 0.60-0060K| 1.20 | -0500K 1.10
Chei Hexagon .
Cod Comanda  Pret/100
Pentru KEN-601 €
Cheie pt.inserturi (1603) -1400K 24.20
Cheie pt.inserturi (2204) -1500K 41.70
YAMALDODY Descrierea gradelor inserturilor
e m K20) Neacoperite, din 1110 | (P40)Neacoperit. Pt
Inserturi micro-granule, frezare dura, medie
nserturi ’ ~ TPKN Pentru fontd, aliaje de si finisare a otelurilor si
Marcare Calitate Pentry €od Comanda Preé/l p aluminiu, alte materiale inoxurilor dure, inclusiv pentru
TPKN 1603 PPR K20  TriS YSM;';SZ‘? 5.00 t',,,v"/ neferoase, inclusiv titaniu si aschiere intrerupta.
QP25 r!_sq 8438P  6.30 pentru aliaj nichelate. 0.¢40 | (P20-P40 M20-M30)
TPKN 1603 PPTR OP40 Tri-Sq 84385 6.30 (P25) Neacoperit. Acoperit. Pentru
TPKN 2204 PDR K20  Tri-Sq -8458V 7.00 SDMT Pentru frezare medie oteluri, oteluri
QP25  14is -8468P 7.40 = si finisare a turnate si inoxuri.
TPKN 2204 PDTR 8570 9 8468 7.40 v otelurilor. Grad general bun
SDMT 127308 QX530 4 Sq -4280E 6.60

pentru asprire.
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139 FREZE INDEXABILE
INDEXASEN Freze Frontale 90° pre
XP-90C ‘APT’ cv coadd Weldon

Freze cu unghi de atac pozitiv de 90° cu insertii de dimensiunea 10/16, permitand efectuarea in adancime a trecerilor si un avans mare

raportat la numarul de dinti. Suruburile cu moment maxim de rasucire permit o buna evacuare a spanurilor. Stratul de ioni de plasma
lungeste durata de viata si conferd o duritate mai mare si 0 mai mare rezistenta la uzura. Lichid de racire standard.

CORP ACOPERIT
’«C»\ XTRA PLASMA

Marime Insera| Avans per dinte (Fz) mm
) APXT 10 0.05-0.20
APXT 16 0.10-0.30

Vezi pag 167, pt. informatii
despre viteza de taiere.

I

UNELTE DE TAIERE

Nl i XP-90C Freza pentru Inserturi AP_T 10
i . Cod Comanda Pret/1
¥ ;3 D z H C L Inserturi IND-139 é
- 5 10 1 20 10 80 -4800K 53.20
4 L 12 1 20 12 80 APKTIO003 4830k 56.50
if [ 16 2 25 16 90 APXT1003 -4860K 63.20
| E E 20 3 25 20 110 -4900K 69.80
F ‘ ? XP-90C Freza pentru Inserturi AP_T 10
e T . Cod Comanda Pret/1
£ ‘ D z H C L Insertui “|Np139 €
= ; [ 20 1 37 20 115 -5000K 69.80
B i 3 25 2 40 25 117 APKTIE04  50x0K 93.10
g | T 32 3 40 25 126 APXT1604 -5040K 93.10
o 40 4 50 32 136 -5060K 106.40
o H
E Y ¢
|<—p—>| : ¢ @
Piese de schimb Surub Arbore Surub Clema Cheie stea Surubelnita
Pentru insertur, Pentru Cod Comanda IND-107 Cod Comanda. KEN-603
vezi mai jos Pret/1 € Pret/1 € Pret/1 € Pret/1 €
10-20 Diam (APKT 16 - -5240K 4.00 - -0080D 9.00
20-25 Diam (APKT 16 - -5270K 410 [5150K| 1.40 |-0150D 9.40
I 32-40 Diam (APKT 16 - -5270K 4.10 |-5150K 1.40 -0150D| 9.40

Frezd melc XP-90C “APT’ 90°
Freze cu unghi de atac pozitivde 90°, placute de dimensiunea 16, permitand efectuarea in adancime a trecerilor si un avans mare.
Suruburile cu moment maxim de rasucire permit o buna evacuare a spanurilor. Stratul de ioni de plasma lungeste durata de viata si confera o

duritate mai mare si 0 mai mare rezistenta la uzura. Lichid de racire standard.
CORP ACOPERIT
XTRA PLASMA

&1 Avans per dinte(Fz) mm
0.10-0.30

Vezi pag 167, pt. informatii
despre viteza de taiere.

Freze melc XP-90C pentru inserturi APKT 16

D z B C L Insertui CjySopond  Pret/1

50 4 22 10.4 50 -3920K 86.50

63 5 22 104 50 "PKT1604 3940k  106.40

80 6 27 12.7 50 APXT1604 -3960K 139.70

100 7 32 14.4 63 -3980K 172.90
! ——

& N
# i" Piese de schimb Surub Abore Surub Clema Cheie stea Surubelnita
Pentru Cod Comanda IND-107 Cod Comanda. KEN-603
Pret/1 € Pret/1 € Pret/1 €
50 & 63 Diam -5354K| 2.10
80 Dia (APKT 16) |-5354K 2.10 -5270K 4.10 -0150D 9.40
100 Diam -56355K| 1.70
YAMALOY . . . .
YAMALOY TOOLING - JAPAN Descrierea diferitelor inserturi
Selectie de inserturi m (K20) Neacoperite, din microgranule, alloys,
) Greutate Cod Comands  Pret/1 ; Pentru fonte,aliaje de aluminiu si nichel. Alte
Marcare Calitate ~ Pentru ind.  YML-120 € ‘ materiale neferoase, inclusiv aliaje de titaniu
K25C APT 27g -0028X 7.00 K15-K30
APKT 1003 PDR @ ( )
Qliggp Eg’nzq%i’r?a?!g ggg :88§ng Z-gg m Acoperite, Pentru frezarea fontei.
APXT 1604 PDTR QK25C  End, APT  92g -0030X 8.70 1]:j1) 2| (P10-P35) Acoperite cu PVD pentru frezarea
QP30P  Frezamelc  85g -0030W 7.70 otelurilor si unor inoxuri.
. 'I 6 6 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

FREZE ROTATIVE 139

YAMALOY Recomandiiri de vitezd
o0
VAMALDY TE0LING - RPAN pentru burghiile Yamaloy
Folositi tabelul de mai jos cu ratele specifice de viteza pentru fiecare model de burghie (gasite pe paginile specifice fiecaruia). Ratele de
viteza pot varia in functie de material si de masina folosita, dar datele de mai jos pot fi folosite ca ghid general.
Materiale Duritate Duritate | Rezistanta Viteza M/min
Grup Culorile indica grade Brinell Rockwell | laintindere QP25/ (]
similare de prelucrabilitate HB HRC N/mm?2 qp30p | @QP30P| QP40 | QX530 =
Oteluri nealiate moi si usor prelucrabile - A m
11 ) N pana la 130 - pana la 400 - R 140-200| 180-250| 80-50 |150-200
cu continut scazut de carbon. =
q q q | a m
1.p | Otelun nealate, ofelur cementate, flerbeton $i- | s 15 000| - | panala700 | - - |130-180|150-230| 75-110 |130-180
otel cu continut de carbon scazut sau mediu - )
13 Rl B 0 SE T D pana la 260| panala26 | pana la 850 - - 130-160|140-210| 75-95 |110-150
cu continut mediu de carbon |
= - ; (
14 In general ofeluri aliate si tumate pand la 260 | pand la 26 | pana la 850 - - 120-160|130-200| 70-90 |110-140 E
de nivel scazut pana la mediu m
Oteluri aliate medii pana inalte, de la 260 de la 26 de la 850 i i ) ) : . ~
= otel de unelte si carcase pana la 340| panala 48 |panala 1200 HY-aief sA=alED) B -9 |00 m
L Cl A x A x de la 1200
1.6 Oteluri aliate calite si turate panala230| panala20 | _ . - - 80-120|110-150| 60-80 70-90
pana la 1500
21 e pana la290| panala30 | pana la 800 - - 130-180| 150-200| 70-100 | 80-120
si In general usor de prelucrat
22 (R el s panala340| panala36 |pandla1000| - - 120-170|130-180| 70-100 | 60-100
duritate medie si usor de prelucrat
23 Otelurtinox fertice sl dublu austenios panala180| - |panala1200| - : - 40-50 | 25-40 | 50-90
dure si greu de prelucrat
Fonta gri de la 180
31 Duritate moale pan la medie pana la 300 i i o i i i )
32 _ Fontagr pana la 220 - - 90-130 |120- 200 - - - :
Duritate medie pana la tare.
33 Fopta maIeablIaAsl fnodularg de la 220 i i 80-110 |150- 250 ) i i )
duritate moale pana la medie la 300 max

34 Font'a maIeab}Ia $J njodulara i i i 70-100 120-200 ) i i )
duritate medie pana la tare.

Titaniu pur A s
= (de asemenea nichel 100%) i i e i ) i i )
42 A"ri“: d?ie;:::i'“ - - panala900 | 50-80 - - - - -
Aligje de titaniu de la 900
£ tari si foarte tari i i pana la 1250 o i ) i i )

51 Super aliaje .reZ|s.tente la calvdurav i i pandla500 | 15-35 i ) i i )
de prelucrat si rezistente la caldura

5.2 Super'allaje rezistente la caldura dg cclbavlt si nichel i i panala 900 | 15-35 i ) i i )
cu dificultate de prelucrare medie pana la mare

53 Superaliaje rezistente la caldura de cobalt si nichel i i de la 900 20-50 i ) i i )
" |cu dificultate de prelucrare mare sau foarte mare pana la 1200

6.1 Cupru - - pana la 500 | 250 - 400 - - - - -

6.2 Alama (alpha - aschii mari) - - pana la 800 | 200 - 400 - - - - -

6.3 Alama (beta - aschil mici) - - panala800 | 200-800| - ; - - :
si bronz moale

6.4 Bronz de mare putere. - - panala 1200 | 50-120 - - - - -
71 Nealiate: aluminiu, magneziu si zinc - - pana la 150 | 500 - 900 - - - -
72 ' Aliaje de aluminium <5% Si, ) ) qua 150 | 600-900 _ _ } i )
Aligje de Mg and Zn ( aschie mare) pana la 300
73 |  Aligie de aluminiu de 5% pand la 10% Si : - dela200 350 gop| - ; - . )
pana la 500
) - ) ) de la 200
74 Aligje de aluminiu >10% Si (short chip) pana Ia 500 200 - 500
8.1 Termoplastice - - - 300- 700 - - - - -
8.2 Plastice termoreglabile - - - 300 - 500 - - - - -

83 Mgterlale .plastlce amate i i i 100-300 i ) i i )
si materiale compozite
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139 FREZE ROTATIVE

Truse de portcutite

INDEXA-SENL hentru freze pdtrate QMC 06

Frezele rotative de diametru redus sunt echipate cu insertii CCMT 06. Sunt ideale pentru masini
manuale si CNC de frezat, acolo unde este nevoie de raza mare de actiune si de spatiu de manevra.

| Domeniu de  _ _ - -~
L | yn — -.:_.
: r 2 L1 | utilizare 'l‘__'-_____
L |
M e
— \L L | T
< Foloseste inserturi
= | Diametru d L L, L, CodComanda Preg/l CCMT 06/CCGT 06
| (mm) IND-139 .
al o 12 120 95 25 Avans per rotatie (mm)
10 12 120 95 25 go o 230.60 0.02-0.10
[TT] 12 12 120 95 25 ' . . .
=| 16 16 120 95 25 Descrierea inserturilor
md )¢y | (P10-P35 M10-M30 K10-K30) Acoperite.
Ml | piese de schimb Un grad excelent de uz universal. pentru
= Denumire Pentru  Cod Comandé Pret/1 semi-degrosarea otelului, a otelului inoxidabil si a
— IND-107 € fontei.
Surub insert Freza -5240K 4.00 (K10) Neacoperite. Utilizate cu o
Cheie Torx T8 Quad -5080K 1.40 - T.nclinare mare pentru prelucrarea
Selectie Inserturi ﬁ;ufzrlgggglh%iplastlculw si a altor materiale
i ; Cod Comanda  Pret/1 :
Denumire Calitate  Pentru ng_”ig‘oa 'eé/ e (QX500) (P10-P25 Cermet). Pentru
QX500 u _0355A 3.70 L= viteze mari de finisare si degrosare
CCMT060204-PM  §y5on Frezd Quad  g35ep 3.80 Usoara. Pemit mentinerea unui finisaj superior. ®
CCGT060202-AL K10 _ Freza Quad _ -0121N 6.10 Folosite, in principal, la prelucrarea otelurilor, putand
CCGT060204-AL K10 Frezd Quad -0131N 6.10 fi folosite la finisarea unor oteluri inox si fonta.

Viteze si rate de avans recomandate pentru freze pdtrate
Unele rate de avans pot varia in functie de materialul prelucrat si de capacitatea masinii, dar tabelul urmator poate fi folosit cu rol de ghid universal.

Viteza M/min

Materiale Duritate | Duritate | Rezistenta| g ° °

Grup Brinell | Rockwell | la rupere 8 a @
Otel Culorile indica capacitati HB HRC N/mm2 é X

similare de prelucrare o
11 Oteluri nealiate moi si usor prelucrabile cu continut scazut de carbon.  |Pané la 130 Péné la 400| 200-270 | 180-350 | 150-200
1.2 Oteluri nealiate, cementate, fier-beton si otel cu continut de carbon Pana la 200 Pana la 700! 180-250 | 150-320 | 130-180

scazut/mediu
1.3 Oteluri nealiate, oteluri carbon simple, medii si turnate Pané la 260 | Pana la 26 | Pand la 850 150-220 | 130-280 | 110-150
1.4 Oteluri aliate si turnate de nivel scazut si mediu Pana la 260 | Panala 26 | Panala 850 140-210 | 140-210 | 110-140
1.5 Oteluri aliate, de unelte si tumate de nivel mediu si inalt oo 2o | pat1 29 | pae 285%0| 140200 | 130200 | 100120
s . f frell A de la 340 de la 36 de la 850
1.6 Oteluri aliate si tumate calite de nivel inalt Panala 450 | Pandla 48 |pan la 1200 110-180 | 100-170 | 70-90
21 Oteluri inox si tumate feritice si martensitice moi i usor de prelucrat Pané la 230| Pana la 20 | Pand la 800| 90-190 | 110-220
2.2 Oteluri inox si turnate austenitice, de nivel mediu, relativ usor de prelucrat  |Panéla 290| Pand la 30 |Panala 1000] 70-160 | 70-140 | 60-100
2.3 Oteluri inox si tumate feritice si duplex austenitice dure si greu de prelucrat Pana la 340 | Pana la 36 |Panala 1200 50-90
3.1 Fonta gri de duritate joasa pana la medie Pana la 180 175-280 | 190-400
2 gri ; i nANS de la 180
3.2 Font& gri de duritate medie pana la mare Pand la 300 160-250 | 150-300
3.3 Fontd maleabild si nodulara de duritate joasa pana la medie Pana la 220 200-250
s NS o 2 ; i nANS de la 220
34 Fonta maleabila si nodulara de duritate- medie péna la mare Pana la 300 200-250
6.1 Cupru Pana la 500 200-250 100-500
6.2 Alama (Alpha - aschie lunga) Pana la 800| 300-500 400-700
6.3 Alama (Beta - aschie scurta) si bronz moale Pana la 800| 300-500 400-700
71 Nealiate: Aluminiu, Magneziu si Zinc Pand la 150| 300-500 400-600
7.2 Aluminiu aliat <5% Si si Aliaje Zinc (aschie lunga) e 300-500
. LR A0 Qi de la 200 %
7.3 Aliaje de Aluminiu 5-10% Si PaNa la 500 400-700
e . f ; X de la 200

7.4 Aliaje de Aluminiu >10% Si (aschie scurtd) PaNa la 500 400-700
8.1 Thermoplastice 200-500
8.2 Plastic Termoreglabil
8.3 Materiale plastice armate materiale compozite
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Burghie de ghidare Multi-Pro
INDEXASEIT 2 Freze de Sanfrenare

Un burghiu de ghidare cu toate avantajele
insertiilor variabile timp scurt de intretinere,
performanta sporitd, costuri reduse de inventariere
si nu necesita rectificare. Inserturile fixate cu
clema asigura pozitionarea piesei si schimbarea
rapida a lui. Gama Multipro are o geometrie unica,
ce permite frezarea cu carbid de-a lungul liniei de
centru, fara a risca deteriorarea muchiei de taiere.
Aceasta unealta versatile poate fi folosita pentru

a da gauri de ghidare nainte de gaurirea propriu
zisa, 0 modalitate de a ghida burghiul si a mentine
gaura deapta, pentru a mentine marimea si
acuratetea pozitiei, conform necesitatilor de
proiectare. Retineti! Este recomandat ca scula
inclusa de 118° sa fie folosita pentru pregdurire
naintea utilizarii burghielor cu varful de 118°.
Inainte de gaurire pot fi create adancituri, pentru
sanfrenarea unei gauri executate cu burghiul sau
un sant care sa respecte indicatiile din proiect sau
0 operatie anterioara unei filetari sau o tesitura
completa pentru un cap de surub. Fatetele
ascutite de pe muchii, conturi si gauri pot fi
prelucrate cu operatii usoare de debavurare sau in
mod complet. Sculele Multi-pro pot fi utilizate
pentru a crea santuri in V pentru canale de lichide,
l&casuri pentru piese circulare si striatii de
prindere sau danturi pe falci si bucse de fixare.

;
L
1
:
:
i

Domeniu de utilizare

e SCM1045C

$C1645C

FREZE VARIABILE 139

Sanfrenare

Frezarea canalelor V

N

Sanfrenare

JA3IY1 3a 311INN

§C1630C

‘“Multi Pro Mini’ - Foloseste C22 GUX Inserta Pregaurire
’ : Taiere Lung. Unghi Diam. Greutate  Cod Comanda Pret/1
Designatie Diam. Totald  Inclus Coada ind IND-139 € j
SCM 1045C 8mm  105mm 90° 10mm 78¢ -8050K 180.60 i
‘Multi Pro Standard’ - Foloseste C32 GUX Inserta . 2
: Taiere Lung. Unghi Diam. Greutate Cod Comanda Pret/1
Denumire  piam.  Totald  Inclus  Coadé ind IND-139 € muchiei
SC 1645C 13mm 110mm 90° 16mm 174g -8545K 192.10
SC 1630C 16mm 110mm 118° 16mm 184¢g -8530K 192.10
. o . Sanfrenarea muchiei
Descrierea calitatii Inserturilor Inserturi
(IS0 P10/M10/K10) Cu strat de cositor . : Cod Comanda Pret/1
Grad cu utilizari multiple pt. uz universal, n Denumire Calitate Pentr YML-122 é
poate taia majoritatea materialelor C22 GUX QM10 Multi-Pro Mini -0080N 31.50
feroase si neferoase folosite in industrie. | s s  C32 GUX Q520 Muiti-Pro -0102P 22.70
C32 GUX QC10 Standard -0100N 22.70
(1SO P20) Neacoperite Grad pentru otel si L. .
otel inoxidabil Parti de schimb
: < Cod Comanda Pret/1
m (1SO K10) Neacoperite Grad pentru fonte, Surub inserta IND-107 €
Aliaje de aluminiu si materiale neferoase. Pentru SCM1045C -3249K 3.50
Pentru SC1645C & SC1630C -4800K 4.70
Viteze si rate de avans recomandate pentru sculele Multi-Pro
Duritate . Viteza de ) Avans/Rotatie
Grup Materiale Rockwell Re&?‘!l?ggaté Taiere Ltjlgrgfe Pro Mini Pro Standard Pro Mini
HRC M/min 105mm 110mm 165mm
1.1 1la Oteluri aliate de la 36 Pregaurire 0.020 0.026 0.013
1.3 si turnate panala4s | Q520 1Q 80~100 | ganfrenare 0.050 0.070 0.040
1.4 la Oteluri de scule de la 45 s20 5565 Pregaurire 0.012 0.016 0.008
1.6 si matrite pana la 55 Q ~ Sanfrenare 0.030 0.050 0.020
211la f pana la Pregaurire 0.020 0.026 0.013
2.3 Oteluri Inox 36 OS2 10l Sanfrenare 0.040 0.060 0.030
3.1la x . Pregaurire 0.034 0.045 0.022
3.4 Fonta 100~120 | sanfrenare 0.050 0.070 0.040
6.11a Aliaje de cupru } 120~150 Pregaurire 0.034 0.045 0.022
6.6 alama si bronz ~ Sanfrenare 0.050 0.070 0.040
71 1a o y } Pregaurire 0.034 0.045 0.022
7.4 Aliaje Aluminiu Q 120~150 | sanfrenare 0.050 0.070 0.040
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UNELTE DE TAIERE

GRUP
140 PREzOaNE $S1 aCCESORII UNELTE

Prezoane
INDEXA-SEIKI ¢ 0

BT-MAS 403

PS1

BT-MAS 403

Produs Numar Dimensiuni (mm) Cod Comanda  Pret/1

Con - Tip | 11 d di d2 d3 g IND-140 €
BT30 - PS1 43.0 23.0 11.0 7.0 125 16.5 M12  -9230K 9.10
BT40 - PS1 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16  -9240K 9.10
BT40 - PS2 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16  -9242K 9.10
BT40 - PS3 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16  -9243K 9.10
BT45 - PS1 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20  -9245K 9.80
BT45 - PS2 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20  -9247K 9.80
BT45 - PS3 70.0 40.0 19.0 14.0 21.0 31.0 M20  -9248K 9.80
BT50 - PS1 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24  -9250K 9.50
BT50 - PS2 85.0 450 23.0 17.0 25.0 38.0 M24  -9252K 9.50
BT50 - PS3 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24  -9253K 9.50
DIN 69871/A
PSA PSB
[l . i

t

d t g
[ 1 1

ISO 7388/2 (DIN 69871/A) (SQ = Umar Patrat)

INDEXA

Stativ pentru suporturi de unelte

Universal

Confectionate din aluminiu

turnat cu suporti de fixare din otel, acesti
suporti sunt o resursa nepretuibila in orice
atelier. Pentru uz universal, sunt compatibile
cu suporturi BT, DIN si CAT. Proiectate pentru
a da uneltelor dvs protectie maxima,
dispozitivele de fixare puternice se pot
extinde in pozitie orizontala si verticala.
Rezistente dar cantarind putin, sunt ideale
pentru a fi montat pe un banc de lucru sau
dulap de scule.

Dimensiuni totale (L x W x H):

Marimea 40: 200 x 155 x 100mm.
Marimea 50:

270 x 210 x 145mm.

Orizontal

u L
-

)
Vertical ::.:
Dim. Con  Greutate  Cod Comanda Preé/l
BT-DIN-CAT ind. IND-140
40 1.9kg -6640K 129.20
50 4.2kg -6650K 139.70
Blocuri de scule

Pentru utilizarea cu strunguri manuale si CNC
acest bloc de scule universal au toate lamele
departatoare de dimensiune corespunzatoare
26mm sau 32mm. Metoda rigida de fixare
permite lamelor sa fie prinse n siguranta
pentru diverse adancimi de taiere.

Produs Numar Dimensiuni (mm) Cod Comandé Pret/1
Con-Umar-Tip I 11 d d1 d2 d3 t g IND-140 €
DN40-SQ-PSB 445 164 189 129 17.0 225 7.5 M16 -9142K 9.80
DN50-SQ-PSB 65.5 255 29.0 196 25.0 36.0 11.5 M24 -9152K 13.70

DIN 69872
- d3 :
e S - d3.
757 dz PSA 75° ¢ a4z PSB
. | B t
[ N tddee IETIR ! . 1
d dl - _____'_lt g d di L |
v ! 1 i ! |
11 I i
— — |
DIN 69872 (CH = Umar Sanfrenat)
Produs Numar Dimensiuni (mm) Cod Comanda Pret/1
Con Umar- Tip | 11 d d1 d2 d3 t g IND-140 €
DN40O-CHPSA 54.0 26.0 19.0 14.0 17.0 23.0 7.5 M16 -9040K 13.30
DN45-CH-PSB 65.0 30.0 23.0 17.0 21.0 30.0 M20 -9047K 16.10
DN50-CH-PSA 740 340 280 21.0 250 36.0 11.5 M24 -9050K 13.70

Produs hi L h& CodComanda Pret/1
Numér b  IND-152 €
DPTS2620 26 87 20 -1160K 87.50
DPTS2625 26 87 25 -1162K 87.50
DPTS3220 32 100 20 -1170K 87.50
DPTS3225 32 110 25 -1172K 87.50
DPTS3232 32 120 32  -1174K 87.50
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Adaptoare

INCHEXA-SEIK] coadd

KC3 - Adaptoare

Coada combinatda. Permite ca frezele schimbabile de tip Kennedy si
Clarkson sa fie folosite impreuna cu mandrine/bucse elastice de
16mm filetate sau de tip Weldon.

; ; Lung. Greutate Cod Comanda Pret/1
Diam.  Alezaj  roiars ind IND-144 €
16mm  6mm 70mm 158g -3518K 37.00
16mm  10mm  81mm 158¢g -3520K 37.00

Adaptoare Coada Weldon
Utilizate pentru a permite uneltelor cu coada Weldon sa conecteze
cutite cu coada mai mica.

GRUP
maNDRINE 144
Adaptoare con Morse cu coada de tip R8 u

X Diam. Greutate Cod Comanda Pret/1
Coada Interior ind IND-144 3
R8 MT1 400g -5592K 66.60
R8 MT2 332g -5594K 82.50
R8 MT3 881g -5596K 74.60

Adaptoare coada R8 pentru freze cilindrice

et

x  Dim. Lung Greutate  Cod Comanda Pret/1
Coadd plcon ¢ Cilindra (1) ind IND-144 i
FM16 16 6 15 512g -4970K 74.00

rg FM22 22 10 15 696¢ -4972K 66.30
FM27 27 12 15 741g -4974K 66.30

FM32 32 16 17 038g -4976K 79.80

Coada Diam. L D Greutate Cod Comanda Preé/l
Buson ind IND-144
SS20 SL10 30 35 225g -3530K 45.10

Adaptoare coada R8 cu fixare laterala
Pentru utilizarea cutitelor cu coada Weldon la arborele masinilor de
frezat cu ax, de tip Bridgeport.

Bucse elastice de tip R8 pentrv masini Bridgeport

Utilizate in mod direct pe arborele principal al masinii pentru operatii
universale de frezare si gaurire, bucsele elastice au diametre
interioare specifice anumitor dimensiuni ale cozilor cutitelor.

Dimensiuni: A =24.1mm, B =102.3mm, C = 31.5mm T = 7/16” UNF.
Unghi: o = 8°25’.

Diam. Greutate Cod Comanda Preé/ 1
Interior ind IND-144
3.0mm 291g -3622K 21.00
6.0mm 298g -3580K 21.00
8.0mm 304g -3630K 21.00
10.0mm 297g -3582K 21.00
11.0mm 299¢g -3634K 21.00
12.0mm 295¢g -3584K 21.00
14.0mm 283g -3638K 21.00
16.0mm 275¢g -3586K 21.00
20.0mm 209¢g -3588K 21.00
Vs 301g -3590K 21.00
) 3/g” 298g -3592K 21.00
Coada Diam. Greutate Cod Comanda Pret/1 7 291g -3594K 21.00
Interior ind IND-144 € 5/g” 276¢g -3596K 21.00
R8 SL20 1209g -3568K 48.10 ¥y” 229g -3598K 21.00
R8 SL25 1952¢g -3570K 55.00 78" 281g -3700K 21.00
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GRUP

144 ACCESORII PENTRU UNELTE
a7 ' ;54 Adaptoare pentru
mandrine si alte scule

Unealta de mare precizie pentru a oferi o suprafata de contact maxima

Adaptor con Morse pentru mandrina Jacob GAMA Adaptor cu con morse pentru unealta filetata
EXTINSA
Bl
(-
[T}
|
g
b= : Lun Greutate  Cod Comanda Pret/1
w Descriere Totals ind KEN-442 4 Descriere Lung  Greutate  Cod Comands Pret/1
No.1 MT x 1JT 90mm 70 -9110K 4.50 -
B iviisnr eemm 805 9120K 250 No.1 MT % x 20 92mm  100g -1120K 4.60
wi| NoimTxesT 96mm 100g -9160K 4.50 fo.L MT % x 24 95mm 80g -1380K 4.60
=] No.lMTx33JT  95mm 90g  -9190K 5.90 No.2 MT 2 x 20 105mm  170g -2120K 5.00
md| No2MTx1JT  100mm 150g -9210K 5.90 No.2 MT ¥ x 24 105mm  170g -2380K 5.00
’ ’ . 2 x 20 125mm 360g -3120K 6.20
2| No.2MIx3JT  115mm 2208 -9230K 5.90 No.3 MT 22 x
= No.2 MT x 4JT 125mm 370g -9240K 5.90 No.3 MT %8 x 16 125mm 370g -3580K 6.20
No.2 MT x 6JT 110mm 180g -9260K 5.90
No.2 MT x 33JT  110mm 180g -9290K 5.90 Tip KD - Adaptor coada cu con Morse pentru arbore cu con DIN
No.3 MT x 1JT 120mm 310g -9310K 8.00 Complet intarita si adaptata. Con Morse conform DIN 228.
NoSMIx3T  1somm 3808  oasok  soo | Varfconform DIN238.
0. X mm g g .
No.3 MT x 4JT 145mm 520g -9340K 8.00
No.3 MT x BJT 150mm 680g -9350K 12.20
No.3 MT x 6JT 130mm 340¢g -9360K 8.00
No.3 MT x 33JT 125mm 340g -9390K 8.00
No.4 MT x 2JT 135mm 700g -9420K 13.70
No.4 MT x 3JT 160mm 730g -9430K 13.70
No.4 MT x 4JT 170mm 860g -9440K 13.70
No.4 MT x BJT 175mm 1000g -9450K 17.50
No.4 MT x 6JT 155mm 690g -9460K 14.00
No.4 MT x 33JT 155mm 680g -9490K 14.00
No.5 MT x 3JT 190mm 1700g -9530K 24.50 “
No.5MTx5)T  210mm  1900g  -9550K  24.50 weon con fung,  CodComanda  Pret/1
No.2 MT B12 106.5mm -5220K 7.00
Adaptor Bridgeport pentru mandrina Jacobs No.2 MT B16 111.5mm -5260K 7.00
No.3 MT B12 125.0mm -5320K 9.40
No.3 MT B16 134.0mm -5360K 9.40
No.4 MT B16 159.0mm -5420K 11.20
No.4 MT B22 176.0mm -5460K 14.00
: Lung. Greutate Cod Comanda Pret/1
Descriere Total ind KEN-442 4
R8 x 1JT 130mm 420g -9610K 24.50
R8 x 2JT 135mm 440g -9620K 24.50
R8 x 3JT 145mm 510g -9630K 24.50
R8 x 6JT 135mm 450g -9660K 24.50 Grup 440
R8 x 33JT 135mm 460g -9690K 24.50

INDEXA {qexa FSlot

Set prindere
Proiectat pentru a economisi timp si a rezolva
majoritatea problemelor de prindere cu T-slot.
Toate componentele sunt fabricate din otel
carbon nealiat grad S45C (JIS)/CK45 (DIN)
Tratate termic conform calitatii HRC 28-32 si au
un finisaj de fosfat de mangan. Livrat intr-o
cutie solida din plastic.

Setul contine:

Bolturi (4x): 75, 100, 125, 150, 175 si
200mm lung.

Piulita blocare (4x): 28, 35 si 98mm mare.
Cleme de fixare (2x): 64, 100 si 150mm lung.
Piulite (4x), Flansa (6x), T- slot (6x).

Dim. Dim. Nr Greutate  Cod Comanda Pret/1
Un Slot  Filet Piesa ind IND-425 €
12mm  M10 TKIO  9kg -3610T 209.70
14mm  M12 TK12  10kg -3612T 209.70 ol e L
16mm  M14 TK14  11kg -3614T 249.60
18mm M16 TK16 14kg -3616T 338.50 Gru 4 2 5
20mm  M18 TK18  20.5kg -3618T 372.10 P
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Standard Japonez

GRUP
maNDRINE 144

Standarde Internationale
DIN 69871 /A - 1SO7388/1 - NFE 62540

BT-MAS 403
il
b1 || ) e

Se poate inlocui cu ANSI/Coada Caterpillar

[
N By 1 c
T
. -1 Dl] T e | =
W 4 g d 4 s ! g m
e Cn| DJDL| f|g |1 ]L L R s =
=1 30 [3175] 46 | 20 |M12 | 22 | 484 — - Con [ D [0t Jamax[ f [ g [ L [ 1 [umn||
| = 35 (3810| 53 | 22 [M12 | 24 | 565 el N o 30 [31.75] 50 | 45 [159 |m12| 478|191 35
f 40 14445 63 | 25 | M16 | 27 | 654 f 40 |44.45|6355| 50 | 159 | M16 | 684 | 19.1 | 35 u
45 15715 85 | 30 | M0 | 33 | 828 45 |57.15|8255| 63 | 159 | M20 | 827 [ 19.1 | 35 m
50 [69.85) 100 | 35 | M24 | 38 |1018 T 50 |6985| 975 | 80 | 159 | M24 [101.75] 194 | 35
ISO Inclusiv Inlocuire Rapida Standard ISO ;‘
| ISO R 297-2583 - DIN 2080 -
L m
a | ’
Pt i 'g ISO "
I N it e 0
N on| DDt 71 e ! | LU | fyocuire Rapida
L. - 30 [3175] 50 | 8 [M12[9.616839] -

4 = 40 |4445| 63 | 10 | M16 |11.6|9340| 7 Con| D DL L] fl] 1]¢g

| D 45 |57.15| 80 | 12 | M20 |15.2 |1068]| - 30 | 31.75 46.0| 69| 8.76/ 10.7| M12)

f 50 (6985 97.5| 12 | M24 |15.2|12638| 13 40 |44.45 63.5| 93| 7.98| 9.9/M16|

sl - adaptoare sidelock

Lungime standard

Pentru freze cu coada Weldon, adaptoare si mandrine pentru

Scurte tarozi. Fabricate la standarde foarte precise.

Pentru freze cu coada Weldon, adaptoare si mandrine pentru tarozi.

Fabricate la standarde foarte precise.

BT-MAS 403

A BT-MAS 403
D
D
5 Diam. Greutate Cod Comanda Pret/1
Coadd  “rop L D ind IND-144 €
SL20 63 48 817¢g -3414K 51.50
SL0O6 50 25 1091g -3432K 55.80
g _ SLO8 50 28 1109¢g -3440K 55.80
extinsA SL10 63 35 1234g -3448K 55.80
BT40 SL12 63 42 1341g -3450K 53.60
SL16 63 48 1420g -3452K 55.30
Coada Diam. L D Greutate Cod Comanda Preé/l SL20 63 52 1471g -3454K 59.20
Cep ind IND-144 SL25 90 65 2295¢ -3456K 59.20
BT40 SL12 40 42 1.04kg -3449K 53.60 SL32 100 72 2870¢g -3458K 59.20
BT40 SL16 36 48 1.01kg -3451K 57.40 SL16 80 48 4299g -3498K 89.60
BT40 SL20 37 50 1.07kg -3453K 55.30 BT50 oL20 80 52 4166g -3500K 89.60
BT40  SL25 60 63 1.58kg -3455K 59.20 SL25 100 65  4787¢ -3502K 89.60
BT40 SL32 70 72 2.00kg -3457K 59.20 SL32 105 72 4990g -3504K 89.60
Fm - adaptoare Freze Cilindrice n BT-MAS 403
Dintr-o serie extinsa de mandrine de calitate, folosita cu o gama larga
de freze cilindrice si exterioare
D
BT = BT-MAS 403 (Vezi fotografia principala)
i
DN = DIN69871/A...... i ‘l‘ |H| -
IS =1S0/DIN 2080/ '
QC = 1SO/DIN 2080 inlocuire Rapida....... L
=
s Diam. Greutate  Cod Comanda Pret/1
_ ) Coadd  “oop L D ind IND-144 €
Coads Déam- L D Gfe.uéate Cod Comanda P'eé/ 1 IS50  FM40 40 70 3.6kg -4850K 122.70
ep n - FM16 52 36 1.2kg -4907K 76.40
FM22 60 50 1554¢ -4610K 71.40 FM22 52 50 1.5kg -4910K 66.20
FM22 120 40 2167g -4612K 108.50 FM22 120 40 2.2kg 4912K 82.80
FM27 60 50 1602¢g -4614K 73.20 FM27 52 50 1.5kg -4914K 66.20
DN40 FM27 120 48 2705g -4616K 106.80 BT40  mv27 120 48 2.7kg -4916K 86.90
FM32 60 78 2326g -4618K 70.50 FM32 52 78 2.2kg -4918K 78.70
FM40 60 89 2626g -4622K 88.20 FM32 120 58 3.5kg -4920K 100.20
FM22 37 40 1125g -4810K 85.10 FM40 60 89 2.9ks -4922K 87.30
FM22 90 40 1845g -4812K 85.10 FM22 65 40 4.1kg -4934K 106.40
QC40 _ FM27 37 48 1275¢ -4814K 85.10 FM22 100 40 5.1kg -4938K 116.40
FM32 37 58 1558g -4818K 91.70 BTS0  EM27 65 48 4.5k -4940K 116.40
FM40 37 70 2025¢g -4822K 97.70 FM40 78 70 5.2kg -4950K 119.70
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GROUP

144 ADAPTOARE PENTRU MANDRINE

ER - Mandrine cv »
INDEXA-SEIT byese elastice eplal

Cel mai cunoscut sistem de fixare din Europa. Constructia cu
bucse elastice poate fi utilizata pentru o Tntreaga gama de
diametre si mentine caracterul concentric in timpul operatiilor de
gaurire si frezare. Sunt disponibile modele cu brat lung, pentru a
facilita accesul in canaluri adanci.

UNELTE DE TAIERE

BT = BT-MAS 403.......

DN = DIN69871/A

IS =1S0/DIN 2080/
QC = I1SO/DIN 2080 Inlocuire Rapida...

BT-MAS 403

DN = DIN 69871/A BT = BT-MAS 403

s Bucsa Greutate Cod Comanda Pret/1 5 Bucsa Greutate Cod Comanda Pret/1

Coadd piordiy L D g IND-144 €/ Coadd pn®hy L D ind. IND-144 €/
ER16 100 28 929g -2710K 68.80 BT30 ER16 60 32 539g -2792K 74.20
ER16 150 28 1608g -2712K 69.70 ER32 60 50 1100g -2796K 69.30
DN40 ER25 60 42 1119g -2714K 81.00 ER16 60 32 1002g -2798K 74.00
ER32 70 50 1253g -2716K 66.30 ER16 100 28 1240g -2800K 69.70
ER32 130 50 1744g -2718K 86.40 ER16 150 28 1240g -2802K 79.80
ER40 70 63 1293g -2720K 81.00 BT40 ER25 60 42 1155¢ -2804K 64.10
ER32 70 50 1299g -2806K 66.30
5 o . ER32 130 50 21778 -2808K 93.30
Coada dreapta — Mini extensii ER40 70 63 1334g -2810K 71.80
ER16 100 28 3827g -2816K 115.90
ER16 150 28 4186¢g -2818K 171.10
BT50 ER32 70 50 3807¢g -2832K 99.90
ER32 130 50 4664¢g -2834K 129.40
ER40 80 63 4041¢g -2836K 122.10

Coada dreapta

]
_¢

2

- L — L
Produs Bucsa Greutate  Cod C da Pret/1
Produs  Bucsa D1 L p Greutate  CodComanda  Pret/1 Numar Diamgtru D1 L D ind ?ND?TZZ ° é/
Numdr _Diametru ind IND-144 € SS32  ER32 50 098 32  655g 2850k  83.70

SSE20 ER16 22 160 20  305g -2880K 87.90 SS40 ER32 50 118 40 913g -2860K 83.70
Pagina 'l 74 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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MANDRINE 144

INDEXAsE ReCheie ER - Bucse de stringere e
industriald tip cdrlig | Fabricate din aliaj superior de otel calit. GAMA _
Folosita pentru piulite de bucse ER8/ER40. | Sunt conforme cu DIN 6499. EXTINSA
Marime reglabila, fabricate din otel forjat.
Reglare cu o singura mana.0 singura cheie Dimensiune Greut.  Cod Comandé Preé/l Dimensiune  Greut.  Cod Comand Preg/l
cuprinde 35 - 105 piulite de bucse. mm ind IDX-144 mm ind IDX-144
De utilizat pentru bucsele: ER 8, 16, 25, 32 ER11 ER25 continuarea
si 40. 1.00 ag -2872K 11.40 12.011.0  65g -3500K 10.10
Dimensiuni metrice: 35, 50, 60, 70, 80, 90 1.50 5g -2874K 11.40 13.0-12.0 59¢g -3510K 10.10
si 105mm. 2.00 6g -2876K 12.30 14.013.0  55g -3520K 10.10
2.50 78 -2878K 12.30 15.014.0 528 -3530K 10.10
. 3.00 8g -2880K 12.60 16.0-15.0  46g -3540K 10.10
ot 3.50 10g -2882K 12.60 ER32
' 4.00 12g -2884K 12.80 3.02.0 140g -3700K 10.50
B 4.50 15g -2886K 12.80 4.0-3.0 141g -3710K 10.50
LR g 5.00 19g -2888K 13.30 5.0-4.0 146g -3720K 10.50
¢ | I ) 5.50 25¢ -2890K 13.50 6.0-5.0 147g -3730K 10.50
—— 6.00 28g -2892K 13.50 7.06.0 145g -3740K 10.50
6.50 30g -2894K 13.50 8.0-7.0  148g -3750K 10.50
7.00 35¢g -2896K 13.50 9.0-8.0 145g -3760K 10.50
ER16 10.09.0 141g -3770K 10.50
Descriere  Greut.  Cod Comanda Preé/l 1.005 26g -3200K 10.10 11.0-10.0 1398 -3780K 10.50
ind IND-140 2.01.0  25g -3210K 10.10 12.011.0 134g -3790K 10.50
- 5 - 3.02.0 27g -3220K 8.70 13.012.0 133g -3800K 10.50
Alustabila_ 500g _ -8100K 20.70 2030 288 -3230K 8.70 14.013.0 1282  -3810K __ 10.50
. o o 5.04.0  22g -3240K 8.70 15.014.0 123g -3820K 10.50
Chei semicirculare C 6.0-5.0  19g -3250K 8.70 16.015.0 119g -3830K 10.50
Pentru toate mandrinele cu bucsa inclusiv cu 7.06.0  19g -3260K 8.70 17.0-16.0 112g -3840K 10.50
coads dreapta. 8.07.0 17g -3270K 8.70 18.017.0 103g -3850K 10.50
9.080 21g -3280K 8.70 19.018.0 101g -3860K 10.50
10.09.0  15g -3290K 8.70 20.0-19.0  44g -3870K 10.50
ER20 ER40
3.020 4ig -3312K 9.40 4.03.0 252¢ -4000K 11.50
4.03.0 40g -3314K 9.40 5.0-4.0 268g -4010K 11.50
B 5.04.0  40g -3316K 9.40 6.05.0 -4020K 11.50
6.05.0 42g -3318K 9.40 7.06.0 263g -4030K 11.50
7.06.0 44g -3320K 9.40 8.07.0 274g -4040K 11.50
8.07.0  25g -3322K 9.40 9.08.0 261g -4050K 11.50
Cheie 9.08.0 36g -3324K 9.40 10.09.0 278g -4060K 11.50
Mandrina Cod Comand Pret/1 10.09.0  36g -3326K 9.40 11.010.0 276¢g -4070K 11.50
Tie KEN 580 €7 |foto e  swsk  sa0 | 17on0 Gras  dosok  aso
-~ . 12.0-11. 31g -3330K A 13.012.0  268g - .
ERLS Wi oo > |130120 255 3332 9.40 140130 263g  -4100K  11.50
ER25 -5400K 7.50 ER25 15.0-14.0 258g -4110K 11.50
ER32 -5450K 8.20 2.01.0 74g -3400K 14.00 16.0-15.0 -4120K 11.50
SEE B IR
5040 Yo 3430k 1910 100180 2385  4150K  11.50
6.050 758 3440K 10.10 20.0-19.0 224g -4160K 11.50
7060 728 3450K 10.10 21.0-20.0 216g -4170K 11.50
= 8070 T3 3360K 10.10 22.021.0 207g -4180K 11.50
9080 1 3470K 1010 23.022.0 194g -4190K 11.50
oS g : 24.0-23.0  186¢ -4200K 11.50
10.09.0 68g -3480K 10.10 AL .
crur 06 1 o400 e 3290k 1010 25.024.0 176¢  -4210K  11.50
-0-10. g . 26.0-25.0 165g -4220K 11.50
o
ER - Seturi de bucse

Fabricate din aliaj superior de otel calit. Sunt livrate in cutie de plastic rezistent.
Sunt conforme cu DIN 6499.

INDEXA-SEIKI

Pl
-

L - 33
I

ER25 [me
Sirgle Angle Tollet 5o

i
b

A0 -1.0
1 e

JA31VY1 3d 31113INN

e %
LT AT B |
T h = Bucse Dimensiuni (mm) — o
R Vel O i M = A -, 8
Tip Cap. D L :\ =
I ER16| 0.510 | 17.0 | 27.0 il f
F % ER20| 3.013 | 21.0| 315| D '
3 ER25| 1.0-16 | 26.0 | 35.0 T~
ER32| 2.020 | 33.0 | 40.0 o
ER40| 3.026 | 41.0 | 46.0 !LT: ]
Bucsa Numar Dimensiuni Greut. Cod Comandd Pret/1
Tip debucse Dia.(mm) ind IDX-144 €
ER16 9 1.0-10.0 535g 9010K 69.70
ER20 11 2.0-13.0 637g 9015K 118.70
ER25 15 1.0-16.0 1207g -9020K 139.70
ER32 18 2.0-20.0 4.8kg  -9030K 174.70
ER40 23 3.0-26.0 5.5kg -9040K 244.70
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GRUP

144 MaNDRINE

adaptoare pentrv

INDEXA-SEIH] mandrine

bT = bT-MAs 403... (Vezi fotografia principala)

JTA - Adaptoare Jacobs con - Pentru folosirea cu mandrinele de gaurit Kennedy, Jacobs, Rohm etc.

(7|
-4
W
|
)& | Dn = Din69871/A......... 1
=
W
a . N
W Qc = iso/Din 2080 Inlocuire r apida.
—
o] [ bT-MAs 403
W
=
=
= Con Greutate Cod Comanda Pret/1 = Con Greutate Cod Comanda Pret/1
Coadd  jacobs - ind inD-144 € Coadd  jatops - ind inD-144 €
DN40  JT6 40 3366¢ -5048K 63.80 BT40 JT33 42 1145g -5444K 63.80
QC30 JT6 21 411g -5210K 54.90 JT6 42 1152g -5448K 63.80
QC40 JT33 40 799g -5244K 72.70
JT6 40 985¢g -5248K 72.70
MT-Adaptoare con Morse
A se folosi pentru masini de gaurit, etc. Pentru burghie, burghie pt gauri adanci, alezoare etc.
Fabricat la standarde stricte de calitate.
gamA _
extinsA

bT = bT-MAs 403.....

Dn = Din 69871/A

D
is = iso/Din 2080/
Qc = iso/Din 2080 Inlocuire r apida..
.............................................. bT-MAs 403
= Con Greutate Cod Comanda Pret/1 = Con Greutate Cod Comanda Pret/1
Coadd  yiorse - D ind inD-144 € Coadd  \ orse D ind inD-144 €
2 50 32 949g -5626K 53.30 1 50 25 1033g -5922K 68.70
DN40 3 70 40 1098g -5630K 64.30 BT40 2 50 32 1050g -5926K 65.30
4 95 48 1342g -5634K 77.20 3 70 40 1186g -5930K 68.70
3 65 40 3278¢g -5674K 92.30 4 95 48 1394g -5934K 77.20
DN50 4 95 48 3193g -5680K 109.80 BT50 2 60 32 3737g -5968K 106.90
5 105 63 33568 -5684K 102.40 3 65 40 37508 -5974K 101.50
2 50 32 882g -5826K 68.70
QC40 3 65 40 1008g -5830K 68.70
4 95 48 1304g -5834K 77.20
4 o \ 7/ R )
L A SWISS - - TECH gratuit VSRR e
[ ]
Poster miat e Poster conver sie
Ps pe P ST B e | e i ® -
dimensiuni ' decimal A
bur ghie (marime a2 ) F
(mdrime a2) DisPonibil Fok e
DisPonibil A cerere 4l
|A cerere cAT-849-2189A
CAT-849-2188A ~ Contactati
] distribuitorul local
Contactati
distribuitorul local

\.
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GRUP

SETURI CAPETE DE FILETAT 144

Seturi capete
el de filetuf

Controlul ajustabil de cuplu protejeaza impotriva spargerii sau scurt-
circuitului. Auto reversul retrage capul de filetat fara a innapoia fusul
masinii. Fiecare set este livrat cu doua gulere de cauciuc flexibile, doua
axe morse, tija de fixare si chei. Aceste capete de filetat sunt potrivite
pentru lucrdri usoare si medii, nu pentru productia de masini. Pentru a
se folosi cu capete 1SO, DNI si ANSI.

Gama capacitatii este in functie de marimile nominale si depinde de
dimensiunile cozii capului. (ISO or DIN).

JA31VY1 3d 31113INN

Model JSN-7
IND- 144-8010K

Model JSN-12
IND- 144-8020K

GRUP 442

Model JSN-20
IND- 144-8030K

M | Morse Viteza maxima Ratia Diam. Lung Compresie Auto Expansiune  Greut Cod Comanda Pret/1
odel Gama 'con  Recomandata  Revers Corp Totald sens ac ceas Miscare sens acceas ind IND-144 €

JSN-7 M2-7 1&3 1500 RPM 01:01.6 52mm 130mm 5.0mm 3.5mm 10.0mm 2.10kg -8010K 227.50
JSN12 M4-12 3&4 1000 RPM 01:01.8 75mm 156mm 5.0mm 4.5mm 14.0mm 4.20kg -8020K 315.00
JSN-20 M820 3&4 600 RPM 01:01.7 90mm 205mm 6.0mm 6.0mm 14.0mm 7.00kg -8030K 350.00

Seturi inele flexibile de cauciuc Arbori
Pentru capete de filetaj Indexa-Seiki. Model Morse con Lung Greut  Cod Comand Preé/l
Se livreaza in seturi de doua. la Jacobs con Totala ind KEN-442
1IMT x 6JT 96mm 100g -9160K 4.50
JSN-7& 2MT x 6JT 110mm 180¢g -9260K 5.90
JSN-12 3MT x 6JT 130mm  340g -9360K 8.00
4MT x 6JT 155mm  690g -9460K 14.00
Cap Lung.  Unghi Diam. Greut Cod Comandd  Pret/1 )
Filetaj Contact Con Exterior ind IND-140 é Cgagoiw‘alrga Preg/l
JSN-7  12mm 36° 15mm 10g -9600K 34.60 >
JSN-12 12mm  36°  22mm 20g  -9610K 34.60 JSN-20 3MT x M20 x 2.5 -9430K 14.50
JSN-20 12mm 36° 26mm 408 -9620K 34.60 4MT x M20 x 2.5 -9440K 14.50

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI ) 'I 77
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GRUP

144 MANDRINE PENTRU TAROZI S1 BUCSE

Mandrine pt. Tarozi- o
INDEXASEINT 4y tensiune si compresie

Cu compensatie axiald. A se folosi pentru masini de gaurit.

1SO/DIN 69871-A Coada Conica

Bl
(-4
[T}
|
g -
|
= —-f
My
alll |
M| |
= L : Di : . - = . v <
=l im. Diam. Dimensiuni Gama Gama Gama Cod Comanda  Pret/1
1T} Bucsa (d) Coada D | tarozi Compresie Ext. IND-144
= sc19 DN40 38.0 60 M3-M12 9.0 9.0 -8630K 187.50
=) DN50 38.0 62 M3-M12 9.0 9.0 -8640K 279.30
sc31 DN40 55.0 100 M6-M20 15.0 15.0 -8632K 242.40
DN50 55.0 83 M6-M20 15.0 15.0 -8642K 298.90

MAS 403 BT Coada Conica

T : :
— 1 [ !
I | i
D jd -
il
o | 1 Dim. Diam. Dimensiuni Gama Gama Gama  Cod Comanda Pret/1
Bucsa (d) Coada D | tarozi Compresie Ext. IND-144 €
sC19 BT40 38.0 68 M3-M12 9.0 9.0 -8610K 199.20
BT50 38.0 80 M3-M12 15.0 15.0 -8620K 327.50
sc31 BT40 55.0 93 M6-M20 15.0 15.0 -8612K 252.40
BT50 55.0 102 M6-M20 15.0 15.0 -8622K 376.70
Bucsd de tarod
Tip prindere cu alunecare. Pentru mandrinele pentru tarozi cu
tensiune si compresie de mai sus.
,_“.:ﬂ__
|
0n
™
f‘r!'!
Ny *L
-
™ & '
Lt
. &5¢
Marime (d) PT tarozi DIN Dimensiuni  Cod Comanda Pret/1
Marime (d) PT tarozi DIN Dimensiuni Cod Comandé Pret/1 SC31/2 352 371 374 376 Coada A/F IDX-144 €
3019/1 352 371 374 376 Coada A/F IDX-144 € 6649 M6 6.0 4.9 -9314K 80.40
335 M3 M3 3.5 2.7 -9230K 63.80 8649 M8 M8 M8 6.0 4.9 -9316K 80.40
445 M4 M4 4.5 3.4 -9232K 63.80 88 M8 8.0 6.2 -9300K 80.40
645 M6 M6 4.5 3.4 -9234K 63.80 997 M9 9.0 7.0 -9306K 80.40
56 M5 M5 6.0 4.9 -9220K 63.80 107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9302K 80.40
6649 M6 M6 6.0 4.9 -9238K 63.80 1010 M10 10.0 8.0 -9360K 80.40
86 M8 M8 M8 6.0 4.9 -9222K 63.80 11862 M11 M11 M1l 8.0 6.2 -9318K 80.40
88 M8 8.0 6.2 -9224K 63.80 129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9304K 80.40
997 M9 9.0 7.0 -9236K 63.80 1411 M14 M14 M14 11.0 9.0 -9308K 80.40
107 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9226K 63.80 1612 M16 M16 Mieé 12.0 9.0 -9310K 80.40
1010 M10 10.0 8.0 -9280K 63.80 | 181411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9320K 80.40
11862 M11 M11 M1l 8.0 6.2 -9240K 63.80 2016  M20 M20 M20 16.0 12.0 -9312K 80.40
129 M12 M12 M12 9.0 7.0 -9228K 63.80
Méarime(d) Pt tarozi 1ISO 529 Dimensiuni  Cod Comanda Pret/1
Marime(d) Pt tarozi ISO 529 Dimensiuni Cod Comandé Pret/1 SC31/2 Metric  UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP  Coada A/F IDX-144 €
SC19/1 Metric  UNC/UNFBSW/BSF BA/BSP Coada  A/F IDX-144 € 663 M6 1, 1" OBA 6.3 50 -9346K 84.50
3315 M3 4F/5 18" 5BA 3.15 2.50 -9274K 68.30 0082 M8 %" 16" 8.0 6.3 -9340K 84.50
0044 M4 532" 4.00 3.15 -9260K 68.30 1010 M10 %" 3" 10.0 8.0 -9360K 80.40
0046 M4.5 8 3BA 4.50 3.55 -9262K 68.30 0121 M12 " W 9.0 7.1 -9344K 84.50
55 M5 10 316" 2BA 5.00 4.00 -9270K 68.30 14112 M14 9%6" 916" 11.2 9.0 -9352K 84.50
0053 M5b.5 12 7" 1BA 5.60 4.50 -9268K 68.30 16125 Mi16 58" 98" 12,5 10.0 -9354K 84.50
663 M6 Ys”  Y4” OBA 6.30 5.00 -9272K 68.30 | 1814112 M18 14.0 11.2 -9356K 84.50
0082 M8 516" 546" 8.00 6.30 -9264K 68.30 2014 M20 " 3" 14.0 11.2 -9348K 84.50
1010 M10 38" 3" 10.00 8.00 -9280K 63.80 2216 M22 8" g 16.0 12.5 -9350K 84.50
0121 M12 " 9.00 7.10 -9266K 68.30 | 001814 M24 1” 1” 18.0 14.0 -9342K 84.50
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INCHE X A-5E1K]

Cu lichid de racire. Ajustate pentru tarozi rigizi.

1SO/DIN 69871-A Coada Conica

Ue[00D)

A R & p| @
L - - 1
1
MAS 403 BT Coada Conica
Q
o
o
3
s}
Q
=
Th e : !
|ih| (DR P

L= -

S R

MANDRINE

Mandrine rigide pentrv tarozi -
fdard compresie

PENTRU TAROZI S1 BUCSE 144

Diam. Diam. Dimensiuni Gama Cod Comanda Preé/l
Bucsa (d) Coada | Tarod IND-144
sc19 DN40 33.0 59 M3-M12 -8530K 137.30
DN50 33.0 75 M3-M12 -8540K 184.20
sc3l DN40 50.0 86 M6-M20 -8532K 147.30
DN50 50.0 98 M6-M20 -8542K 199.20
Diam. Diam. Dimensiuni Gama Cod Comanda Preé/l
Bucsa (d) Coada | Tarod IND-144
SC19 BT40 33.0 67 M3-M12 -8510K 179.20
BT50 33.0 78 M3-M12 -8520K 232.40
sc3l BT40 50.0 90 M6-M20 -8512K 179.20
BT50 50.0 101 M6-M20 -8522K 232.40

JA31VY1 3d 31113INN

Bucse pentru tarozi
Tip rigid. Pentru Mandrinele rigide de mai sus.

Marime (d) PT tarozi DIN Dimensiuni  Cod Comanda Preé/l Marime (d) PT tarozi DIN Dimensiuni  Cod Comands Pret/1

SC19/11 352 371 374 376 Coada A/F IDX-144 SC31/12 352 371 374 376 Coada A/F IDX-144
3527 M3 M3 M5 M5 3.5 2.7 -9108K 23.80 649 M5-M8 M5-M6 M8 M8 6.0 4.9 -9166K 31.50
4534 M4 M4 4.5 3.4 -9110K 23.80 862 M11 M8 Mi11 M1l 8.0 6.2 -9170K 31.50
649 M5-M8 M5M6 M8 M8 6.0 4.9 -9102K 23.80 97 M12 M9 M12 Mi12 9.0 7.0 -9160K 31.50
862 M8 M11 M11 8.0 6.2 -9106K 23.80 755 M10 M10 M10 7.0 5.5 -9168K 31.50
755 M10 M7 M10 M10 7.0 55 -9104K 23.80 108 M10 10.0 8.0 -9200K 31.50
97 M12 M9 M12 Mi12 9.0 7.0 -9100K 23.80 119 M14 M14 Mi14 11.0 9.0 -9162K 31.50
108 M10 10.0 8.0 -9140K 23.80 129 M16 M16 Mi16 12.0 9.0 -9164K 31.50
1411 M18 M18 M18 14.0 11.0 -9172K 31.50
1612 M20 M20 M20 16.0 12.0 -9174K 31.50
Marime (d) PT tarozi DIN Dimensiuni Cod Comanda Pret/1

SC31/12 Metric  UNC/UNF BSW/BSF BA/BSP Coada A/F IDX-144

Marime (d) Pt tarozi DIN Dimensiuni  Cod Comands Pret/1 635 M6 Uy” Yy” 0BA 6.3 5.0 -9184K 34.00
SC19/11 Metric  UNC/UNF BSW/BSF BA Coada A/F IDX-144 € 755 M7 7.0 5.5 -9186K 34.00
31525 M3 4/5 8" B5BA 3.15 2.50 -9132K 27.50 0082 M8/M11 %i"/The" %i6"/The" Y8"BSP 8.0 6.3 -9180K 34.00
0044 M4 5/35" 4.00 3.15 -9120K 27.50 0121 M9/M12 7 " 9.0 7.1 -9182K 34.00
0046 M4.5 8 3BA 4.50 3.55 -9122K  27.50 108 M10 %" %"  "BSP 10.0 8.0 -9200K 31.50
54 M5 10 ¥6” 2BA 5.00 4.00 -9128K 27.50 1129 M14 %6” %" 11.2 9.0 -9188K 34.00
635 M6 Yy" 47 OBA 6.30 5.00 -9130K 27.50 12510 M16 5" %"  %"BSP 12.5 10.0 -9192K 34.00
0082 M8/M11 546" /1hs” 516" /Ths” 8.00 6.30 -9124K 27.50 14112 M18/M20 3" 3" 14.0 11.2 -9194K 34.00
0121 M9/M12 15»” 1" 9.00 7.10 -9126K 27.50 16125 M22 8" 8" 16.0 12.5 -9196K 34.00
108 M10 3g” 3g” 10.00 8.00 -9140K 23.80 1814 M24 1" 1" %" BSP 18.0 14.0 -9190K 34.00
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